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刀亘

采用新型铣刀
改善工件表面质量

将专 为加工铝制工件研发的铣刀刀 刃加工成微米级均匀的圆形 ， 并添加一个新涂层 ， 其效果是

可加大切削量 、 减少刀具磨损且工件表面质量更高 。

文 丨 和

是
一家专业生产金属

’

薄钣 、 结构件以及机械装置 丨

并使 用 涂层后 ，

的公司 ， 其核心产品包括装饰和安

可以用来切削含 全件 、 设备外壳 、 散热器和监控器

支架 。 该公司的客户主要来 自 电子 、

制药和新能源行业 。 为 了满足客户

提出的高要求 ， 该公司可为客户提

供工件的全套铣削加工 ， 即从粗加

工 、 爛 力卩工 観客户要求进

蹄义自細精加工 。

产 均勾圆形 刃

实现 卩工

自 年 以来 ， 刀具生产厂

家 公司便向 公

■ 司提供各式刀具 。 自 年 月起 ，

公司使用 公司

提供的 种不同的硬质合金铣刀 ，

这些铣刀刀 刃均采用
“

铣刀

项 目
”

的方法加工成均匀的 圆形 。

在之諫用 公司的铣刀

的经验基础上 ， 公司相信 ，

采職公司提供的繊刀 ， 将会进

賴赃产減細量方面的进

朋 帛奶 形 的 新 型
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新的 涂层可确保铁 ■
刀较长的使用寿命 ， 隱 — …

■

公司加 工细 则表里 ■

的铣 刀 品种繁 多 ， 在对各种各样 ■
―

士
的工件进 彳刊 卩工赚 腳

公司提供的铣刀 。

为 了制造用于铝制件切削加工 ■
的新刀具 ， 公司开发出 懸
一

种新的将铣刀刀刃加工成圆形的

工艺 。 为此 ， 该公司研发了
一

种专

細工方法 ， 而且使用该方

：

法加工

出的铣刀 ， 在使用 后还可进行再加
图 使用 铣刀进行加工时 ， 机床进给更高 ， 切削深度更大且工件表面加工质量更好

工
， 使刀具寿命得 以延长 。 此外 ，

这种铣刀还带来了工件表面高质量

的优点 。 为了进
一

步提高加工的精 工 ， 公 司首选带有 内冷却 供的是带有
°

螺旋槽角 的铣刀 。

度 ， 公司的铣刀允许误 系统的整体硬质合金 （ 粗 通过对铣刀刀刃的几何尺寸进行优

差小 ， 刀 身达到 质量等级 ， 刀 加工铣刀和 粗加工铣刀 。 化 ， 使其形成平稳的螺旋状 ， 能够
‘

刃达到 质量等级 。 粗加 工铣刀 的 直径范 围 为 产生大量切屑 。 这种大型粗加工铣

带有 内冷却系统 ， 适用 刀的切削能力为 ， 特别

抗研磨涂层 于多种切削加工 。 这种专门为粗加 适于大体积工件的粗切削加工 。

延长刀具使用寿命 工而研制的 铣刀可将加工时

铣刀表面涂覆有 产生的振动降至最低 ， 由此缩短了 不相同的螺旋槽角

涂层 ， 该涂层抗研磨和耐腐蚀性 加工用 时 ， 从而降低 了生产成本 ， 降 氏振动

优 异 。 铣 刀 硬 度 大 、 耐 磨 提高了生产效益 （ 图 。 为 了满足对工件进行径 向 精

损 ， 所 以适合用 于含硅 的铝 制件 粗 加工铣刀 的直径 加工 的需要 ， 公 司 为

的切 削 加工 ， 用 户 可根据需要选 范 围 为 。 起初 ， 为 了 在 公司提供 了专用于加工铝

择 不 同 直 径 的 铣 刀 。 加工 中能够起到全面防护的作用 ， 制 件 的 环形铣 刀 ， 即

对于切 削体积大的工件进行粗加 公司为 公司提 铣刀 。 该铣刀呈长形 ， 有 个刀刃 ，

直径范 围 为 。 的真

正价值在于其几何尺寸和带有的不

相同的螺旋槽角 ， 这些螺旋槽角 的

角度范围为
° °

这样的设

计可将加工的振动降至最低 。 这意

轉 ， 使脆棚制贿加工时 ’

机床进给更高 ， 切削深度更大且工

件表面加工质量更好 （ 图 。

除此之外 ’ 公職

細錢整体硬质合錄刀

的振动最小化 。 目 前 ， 公

司共在 台机床上使用 了这种铣

图 使用 粗加工铣刀生产的工件 刀 ①
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