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机器设备具体的安全保险部位千变万化 ， 不需

要进行程序化的投入便能够适应各种具体需求

控制装置

适应性强且结构紧凑
选择安全继电器结构组件还是选择结构紧凑的安全控制装置？ 是否可以不需要购买软件就能够使

安全控制装置具有灵活性？ 公司研发制造的安全 可靠且结构紧凑的控制装置便能够提供这

种可能性 ， 该控制装置装有 个预组态实用程序 ， 能够满足多种使用的可能性。

文 丨

台机床或是
一

台机器设备的 元结合在
一起的应用软件 ， 这 个 人端 ， 这样便提供了可监控全部通

““

各个保险部位往往通过若干 应用软件构成了机床和机器设备安 用 的安全转换装置 ， 如紧急停车键 、

保险转换装置来实现监控 。 在这种 全保险部位最通用 的程序组态 。 采 安全保险开关及接通装置 、 安全保

情况下 ， 必须使用若干用于信号监 用该程序组态大大缩短了程序参数 险开关垫和光电保护装置的可能性 ，

测的保险继电器结构组件 。 当
一

台 化的时间和程序启动时间 ， 而且从 负责输出 的是 个可靠的半导体输

机床或是
一

台机器设备需要四五个 使用该装置的客户角度来看 ， 因为 出端 、 个安全的继电器输出端和

这样的信号监测保险继电器结构组 具有较高的灵活性和 个最佳的可灵活接通的信号输出端 。

件时 ， 机器设备设计师便有了这样 适用性 ， 所以该装置在安全控制领

的提问 ， 能否使用更好的安全控制 域已经成功 占据位置 。 可适应各种应用状况

装置 ？ 高质量的机床或是机器设备 特 别值得提及 的是 ，

在必要时实施
“

断开
”

的解决方案 可对转换装置进 彳 替换 还附带装有安全模拟输出端 ，

是
一

个大型方案 ， 采取这样的方案 为 了节省在开关箱内 的 占位 ， 这些输出端可接通安全设计方案中

需要补充购置 自动化控制软件 。 公司研制开发的 所设定的过程临界数据如温度 、 压

为了填补保险继电器结构组件 最多可替换 个需要连接到 力 、 流量等过程临界数据 ， 相应的

和 自动化安全控制装置的高价值软 计算机 和安全检查指示灯 极限值形成具体数据的参数化。 在

件之间 的空 白 ， 公司研 上的安全继 电器元件 。 为了满 具体的应用实践中 ， 几乎没有一个

发制造了安全可靠且结构紧凑的控 足这一研发 的 前提 条件 ， 机床或机器设备的安全保险部位与

制装置 。 该控制装置 宽仅为 图 。 同 其他的保险安全部位相同 ， 也就是

首次装有 个 由 驱动单 时 ， 有 个可靠的输 说 ， 用户必须改动具体的参数 。 例
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结构紧凑的控制装置 ， 几乎能够满

足机床或机器设备 的安全保

— ；
险需求 （图 。 只是少数具体需调

节的功能 ， 例如 和 类

另 、 横向接通与关闭监控 、 脉冲时

： 间 、 机床加工废料滞留时间等需要

■ 进行参数化 。

， 机 机 安全保险
‘

控制 装置 的功 能 ， 如 自 由 分配反

馈 电 回 路 （ 进行工程设计修改 ） 、

■ 图 宽仅 为 ，
它

丨 、

； 取代了最多 个安全保险结构元件 ， 因
启动测试 、 循环测试 、 自动启动 、

此大大节省了安全保险控制賴在开 人工启 动等 ， 可简单积极化地实

箱内的 占位 现 ， 也可被动化地实现 。 程序 的

鮮可娜于卿翻书 ，

如 ， 用 户选择机床或机器设細安 布线也如同安全保险结构元

全保险部位是按紧急停机还是按 件那样简单 。

或 的模式 ， 或是按停 应用程序 一麵运行式程

机或工作电流断路原理将安全保险 序 ： 采用程序 的 最

装置接通 体化设置在 自动化系统 多可连接 个两通路安全保险转换

中 ？ 这些具体的参数需要进行具体 装置 ， 这些安全保险转换装置能够

设定 。 而确定这些参数对于 借助于运行式选择开关和认可开关

非常简单 ， 只需在显示器上 根据机床和机器设备的具体运行状

通过菜单的引导逐步进行 ， 通过与 况发挥功能 。 该程序适用于在机床

控制器的对话来实雜个参数化 。 和机器设备的危险部位使用 ， 使得

这些部位处于辅助运行模式 ， 如调

应用程序满足安全保险的 整运行和生产过程观察的过程 中 ，

驟■
需求 设备调整 或故 障排除变得简单易

为 了 方 便 用 户 的 使 用 需 求 ， 行 。 通常是带有 刀具 的机器设备 ，

公司提供的 个基本组 如货物包装机安装使用这种程序 。

态或是应用程序的新型安全可靠且 在国家相关的机器设备指南中特别

技术设置与经济投入 高

， 競！擎数

；

安

鳳
简单的 综合式的

“

卞楼》
： 巳 安全保险

躍驟圔 ■件

；

低投入

图 新型且完整的机器设备安全保险装置 ， 填补了固定布线的保险继电器结构组件和整

体式程序化的自动化安全控制装置间的空白

“

易格斯靈圔圃这圍
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这样便能够非常方便

！
地监控设置有多个安

全保 险转换装置的综

切

：旧細运 用 ： 应 用

程序 可提供髓功

能 ， 专 门 适用 于光 电

图 如果机器设备有 个安全保险部位 能
， 胃

够为每个安全保险部位分析控制最多由 个安全保险转换

装置发出的信号 种使用 条件下使用该

能侧做

强调 ， 这类机器设备的运行模式的 器设备不停机的前提下往
一个危险

前提条件是 ， 此类机器设备运行时 部位内输送原材料 ， 或是从一个危

必须有开細安全 。 隨位内输出願料 。 翻難序 ，

应用程序
—

在有 个安全 安全保险装難够 自 动地在 定的

保险部位的工位使用 的程序 ： 程 时间 内发挥切断功能 ， 使得机器设

序 翻于有 个安全保险部位的 备能够安全高效的运行 。

工位使用 ， 此种慨 ， 个錢

保险部位是机器设备的工作空随 结构紧凑且具备多种功能

围 内需进行如工件的加工 、 安装和 装 有 应 用 程 序 的

包装作业 。 另外 个安全搬部位 还具桃翻备可赫棚

则是安置原材料输送装置和机器设 多个或单个髓式传感器的优势 。

备的驱动装置 。 该安全保险部位需 切断功能可直接通过标准的安全保

要进行保難修 ， 目此練题放 麵告色灯信骑翻传麵断

式的 ， 可通过安全保险转换装置进 控制 。 此外 ， 信号由 个辅助安全

行监控 。 采用灘序便提供这样的 保险转换装置进行控制 。 这样为用

可能性 ， 即这 个安全保险部位的 户提供了 个完整应用切断功能的

工位中所有的安全保险功能能够通 可能性 ， 例如为机器设备多设置

过一个安全保险元件进行监控 ， 这 个安全门或是
一

个紧急停机装置。
”

个安全保险部位的每个工位都能 公司提供的这 个应

够最多装有 个安全保险转换装置 用程序满足了机床或机器设备在实

图 。 此种情况下 ， 每个安全保 际使用 中的绝大多数安全保险需求 ，

险部位職置有 个独立的启动 此外还创建了 个能够不需要进行 ，

启动后备功能和 个独立的反馈 程序化便可快速设置安全保险结构

回路 另有 个共剛紧 件随提 。 这難鶴滅繊器

急停机功能保证提供该部位的启动 设备制造商能够适应用户具体的需

后备功能 。 求 ， 最佳化地设置其产品的安全保

应用 程序
—在最多 装有 险功能 。 因为

一个 的

个转换装動综合性安全保险部位 模块最多能够取代 个安全保险结

的工位使用 的程序 ： 应用程序 能 构元件 ， 这样便节省了安全保险装

够监控最多通过装有 个转换装置 置在机器设备开关箱内 的 占位 ， 同

的安全保险部位的信号 。 使用该程 时也降低了机器设备安全保险装置

序能够提供每个转换装置均有 自 己 的购置成本 。

—


