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性能增强的小型控制系统
在一个使 丨 操作非常方便的小型控制系统中安装了全 自动化控制系统 ， 并具有 模块以 网络功能 ， 这 也为

川户提供了利用其解决方案增强市场竞争力的优势 。

文

公司推出的能 化解决方案 中适用 的现场总线模块 件 已经投放市场几年了 。 从 型

够完成许多 自动化控制任务的 （ 图 。 所有的元器件和软件模块 、 到 型各功率等级系列软件 ，

小型 自动化系统 解决方案中嵌人的部件等 ， 都经过 系统都是按照 标

并不是只具有简单的功能 ， 相反它 了使用操作简单与否的检验。 例如 ， 准的规定和常规工程环境编写的 。

可以扩展为 和 所有现场总线元器件工作所需的 这样 ， 当系统的功能或者功率性能

两种现场总线系统的解决方案 软件功能模块都应包括在工程系统 不能满足当前生产的需要时 ， 或者

图 。 中 ， 并能从 中调用 。 生产过程的控制要求可以经济地用

小型控制系统 为了使工程系统工具的操作更加直
一个小型系统完成时 ， 用 户就可以

的核心是 系列小型控制器 。 由 观 ， 公司对标准环 方便地从
一

种控制仪器设备转移到

于这种控制器可经 支配同 境下的
一些功能加以限定 ， 但也开 另

一

种仪器设备中 了 。

等的主站 ， 因此理论上可以在线使 发了无偿的 版本 。

用所有安全防护等级为 的 自动 这一针对小型控制系统而开发的软 带有扩展接口的

小型扩展系统

严 为 了进一步提高使用灵活性 ，
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相互连接 。 上述这些 已经在小型控

步进电动机
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了 系统之 中 。 在

—块 这样的情况下 ， 用户就可以方便地
一
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数字信号 连接端子

输入输出 在多种现场总线系统中使用这种带
连接 子

图 除了小型控制系统之外 ， 系统还包括大量的符合安全防护等级 和 的 模
有诸多接 口 的小型控制 系统了 。 在

块以及标准的 、 性能可靠的应用元器件 高端控制系统中 ， 发展趋势是采用

现代制造 申 特刊



技术前沿

通信技术 。 在现有的现场总

线解决方案中 ， 可以用所谓的
“

现

场总线代理软件
”

或者
“

现场賊

麵务器
”

繊通信 。 龜
这 种一— 小難

制 系 统利 用 其 提供 了 与 、
、

■

、 、 和 以太 网 连
而（

接传送数据和信息的可能性 （ 图

。 由于对应用最为广泛 、 最著名
■ ■十 。

，

的 、 和
、

三种麵錢雜啦持 ，

得用 户的使用操作更加简单 。 众所 图 系列小型控制系统支持多种现场总线和 标准

周知 ： 早在 年时

就已经作为辅助的以太网 通

信技术了 ， 并且到今天也
一直是 自 了 。 就像现在看到的在 现 工具 。 这也包括了没有多少输入输

动化技术领域 中实 际使用 的标准 。 场总线系统中按照习惯的做法连接 、 出 点且平行连接的小型设备 网 络 ，

当仪器设备之间要进行数据交换时 ， 使用 现场总线的仪器设备 、 通 过 、 以 太 网 、

它的通信技术协议常常是小型控制 并能完成参数设置那样 。 或者 等现场总线

系统中公用 的协议 ， 因此其性能可 利 用 支 持 向不同车间传输信号 。 在较大的控

靠的应用技术也往往在 自动化技术 现场总 线系统 巳不新鲜 ， 这里的 制系统方案中 ， 这些小型控制系统

领域中 的数据传输中加 以使用 。 这
“

新
”

是它与 的连接 。 在 还可以与小型或 中型控制系统构成

样 ， 用户就可以通过以太网 的使用 现场总线系统中 ， 可以利 分散式配置的 自动化控制方案 。 与

而获得很多通信技术领域 中实 用 用 的转换完 可编程序控制器系统之间的通

的优势 ， 例如 网络传输距离很远 、 成 现场总线系统与 信以及与下
一

级输人输出设备的通

网络的 功能 、 电子邮件或者 现场总线系统的连接和通信 。 这 信 ， 是通过各 自 单独的现场总线系

以及进入成熟技术领域较低的
一 连 接 方 式 最 初 是 为 统完成的 。 通过这种模块化的 自动

投资费用 、 现成的技术和专业知识 的匹配而设计的 ， 化 ， 大大降低了设备调整和试车时

等 。 同时 ， 每一台计算机也都能通 但所使用 的软件工具应尽可能保持 的繁杂程度 ， 也降低了系统维护保

过各 自的微处理器经 网络与 不变 ， 以避免用 户忙于不同系统的 养的费用 。

对话 。 连接 ； 相反应使他们能够更好地把 因 为 系统和

精力集中在生产过程所需程序的编 支持大量不同的通

相同的任努 ， 制 中 。 这
一

目 的已经圆满的实现了 ： 信技术协议 ， 因此能够简单而又经

不同的总线系统 所包含的现场总线配置器 济地完成 自动化任务 。 在它完成通

在这一 系统研发成功 的早期 能够为各种不同的现场总线仪器设 信任务时使用 了现有的通信技术协

阶段 ， 软件工具 还 只 能 备赋值 、 设置参数 ， 且不会影响用 议 ， 因此无需俾用单独的 、 自 己的

在 网络中使用 。 今天 ， 有 户的主要工作和任务 。 各种不同现 通信技术协议了 ； 这也就为用户的

了现场总线配置器 ， 也在技术上有 场总线系统的变量都按照统
一

解决 投资提供了可靠的保证 。 在用户使

能力支持各种各样的现场总线系统 方案进行了处理 ， 也包括 用 了 小型 自动化控

了 。 当前已经实现了利用功能模块 和 现场总线 。 制系统 、 使用 了这
一

系统丰富的功

与 进行通信 。 地址 能之后 ， 例如使用 了这一小型控制

和其他所有的 参数都可在 方便地解决 自 动化控制 的 系统的网络服务功能和输人输出模

这一模块中完成匹配 。 任努 块的众多通信技术协议功能之后 ，

基于现场总线配置器技术的最 在现代 自动化控制的各种解决 就为用户打开了提高企业竞争力的

新发展 ， 原来的
一切都成为过去时 方案中 ， 都可以利用 软件 大门 。
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