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先 生 正 在 其新

’

整 个 固 定 装 ：

孤

■
■！

挖掘更多潜力

尽管这家加工企业还没有充分发掘出这一新型电火花线切割机床的独特运动系统和其他能够提

升加工精度的全部能力 ， 徂其明 的改进效果巳经促使企收管理层决定订购第 台型号完全一样的

机床 了 。

文

公司的所有 我们投资于新设备 。 我们必须确保 创新在他们的采购决策当 中也只起

人 和 分析出一台设备真正能给我们带来 了相对较低的作用 。至少从短期来看 ，

表示 ， 他们的经营思想是 ， 的各种效益 。

”

说道 。 发挥更重要的作用 的 因素是那些可

保持缓慢而稳定的增长方式优于大 最近一次经历了这种严格分析 在改善无人执守加工作业可靠性 、 减

量投资不确定的技术 。 在业务发展 的设备是一款新型电火花线割机床 ， 少易耗品成本和节约车间 占地这些

上保持这种审慎态度的同时 ， 他们 从工程设计的角度来看 ， 款机床最 方面做出大提升的功能 。

对于给 自 己的工厂购置新设备也十 为引人注 目 的创新项是
一

套新型运

分谨慎 。

“

尽管跟上最新技术发展 动系统 ’ 但这套系统至今为止还没有 发掘合适的猫准市场

很重要 ， 但仅此
一

项并不足以说服 在任何其他机床上应用过 ， 并且这项 与 其 名 称 完 全 相 符 ，
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公司
一直认定 电火花线 的第

一

台设备 ，

一

台购于 年

割机床就是 自 己的核心竞争力 。 尽 的 机床 ， 当时

管这家拥有 名 员工的公 从最 颜位共同所有人离开 自 己踏人加

真实的意义上说只是 家委托业务 工领域的 同 家模具和腿制造企

加工企业 ， 但这家公司 已经在高精
乂

业 ， 并创建了 公 。

度 、 小批娜龍職目 了 个特
‘ 始机舰減職力老式的非潜

定 的 瞄准市场 ， 特别 是模具行业 人式机型 ， 包括 年代早期和 中

部件 。 先生说 ， 这些部件当 期的 和 系列机床 ， 对于那

中 约有 都要求将公差保持在 餅目对较为简单的部件来说 ， 仍有

以内 。 尽 其用武之地 ， 而 年 中期的

管这种公差在电火細工 系瓶床负责处舰高端的作业 。

领域并非罕见 ， 但他强调说 ， 这家企业还配备了铣削和车證备

些重复委托 的 作业要求精度达到 图 系列经重新设计的自动穿线器能 为 机床准备部件以及用于完

或更好 。 而全部部件当 中 够在有或没有射流帮助的条件下实现切 成那些不需要用 到 电火花线割的委
害 弓 操作

大约 在加工时是无人执守的 ， 托业务 。

尽管这些熄灯式作业当 中所得到的 在使用来 自某些制造商的设备 ， 但

营业收人与它们在总工作负荷中所 为其占地 显著升级

占份额是不成正 比的 。 （ 的车 间供应 了 大 在 寻 求 用 于 替 代
一

台 过 时

尽管这家公司 多 年 以来
一直 多数的设备 。 其中包括了这家企业 机 床 的 设 备 之 时 ，

、

力 安全 ， 永远是最基本同时也是最重要的要求 ， 因此 ， 自动运行系统总是接受着来自无数法

律条约的规范与监督 。 倍加福所研发 、 推出的传感器永远紧跟 、 主导的安全

标准 ， 令您全然享受自动化带给您舒适 、 安全的每 天 。
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精度高 ， 响应快 ， 抗干扰性强
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光束密度大 ， 安装简单 ， 超簿设计 ， 令电梯使用更加安全 ， 乘坐更舒适

梯级丢失检测

长感应距离 ， 灵活的安装方式 ， 安全可靠

丨 ■
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先生 和 先生最初考虑 的 会随穿线机构
一起沿着 轴来回运 無 ： ：

：

是 另
一款 机床 。 但 是 ， 有 关 动 。 这种配置方案使得洋火供 电触

公 司 发布 新 系 列 产 品 点可以安装在更高的位置上 ， 即紧

的 新 闻 报道让他 们 改变 了 主意 ， 靠上辊下方 ， 而同时与位于穿线器

年 月 份 ， 他们 收到 了 台 底部的线切割机构保持着 个恒定

机床 。 的距离 。 因此 ， 该系统就能够淬火

系列与其他产品系列之间 并由此拉直长达 的切割线 （即

最为显著的差异就是 套 型运 淬火供电解决与线切諷构之嶋

动 系统 ， 也就是能够替代滚珠丝 ￡ 离 ） ， 这点与之前系统仅

杠和平板线性 电机 的 系统 ， 并且 长度完全不同 。

存在的 些先进技术促使这家企业 据供应商介绍 ， 这种能够对更

在安装第 台机床后只不过几个月 細切割丝进行萍火的能力可以提
公司 典型的加工部件 。 在这个部件角

的时间就决定投资购置了另外一台 升穿线增粗器部件 、 切割线断裂后 可 见察 至 小槽 □ 的 量 为

机床 。 重新穿线通过间隙的操作以及对潜 而且要求加工成圆角

重新设计的 自动穿线器 在水下工件进行穿线操作的整体可

系列机床采用 了
一

种新型 靠性 。 此外 ， 在某些情况下 ， 将断 就能执行的加工起模杆 、 芯杆和

穿线器 ， 供应商将该技术称为智能 掉的切割线导人下部导辊时已经不 其他模具行业部件时所遇到 的
一

化 自动穿线 。 在之前的机床型号上 ， 再要求使用射流了 。 这样就消除了 项重大阻碍就是 ， 这些部件倾 向

上辊和导线器安装在机床面板上的 来 自于射流本身的干扰 ， 因为射流 于包含大量细小的起动 孔 。 这家

一

个固定位置。 在这种配置方式当 方向有可能偏离工件并干扰到材料 加式企业的 系列 电火花线割机

中 ， 用于为切割线淬火供电的触点 上的小孔或小间隙应用的穿线 。 床可以将 的 电火花线穿过

必须安装在穿线机构本身之上 ， 而 对于 公司来 实测大于 的孔 ， 而任何小

此机构会随着 轴来回移动 。 相反 ， 说 ， 可靠的穿线操作具有特别重要 于此尺寸 的孔就需要操作者监督

在 系列当 中 ， 上辊和导线器也 的意义 ， 因 为对于无需人工干预 执行了 。 先生说 ，对比来看 ，

新系统能够将相 同 的线 自 动地穿

过测量直径小至 的孔 ， 可

減翻 ■

■ 丨益 说 丨 ￥秘 须 回 到机

床前将切割 线穿至新孔之 内 。 而

今 ’ 我们 可 以灵活地采 用 完

无人执守 的方式来执行这些部件

先生补充说 ， 当这套

自动穿线器重新设计过的导辊开始

磨损时 ， 可以将其转位并重新使用

共 次 ， 而之前的系统只能使用

这家加工企业预期将显著地降低易

增强型电源

当 然 ’

一

种 使 用 频繁 程度远

超 以上部件的 易耗品就是切割 线

图 在 所实施的试验切割作业当中 ， 这台机床在右侧所示 厚工件完全浸没在水下时 ，

胃 ’

在没有射流帮助的条件下完成了此工件的穿线操作 方面的成效主要来 自 于 系 列
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型电源单元和光学驱动系统 上具备与之前机型完全相 同 的界 而这种触点无需从机床上拆卸 下

的
一

项功能 。 就像之前的 面 ， 有助于操作员更快上手使用 。 来 ， 转位时只需要松开锁紧手柄 ，

电源单元
一

样 ， 型可 以根 先生说 ， 新型 还提供 将触点推动至下一个位置并重新锁

据不同的切割条件来控制 电火花的 了各个方面的改进 ， 包括他们刚刚 紧手柄即可 ， 而这一过程仅用时约

尺寸以及发生频率 。 而区别之处在 开始探索的新型封闭循环 。 。

于 ， 新电源还能控制 电火花的形状 。 通过 的角部半径

与此同时 ，

一

个新型数字化矩阵传 补偿 ， 操作者可以使用
一

个滑块来 前景展望

感器也确保了所有这些调整都可以 选择所想要的角度精度以及切割速 以上所描述的各项特色已经足

在单朵电火花的级别上得到监测和 度 ， 而 负责相应地调整功率 以让 先生和 先生投

控制 ， 而采用光缆替代之前机型的 水平 、 机加工速度和角部几何形状 。 资购买第 台 机床了 ， 但

硬接线伺服系统通信接线也提供了 这种功能对于高公差要求的模具镶 他们表示还没有充分探索出这款新

实现这些调整所必需的快速反应能 件具有特别重要的价值 。 例如 ，

一 型 加工平台的全部能力 。 他

力 。

“

通过采用此项新技术 ， 电源 种特定镶件要求将角部半径加工至 们还一致认为 ， 这些未来效益当 中

单元可以调适每
一

朵电火花 ， 确保 误差在 ± 之 内 以实现部 最为重要的很有可能来 自于这台机

能够从工件上切割下来 比切割线更 件的互换性 。 而 由于所涉及的模具 床能够达到 更高 的精度和表面质

大的材料 的技 要安装 件的镶件 ， 所以保持尺 量 。 毕竟 ， 除了新型运动系统以外 ，

术营销经理 这样 寸的稳定性特别重要 。 通过光缆实现的对 的更快信

解释道 ，

“

电极磨损会得到大程度 《 新型供电触点 号反馈也提供了提升精度的潜力 ，

的降低 。

”

其他时间节约成效并不来 自于 特别是对于角部和轮廓来说 。 这个

先 生 表 示 ， 对 主要的技术增强 ， 而是
一些相对较 特色还提升了表面光洁度 ， 就像新

公司来说 ， 最终结果是 为简单的机床设计变动 。 先 型精密表面加工电路和其他在新型

能够在无需牺牲笔直度或表面光洁 生说 ， 也许最为值得注意的就是新 电源单元上做 出 的功能增

度的情况下降低线切割速度 。 尽管 型碳化物供电触点 ， 与之前机型相 强所能达到的 。

他并没有与其他设备执行任何同等 比 ， 这种触点在转位时所耗用 的时
“

自 拿到这台机床后 ， 我们
一

条件下试验 以定量分析这种节约 间少了很多 。 直将较为 高端 的作业交给它来完

效果 ， 但他确实注意 到 机床 例 如 ， 系 列机床采 用 了一 成 ， 目 的就是想看看它能达到什么

的线轴可以 个圆形供电触点 ， 操作者必须用
一

效果 。

”

先生说 ，

“

到 目前为

非常充分地满足其切割需要 。 对比 把通用扳手打开外壳 ， 才能真正地 止 ， 我们看到了这些部件的表面质

而言 ， 该公司 以前所使用 的机床则 拆卸这个触点 ， 对其进行清洁并转 量和精度都得到 了
一些提升 ， 这种

倾向于采用更大型的 线轴 。 位安装 ， 然后再
一

次使用通用扳手 提升并不是很大 ， 但却足 以呈现出

直观易懂的控制方式 将其安装 回去 。 这个过程典型情况 不同的产品质量 。

”

来 自 的最新产品 ， 下需用时约 。 与之相比 ， 如果这种证据听起来说服力没

的 事实 系列采用 了平板式的碳化物触点 ， 有那么强 的话 ， 这只是 因 为

公司的业务并没有提升

至与諷雜力相细水平 。 目前

』

来说 ， 该企业会 旧的 机床憾

能够充分地满足客户对于表面质量

：
和精度的严格要求 。 另外 ，

： 二 生说 ， 随着企业继续进行替 代

图 将这个用于带孔 老旧的设备 ， 他们可能会添置更多

压模睡件作为 种将会受 系列机床 ， 这无疑将为其竞争

細纖 。 无论絲纖展 ’

？ 最初的 量值为 相 公司都不会存

離雖 至驗 在加工能力挪編限
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