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沃尔沃汽车
使用 提高汽车工厂的生产

汽车制造与公路交通一样 ， 其规划 、 进展和速度 是决定性的 。 沃尔沃汽车使用北尔电子 解决方案来

优化流程 ， 实现其车身工厂的合理化 。 除了操作员和其他生产工作人员外 ， 管理人敁也可使用直观的 系统 。

文
丨 北尔电子贸易 （上海 ） 有限公司

典汽车工业的 中心位于西约 生产量 辆的汽车团队中扮演

塔兰省 （ 。 重要角色 ， 这些汽车性能安全并且驾

沃尔沃汽车在哥德堡生产体型更 驶舒适 。

大的汽车 ， 如 、 和 。

而 如 、 、 及 等 优化的流程

更小的型号 ， 都在 比 利 时根特市 指向的车身制造

工厂生产 。 厂顶棚明亮而又出奇安静 ， 安装有

目 前托斯兰达工厂雇 用 了约 两班 制 系统 。 若监 测 各工作站的

名 员工 ， 分别来 自 个国家 ， 监测器指示灯皆为绿色 ， 表明

该工厂由三个联系紧密的工厂构成 ，

一切运转正常 （ 图 。 总计 个

第
一

个工厂制造车身 ， 第二个工厂进 左右的大屏幕 已经分别安装在工厂

行喷漆 ，第三个工厂进行装配 （图 。 各处 ， 所有员工都能够方便且简易

沃尔沃汽车根据订单来生产产品 ， 经 地监测生产状态 ， 这具有十分重要

过艰难的几年 ， 汽车工业市场需求如 的意义 ：

“

我们能够迅速判别生产

今已有了可观的增长 。 经济的复苏 、 线上所有可能的 问题或者障碍 ， 减

新股东吉利 （ 的加人以及颇 少调整时间并优化流程 。

”

大屏幕是

有市场的新型 汽车都带来了 明 年秋季技术转变的
一个成果 ，

显且具体的积极变化 。 北尔电子的 替代老化的

说 ：

“

即使我们在各地都有小量的缓 型 系统作为主系统 。

冲存货 但对于生产进度和效益而言 ， 升级改造与时俱进 ， 便利 了发

工厂的流量才是真正具有决定意义 展和支撑 。 指出 ：

的 。

”

他指出生产
一辆汽车需要三天 ，

“

雇用到精通 的程序员变得

分配给每
一个工厂都是一天 。 越来越困难 ， 同时 系统的特点比

与 、 如基于矢量的 图像对我们有很强的

—道 ， 维护并进
一

步开发车 吸引力 。

”

全局控制人工桥持续监控

身制造工厂的 自动化系统 。 他们在年 车身制造工厂的整个制造过程 。 它
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过去仅仅是一座架于工厂车间之上
“

■

并勝臓針 天桥 。 龄

天 的 天桥则是 个配备 各种高碰
■

‘

的典 屮办 松 丨 此通过

麵■賺机监控全局 。

愈
负责 的程序设计 ， 他

‘

指出 ：

“

操作人员卿嚇翻

‘

外醒示駄屏幕是 棚 。

”

正如

他向我们縣麵样 ：

标就可麵 賺 ’ 扉
‘

是 件多么鮮的事情 图 。 ■！

一个用 于生产监控的直观主 图 车身制造厂顶棚明亮 ， 安装有两班制系统

系统的制造 ， 依赖于基于窗 口 的开 ‘

发工具— 其使用范 ：

围 的扩大删 了其翻性。 體

人员 和经理也可 以通过 内 部数据

网络登录系统 ， 以监胜产流程 。

给予 开发者很

細评价 。 他认为此工具的结构化
如 操作人员面对的即

便于程序员使用 ：

“

仅仅几个星期 时屏幕与工厂的显示大屏

就可以编 出 个原始程序然后继续 幕 样 ，

补充和扩展程序的功能 。

”

越謂
看到不同地点的详细 、

指出北尔电子即使在

开发期 间也 曾邀请沃尔沃汽车进 大约 同样数量的操作终端机控制 。 的内部预展无疑会吊足人们的 胃

行测试 ， 由于深受 的 内置特性 表示 ：

“

我们围 口 。 表示 ：

“

成品实

吸引 ， 他们立即开始编制此程序 。 绕 进行标准化处理 ， 掌 现了我们很多构想 。 我们同北尔 电
“

那时我们对操作可靠性的严格要 握从小的 单元到 系统的
一

切 子 已经建立并将继续开展 良好 、 开

求也说明 了我们对 性能的高度 技术 。

”

进一步指 出 操作终端机和 放的对话 ， 而且得到了很好的支持
”

。

肯定 。

”

沃尔沃汽车和北尔 电子持 变频器都是北尔 电子产品 。 显而易见 ， 拥有熟练 自动化技

续数年 的合作 以操作的 可靠性和 甚至在 环境极为统
一

的特 术工程师的汽车公司作为被挑选的

优 良 品质为基础 。 年北尔为 殊情况下 ， 开放式结构还是倾向于 测试者 ， 也为其他使用 的公荀

沃尔沃车身制造厂安装了第一台 支持 。 解决方案以及各式各 做出 了很大贡献 。 北尔 电子 （哥德

以后的记录并无具体统计 。 样的控制系统 ， 都可以在操作面板 堡 ） 的客户经理 认为 ：

目 前 ， 工厂机器人 、 挤压和焊接站 和计算机上工作 。 数据库的实
“

在像汽车制造这般严苛 、 复杂的

以及运输系统由 家族的 时数据共享及第三方设备的 通 环境 中 进行 开发实验 ， 我们之

个 单元控制 。 这些单元被 信以及其他 系统同样没有 问题 。 间的紧密合作和契机弥足珍贵
”

， 并

指出 年春季正式发布

解决方案 已应用 于全世界 的众多

产业 。 除了 的新式主系统之外 ，

建于 年的托斯兰达工厂 目前已生产近 万辆汽车 。 当下的生产速度大约是 、 和

每天 辆 ， 每
一

刻钟就需要一辆全负荷的运输拖车 。 大多数汽车通过 也提到了额外的

附近的港 口输送出去 。 在该工厂今年生产的 辆汽车中 ， 占据最高市场份额的是 收益 。

“

从 到 的所有关键

新型 ， 紧接着是 然后是 、 和 。 在过去的 年中 ， 沃尔沃汽 部件只 由一个供应商供应 ， 如果遇

车
一直是瑞典汽车市场的领头羊 。 美国和英国是它最大的出 口 国 。 到任何需要处理的 问题 ， 你需做的

只是拨打
一

个电话 。

”
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