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双主轴加工

重切削领域的新奇迹
所有组件相亙完美地匹配 ， 可以随吋有效控制 自身的动力 ， 从而确保这款机床的高效和动力优势 。

斯塔玛新型的加土中心 可在切削领域实现极致的速度与激情 ： 双主轴设 计 ， 以卓越的

动态功率实现 轴 、 轴和 轴联动加工在较小空间内聚集的强大能量 。

文 丨 德国斯塔玛机床有限公司

着技术的发展 ， 在机加工 中 场推 出 解决方案 。 仅 却又欠缺
一点动力 ， 甚至会导致用

对重切 削 的要 求不 断地提 在过去 的 年 内 ， 市场 占有量 户做出错误的选择 。 尽管他们 明确

高 ， 汽车行业及其零部件供应商都 就提高了
一倍 。 因此 ， 面对要在机 的知道 ， 这样的选择会使刀具寿命

普遍面临着这个挑 战 。 但是可 以 床上加工难切削的材料 ， 斯塔玛的 大幅缩短 ， 并且在工艺可靠性和适

断定 的是 ， 包括铣削 和钻削在 内 员工具备更加丰富的设计以及销售 用性方面也要做出
一些牺牲 ， 但是

的重切削不会是
一

个短期的需求 ， 经验 。 只有充分利 用 仍要这样做 。

相信将来它
一定会成为机床 的标 的解决方案才是经济性和适 力量是质量 加速度 ： 高切

准 。 由于越来越多 的领域对难切 用性的完美结合 。 对很多用户来说 ， 削功率是进给和主轴转速结合的结

削材料和高度耐热的铸造合金需 他们普遍的 困惑是 ， 在 比较复杂的 果 ， 这是重切削的基本公式 。 为实

求增加 ， 越来越多 的零件基于需 铣削加工 中 ， 加工速度方面总是差 现最佳的生产率 ， 原则上必须使所

求被设计得更小 、 更稳定 、 更精确 ， 强人意 。 而采用 接 口 ， 有的机床组件达到最佳配置 。 与此

所 以对采 用 解决方案

的需求也 日益增多 。 此类工件在各

个领域广泛使用 ， 在 轿车 、 商 用

车 、 大型工程机械和 大型航空领 色 金 丨 灣
賴处可见 。 絲解部件 、

涡轮增压驗体 、 底赫转 自器 、

液压及流縛膽 。 捕

删 的 零部件 中 ， 当 然也包含那

些精度要财 范酬精
、

密工件 ’ 比如连杆的精加工 。

■
更 强 劲 的 动 力 、 更 稳 定 、

“

更精确

斯塔玛公司 直致力于重切削

和双主轴加工领域的研发制造 ■ 在
图 齿轮架采用双主轴进行重切削

一

台双工位加工中心 ，
两个装卡位置进行完整加工

大约 年前 ， 公司就开始面 向市 采用 解决方案进行批量加工
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是紧凑的结构设计 ， 可以更有效地利用有限的空间 ， 减少空间成

■
本的浪费 。 该加工中心的 占地面积仅需 对于机床的重量

等级来说是小的不能再小 。包括外围设备在内 ’ 即 布线装置 ）

和排屑器 ， 总安装面积需求也只不过 。

减少驱动的 阻力可以增强加工动力 。 新型 系列双主轴加

工中心的刀具库拥有 个刀位 ， 固定集成在机床底座上 ， 每把

刀具的重量可达 。 较大的接 口 ， 使刀具制造商在工艺和夹

紧方式设计方面具备了更大的优化切削加工的空间 。

为一台牵引机车赋予一辆跑车的性格

像跑车
一样动力无限 ， 像牵引机车

一样功力强劲 。 系列

同时 ， 作为加工 中心 ， 还必须要考量其精度和稳定性 ， 以及 双主轴机型具有非常紧凑而稳定的整体结构 ， 并具有更加强大的

更小的 占地面积和更大的柔性 。 驱动装置 ， 沉重的质量被剔除 ， 活力无处不在 。

与此同时 ， 行程变得更大且装配 机型的

重切削呈现芫美的技术性能 加工区域具备更大的空间用于进行 轴加工工艺的设计 ， 从而

和以前的型号相 比 ， 床身整体高度降低了 并且在 可以加工更大的工件 ， 且装卡数量更多 。 新型的 双

轴和 轴行程上的导轨间距大幅提高了 。 所有机床部 主轴加工中心的单工位及双工位解决方案 ， 其动力 、 精度和高生

件都采用有限元法计算得出 。 和传统工艺相 比 ， 机床在热稳 产率等指标在重切削领域都具有划时代意义 。

定性和机械稳定性上更 占优势 ， 尤其是在采用 进

行重切削所要求的精度方面更显优势 ， 精度在百分位之 内 。

这样的精度等级对于单主轴机床 已经是相当大的挑战 ， 却能

在新型 系列双主轴机床上最终得以实现 ， 极大的体现了双

主轴的魅力 。 斯塔玛公司总共可 以提供 种不同的主轴 间距 设 有

、 、 和 。 备件杳询

【 】

根据不同功率级别进行自由选择

谋求高生产率的 人就
一

定 会追求双主轴机床 的优势 。

因 此 ， 对于大批量加工机床还必须具备双倍甚至 四倍的装

卡能力 。 现在采 用 原则 （两个加工主轴 ， 四个夹紧的
：

工件 ） 完全可以确保单件加工成本降低 的显著优 ：

势 。 同 时对于加工过程以及纯经济的角度考虑 ， 另 个至

关重要的 因素是可供桥接和工装 的空间 。 在 采用双主轴加
：

工 中心加 ： 四个转 向节細个压 壳体时 ， 定需要足 ；
丨

够的加工空间 。 斯塔玛双主轴加工 中心在旋转分度转台和

集成醒站之间形雌转直径为 、 长度为

的区域 ， 为加工更多种类的零件以及多样性的装卡方式

供了 完美 的加工空间 。 同 时对于工艺过程设计 以及多变 的

加工任务来说 ， 更加柔性便捷 。 在加工过程 中所有的切 削
“

力被直接 引导至机床底座 中 ， 保证了机床具有更牢固 的稳

定性和更高的精度

机床加工区域的结构设计是为排腿务的 。 難门系统

的开门行靴咖 翻魏丨 操倾観咖 画 、

和高度上进行无级调节 ， 并旦针对操作人员做了更为符合人 「州咖 设雖 公目 广州市番禺区 大道 狱激力 楼

体工程学的改进 。 新型 系列双主轴加工中心的另
一个优点
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