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度对于 公司的产品
型 加工中心为 轴

一 、

数控加工中心 ’
其工作空间大 ， 并

量具有决定性意义 。

“

装有数控回转工作台 为 了达到 客户对该公 司 产 品

所提 出 的 高要求 ， 即 要求这些产

品 的生产 能 力 强 、 质量好 、 使 用

—輔細姓产纏

侧题 。 该公■■観客户 的具

体需求 ， 在翻时 安排生产 ，

■ ■
纖产 。 雌服 该公司可对

奸賴进行灵測安排 。 此外 ’

该公司具有训练有素的专业员工以

数控程序中应用

加工中心 作 为 自 动 化 专 家 ，

『
■

公司在 自 己的生产 中坚

持 了 自 动化生产的高水准 。 该公

司在生产 中 使用 集成化的数字耦

合 装 置 ， 将 数据直接 在数

“ ‘—‘―

‘

— 控程序 中 加 以应用 ， 并在该公司

从 公司购置的

加工中心上直接使用 。 为

由 于整台修整压力机通常由上百个零件组成 ， 所以在生产这种设备时 ， 要 此 ， 公 司还在准备阶段进行了模

求必须达到 高精度 。 由德国 机床制造股份公司提供的 台 拟 ， 以便排 除在加 工 中 发生故 障

数控加工中心 ， 具备了必要的生产灵活性 ， 适用于制造修整压力机的零 的 可能 。 这样 ， 不仅提高 了 机床

部件 。 的生产效率 ， 将潜在发生故 障的

可能性降至最低 ， 缩短 了在整个

生产时间 。

文 丨 为 了满 足在生产加工 中各种

加 工任务的需要 ，

公司在 自 己 的加工车 间 中 安装 了

型 （ 台 ） 、 型 （

公司是
一

家国际 数控加工中心 ， 使得该公司 台 ） 、 型 （ 台 ） 、 型 （

匕的 自动化装置制造企业 ， 该 实现了多班轮换生产 ， 最终圆满完 台 ） 和 型 （ 台 ） 以及

公司制造的修整压力机销往世界各 成了所有订单 。 型 （ 台 ） 机床 。 这

地的铸件厂 ， 年销售订单多达
—

套完备的修整压力机基本上 些机床装有相 同的 自 动控制装置 ，

宗以上 。 要精准掌控这些订单并合 由多达上百个零件组成 ， 任何
一

个 其不 同之处在于工作空间 的大小 ，

理安排生产 ， 该公司 采取 了 很多 出现问题都有可能导致整台设备达 它 们为 轴 不等 ， 装有直径为

措施 ， 其 中
一

项就是装备了 台 不到所规定的精度要求 。 所以 ， 精 或 的 回转工作台 。
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图 加工中心的托盘式换刀装置设置在机床正面的机头軸

图 由 公司提供的自动化生产加工系统主要是用于

加工 虹麵材励冲头 、 翻類

其中 ， 有的加工中心还带有刀库 。

公司在 自 己的加工车间 中安装的

型 加工中心为 轴数控加工中心 ， 该加工中心装有

醒刀装置 。 翻 巾心便械体结社具备

了多种以 自动化生产系统为基础的功能 。 型加工中心

的主轴转速达 另有可容纳 把刀具的刀库 ，

其回转工作台带有 驱动装置 ， 并带有一个小型控制室 。

该控制室设有 个顶盖带有 自动锁止装置的 门 。 此外 ， 还装

有 个脉冲识别装置 ， 工作压力为 并

带有醒键 。 型加工中心还配有监控工件断裂酬量

装置 。 这样它就拥有了 自动化生产加工雜 （ 的全部

公司使用 公 的 自动化

生产加工系统主要用于加工 型工具钢材质的冲头 、 刀

具和夹具 。
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