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简单提升泵的效率

迄今为止在有关能源转换的讨论中 ， 对于效率分析的关注度都严重不足 。 而一家泵生产厂则非常

关注这一问题 ， 能够为用户提供泵的效率评估服务 。 实践证明 ： 利用先进的新技术能够把泵的节能效

率从 提高到 。

文
丨

新能源的开发与 利用方面 ， 了解已经安装使膽泵系細效率 专业技术揭露泵系统

土德国始终走在世界最前沿 。 情况 。 虽然 已经安装的泵系统能够 能源浪费

那么 ， 德国现在的能源架构 已经开 正常可靠的运行 ， 但其效率往往不 为了确定泵系统中的能源浪费

始转换了吗 ？ 事实是 ， 可再生能源 高 。 因为过去人们过多的关注
“

安 情况 ， 公司为用户提供泵

的利用 ， 如太阳能 、 地热能 、 风能 全性
”

， 而选择了 比实际需求更大 系统能源效率分析评估的技术服务 ，

和生物质能等可再生能源的开发已 规格的设备 。 在这
一设计理念的指 这是一种对泵在整个生命周期 内的

经使德国的国家政策不堪重负 ， 建 导下 ， 用 户多利用节流或者旁通技 成本进行分析评判的技术服务 。

设高压和超高 电压输电线路和 电力 术使泵的输出流量与实际需要的流 检测分析的工作量大小与泵系

储存技术的研发等都 明显落后
一 量保持一致 。 另外 ， 现有泵系统也 统的安装情况有关 ： 无调节装置的

步 。 如果政府不是将全部注意力都 会随着使用年限的增加而老化 ， 而 刚性泵系统分析评估的速度相对较

集中于电力生产 ， 而是更加关注电 用 户很少能及时进行技术改造 。 因 快 ， 所需时间相对较短 ， 可以简单

的使用效率 相信情况会有所改观 。 此 ， 几乎所有设备中都有提高泵系 的完成检测分析 （例如流量和压力

有专家称 ， 最佳的政策是关注生产 统效率的潜力可以挖掘 。 恒定的高架罐灌装 系统 。 具有变

中根本没有使用 的能源 ， 即生产节

约下来的能源 ， 这才是能源过渡的

钥匙 。 因为未加利用 的能源既不必

生产 ， 也不必输翻存储 。

在 生 产 和 生 活 中 ， 泵 所

消 耗 的 电 力 占 全 球 电 力 总 量 的
果

电力誠了冷
□ 鼓风机

却 、 加热 、 锅炉供水 、 生活用水和
■ 压縮空气

水处理等多种多样的工作 （ 图 。

门 制冷

在进行新产品设计时 ， 《欧盟生态

… ， ，

其他 （例如混合机和输送
设计技术法规应对指南 》 保证人们 设备等

今后只能使用高效率的系 。 而且用
圄 在工业企业中电动机消纖电力约占 其中 以上的电动机都用于驱动泵 、

户能够得到 专业的技术咨询服务 ， 鼓风机和压缩机
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量输送和压力调节功能的泵系统检

比较复杂 ’ 所需时间也较长 。

为在这样的应用场合中 ， 大都是联

■制的多级泵 ’ 并常常带有转速

调节系统 ， 因此其检测时所需的时

间也 比刚性的单级泵要长 ， 必须通

并绘制性能 曲线来完成

■
：

、

怎样才能测定这些数据呢？ 检 ■
测的

如输送量和能源籠 模拟数据 ’

如压力 、 温度或者水位 ；
工况数据 ’

姆或者阀的开启和关闭 。 ■■

图 在泵系统节能效率分析评估技术的帮助下 ， 用户可以采集泵系统安装和使用中的各项数据

改造的详细建议书 。 结合计算出的

投资 回 收期 ） ， 用 户就能获 据和信息 ， 企业决策者们就能够非 》 用高效率泵和高效电动机来

得通过泵系统改造所带来的节能和 常明 了并清晰选择最合适的解决方 替代现有的泵系统是非常有意义的

成本收益的详细信息 。 基于以上数 案 ： （图 、

罗斯勒表面处理 ， 以创新转动世界 ！

■

▲反馈服务编码
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控制系统来麵老瞧赚 ，

議
！

！

利用 公司控制调节 速 调 节 装 置
祖麗 自

：
一一

碰

微调栗系统的工作参数 ’ 例

如 ’ 在周期性工作的泵系统中结合

转速调节装置提高温差 ’ 就能够明 、
显改善电动翻功率性能 ， 实现节

能 。

准确 的效率检査实现更多 一

台泵仍能保证设备可靠的正常 例如在能源领域中 的投资 ， 可以在

能源节约 启动 和 工作 。 泵 系统改造前这
一

很长的使用年限 中发挥节约效力 。

泵系统节能效率分析评估的实 冷却水设备每年 消耗 的 电力 为 从短时间的 投资 回收期角度

例证明 ： 采用 了新的泵系统分析检 技术改造后每年 考察长期投资的效益是不科学的 。

测技术之后 ， 可以把泵系统的节能 可节约 的 电力 ， 仅需 因此 ， 在能源利用率的考察中 ， 企

效率从 提高到 。

， 仅依靠节约的 电力费用就 业不应把眼光盯在表示短时间概念

例 如 ， 在完成 了 制 冷泵 的节 可在 年内收回全部投资 。 的投资回收期上 ， 相反应从所投资

能分析评估后 ， 市啤酒酿造 今天 ， 利用高效率的泵系统实 技术整个使用年限内的资本收益角

厂就明显的降低了生产 中的能源费 现节能 已经是一项非常成熟的技术 度出发考虑问题 。

用 ， 在短短 个月 时间里就收回 了 了 。 但为什么多年来
一直得不到推

泵系统节能分析评估的投资 。 广呢？ 有两个基本原因 ， 第
一是企 节含 分析推动可 寺续发展

另
一 个实 例 是 制 药 厂 业低估了泵的节能潜力 ， 第二个主 由 公司完成的大量

公司的冷却水设备所配置 要障碍是节能措施的财政支持 。 泵系统节能分析评估实例可知 ： 现

的泵系统 。 该设备 中 有 台 第二个原 因 的影响非常严重 。 已安装使用的泵系统中有着很大的

连续运行的泵系统 ， 由于泵系统 企业常常因不是必要的投资而谢绝 节能潜力可 以挖掘 。

‘ ‘

低水平
”

的

故障导致的停产检修给企业带来 泵系统的技术改造 （例如根据特殊 泵系统甚至可 以实现高达 的

了无法承受的经济损失 。 针对这 事故特殊处理的观念 ， 企业常常会 能源节约 。 作为全球技术领先的 、

一

情况 ， 专家建议安装使用 节能 等到设备大修时再考虑这一问题 。 以可持续发展为主导的泵设备供应

型 的双泵系统 。 这样 ，

一

台泵 出 另外 ， 还有一些企业规定了最长的 商 ， 公司的 目标是 ： 利用

现故 障需要检修时 ， 系统 中 的另 投资回收期 ， 多为两到三年 。

一切可能的机会和措施 ， 积极主动

另外 ， 还有
一个非常重要的背 的介绍泵系统节能的可行性和能够

■

景原因 ， 即企业管理者按照投资回 实现的节能潜力 。 在贯彻落实 《欧

收期 或者投资回报率 来 盟生态设计技术法规应对指南 》时 ，

评价用于泵系统改造的投资 。 那么 ， 公司就主动采取了技术措

这种考察和判定方法正确吗？ 准确 施 ， 以满足更加严格的节能规范的

地说是不正确的 ： 因为 投资 要求 。在
“

主动的节能
”

这一 口号下 ，

回收期描述的是 ， 何时能够收回投 公司 向世人展示了
“

提高

人的资金 。 也就是说 ， 从企业经济 能源效率是我们现有的最清洁 、 最

学的角度来看 ， 投资 回 收期 安全和最经济的能量来源
”

， 而准

图 没有合适的电动机再好的馳会有能源损耗 。 圄示为
是
一

个风险评估的尺度 ’ 而不 确的数字和真实的案例则是最好的

源利用率符合 标准的 高效电动机 个表示盈利能力的尺度 。 长期投资 ，
证据
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