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电动机

一根电缆保证数据无故障传输

电动机制造商利用数字式反馈接 口 为驱动装置的研发和大功率驱动装置的集 其满足了 接 口 的技术

成提供了诸多优点 ： 节约成本 、 减少占地面积 、 更加小型化并全面保障通讯安全 。 标准 ， 能够在变频器和 电动机之间

可靠的实现稳 固 的数据传递 （ 图

。 带有两根 电缆

文 线 ， 而这两根 电缆线可 以被整合

到 电动机的动力 电缆线 中 ， 最长

可达 。 此 时 ， 通讯信号模

式也调制 到 电动机反馈系统的模

公司研发生产的 定可靠 ， 从而可通过电动机的电缆 式 ， 例如 系列电动机反

数字化伺服链接 ） 接 口 连接伺服反馈编码器 。 利用这
一接 馈系统 或者 系列

是采用纯数字协议的接 口 在该协 口可以大幅减少用于变频器与 电动 的 系统的信号模式 （ 图 。

议下 ， 变频器与 电动机反馈系统之 机之间传送数据和信息的连接元器 同时 ， 该接 口也能辅助传递其他传

间所需的连接电缆最少 ， 该协议稳 件的数量 。 感器信号 ， 例如按照 电动机信号反

馈通讯协议的模式传递电动机绕组

温度的信号 。 表面看来是带有反馈

系统的 电气驱动装置 ， 而实际是使

用 了 接 口 ： 它还有

一个连接仪器设备的插座 。 对驱动

技术生产厂家 公司来

讲 ， 公司研发生产的

系列产品是理想的数字化单线

通讯的补充 。 机床生产厂家对这种

通讯技术赞不绝 口 ， 在

公司首次推出使用

接 口 的 电动机反馈系统后 ， 引起了

机床生产厂家的巨大共鸣 。

为创造新价值提供

公 是集成 自 动

化技术和驱动系统供应商之
一

； 为

食品 、 包装 、 制药以及其他许多领

域的设备研发生产了一系列的元器

件 。 公司致力于技术创新 ， 不断推

出新的驱动技术系统 ， 并以精确 、

质量 、 可靠性和操作使用 简单而
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上种种优势 ， 设备的节能潜力也被

■
线通讯驱动的

二

難観鞭補価驱动装置 。

而且 ， 般来讲更小功率等级的驱

动麵价格也更经济 。

公 司 同 时在 个

图 系列的 和 系列的 电动机信号反懷系统都是第
一

代使用 高性能驱动系统产 品 系列 中都采
接口的电动机信号反馈系统 二 从 仙 ：二 ？

用 了单线通讯和 接

著称 。 其典型产品包括功能强大的 单线接 口技术优势非常大 ， 为创造 口
， 作为这些产品系列的高端配置。

系列伺服变频器 、 功率密度 新的价值提供了更便利的条件 。 由 系列伺服电动机是
一

种节能

极高的 系列同步伺服电动机 于电动机只需唯
一

的
一

根电缆 ， 因 型永磁电动机 ， 其加速性能很强。

以及采用卫生型设计的 系列 此机床设备的安装工作大幅减少 ， 在总共 种外壳和安装长度的组

不锈钢电动机 。 所有的这些新产品 在整个安装过程中省去了所有的信 合中 ， 此系列伺服 电动机都有着很

采用 的都是单线通讯 。 号发生器 电缆 、 两个连接插座以及 高的功率密度 ， 从而可 以使机床设

公司是第
一

家把 这些电缆束的全部接线费用 （ 图 。 备更加紧凑 。 利用积木式结构进行

单线通讯用于伺服 电动机的企业 。 组合的标准零部件 ， 共计可以配置

电动机使用数字式同步转换 提高设备可用性 成 种以上不同规格和性能

器 和单一线缆的历史 已经超 当然这也减少了 电缆所 占用 的 的 伺服电动机 。

过 年 。 技术把 同 步转换器 空间 。 最重要的是 ： 整个驱动技术 其标准产品 中配备的是数字式

的优点 ： 坚固耐用 、 无轴承 、 对高 系统更加经济 。 减少了安装工作量

温不敏感和价廉物美与数字化技术 也就减少了错误来源 ， 降低了技术

的优点 ， 如 结合在
一起 。 在 风险 。 这也是 接 口能

对反馈信号没有高分辨率要求时 ’ 够提高机床设备聊性的 个原因 。

公司就用 位分辨率 公 鮮线通讯和

的数字式同步转换器与 电动机和变 公司的 接 口不

频翻连接 ； 把模拟式的编码器信 仅在机床设备和驱动系统设计方面

号转换成抗干扰的数宇式 打开了新的大门 ， 而且也有利于机 ；敏激：

‘

信号 。 这样 ， 就提供了 种可扩展 床设备制造业整个产业链的价值提 ▼
丨

■ ■

的能真正涵盖贿重要应用 的解决 升 。 其不仅有利于企业库存的精简 ，

方案 。 当要求信号分辨率较高时 ， 而且由于简化了 电缆束 ， 麵电力

则可在伺服 电动机 中減 公 供应链的 占用 空间也更小 。 同 时 ，

司研发的 及 电动机 该项技术还减小了机床 中 电缆穿线
滅

、 ，

信息反馈系统 ， 作为绝对信号发生 孔的尺寸 。 此前 ， 电气控制柜 中
一

器与 接 口联用 。 这 必须预 留放置 电缆的空间 ， 而现

样就可以明显减少电气布线 、 硬件 在 ， 这一空间 已大幅 减小 。 另 外 ，

于采用 接口的单线

讯使得电动机与电动机变频器之间的连接只需
一根

和库存配件的费用 ’ 减少接线错误 。 数量不多的硬件使得整个机床设备
电缆就可以了 。 这大大节约了电缆连接的费用 ； 因为它省

从用户的角度来看 ， 的重量更轻 。 于用 户而言 ， 基于以 略了
一

根电缆 、 两个插头插座和相应的布线工作量
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图

接口与电动机信息反

馈系棚结合为用户

棘了诸多收益

信号发生器 ； 在高分辨率要求的应 可扩展解决方案 以高性能设计的 优化 ， 获得最高的设备可用性 。 精

用场合中可以配备 及 技术为基础 。 确的状态监控开启了 巨大的节约生

型电动机信号反馈系统和 公司 利用集成 接 口 产成本的大门 ； 因为机床设备的关

研发生产的 接 口 。 这 的驱动系统 ， 为机床和驱动系统进 键部件不再需要单独的预防性检査

样
一

来就保障了单线通讯功能的正 行状态监测提供 了可能 。 除数字 和更换 ， 相反能在没有更换部件的

常工作 ， 可以灵活的根据用 户需求 化的数据传输外 ， 还有可能利 用 情况下 ， 使机床在整个生命周期 内

选择合适的 电动机和变频器。 使用 对电动机的信息反馈系统 都发挥作用 。

灵活 、 可扩展和 良好的动态性能都 实现 自动化的控制参数赋值 。 电动

是 系列伺服变频器的突 出优 机的特性数据 、 系列号、 商品代码 提高分散式控制系统的

势 。 正如 公司所介绍的 ， 以及其他对维护保养和加快故障分 酉 置程度

当用户选择了集成有电力拖动控制 析有帮助的数据 ， 也都可以保存在 接 口 为

的伺服放大器后 ， 单线通讯的 这一存储器中 ， 用于变频器 自主匹 公司提供了落实单线通

伺服变频器的表现会更加 出色 。 因 配电动机参数的调整 。 这样就能够 讯的有力帮助 。 例如电动机应用厂

为 的 自动化套件都可以 帮助机床设备制造商获得大量关于 家在高速应用 场合 中 ， 要求

以拖动控制平台的方式直接集成在 电动机的数据和信息 ， 在 和 系列伺服电动机以及

驱动装置中 ； 节约硬件费用 、 空间 的帮助下 ， 为故障诊断以及预 伺服变频器提供很多 电动机信息的

占用和安装调试的工作量 。 防性的维护保养实现了连续的状态 反馈信号。

监控 ， 而且可以利用 传统的 、 需 占用 较大空间 的 、

状态 控 远程诊断 这一工具和 接 口 的数据传输 分散式配置的 多轴驱动机床设备

改善可用 实现远程故障诊断和分析 。 中 ， 由于引人了单线通讯而获益丰

凭 借 按 照 卫 生 标 准 设 计 制 在机 床运行过程 中 ， 电动机 厚 。 因为在这些应用 中 ， 仅用
一

根

造 的 系 列 不 锈 钢 电 动 机 ， 信息反馈系统可以准确采集和检测 单独的 电缆就可以完成任务 ， 明显

公司打开 了单线通讯 电动机工作时的物理数据 ， 如电流 节约了从电动机到变频器的 电气连

在包装 、 食品和制药等行业领域的 消耗 、 转速 、 温度以及这些物理量 接成本 ， 而且每 长的电气连接

大 门 。 这
一

技术 简单 、 快捷而 清 的变化。 根据这些数据可以得出驱 仅成本费用就减少 。 机床设备

洁 ， 对于有严格卫生要求的行业 ， 动系统和机床设备工作状态的信息 制造商使用 了配有

是减少应用 风 险的有效技术 。 其 和发展趋势 。

一方面帮助机床的安 接 口 的电动机信息反馈系统后 ， 市

所使用的 接 口允许 保系统快速应对突发状况 ， 并利用 场竞争力也有所提升 ： 今天就能为

所有的连接 电缆直径只有 。 帮助分析故障原因和 用 户提供未来所需的更高附加值的

公 司 大系 列产 品 的 损坏原因 。 另
一方面也能实现效率 产品 。
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