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复合加工是数控机床
转型升级的新途径

巾醜机床工业正在快速发展和 合加工是数控机床的重要技术发展方

鶴 ， 机床工业的发展壮大得益于 自 向 。 复合加工的众多优势在 自动化产

动化新技术在机床工业中持续广泛的 品和技术上将会得到更为广泛的应用 。

应用 和推广 ， 在基础技术 、 设计及制 高速和高精度并不仅仅是要求数控机

造工艺 、 高端技术和新功能开发等方 床对工件的加工速度要更高 、 更快 ，

耐陳得了长足賺步 。 数控系统是 同时对产品精度要求更高 ， 还要求数

数瓶床隨心 ， 题挪細大脑 。 瓶絲針妒艘 巾保持高速运

更快更强的数控系统使得数控机床具 转和精确 定位 ， 以减少工件在准备 、

备了更加强大的运算和处理能力 ， 能 加工 、 转运及收储等环节占用的时间 ，

够完成更为复杂和精細加工 。 综合提高生产效率 ， 降触产成本 。

高端 轴数控联动机床具有加工 复合功能使数控机床显著提高了

精度高 、 定位准确 、 切削效率高及复 工件成品的生产速度 ， 能大大消除散

杂空间 曲面加工能力强等特点 。 但国 列工序加工过程中 的运输 、 装卡及等

外数控机床软件控制公同对华实施技 待时间 ， 使加工周期大大缩短并降低

术限制 ， 使我国相关工艺 发展受到一 加工车间的在制品数量 。 工件在机床

錄响 。 长久 来 ， 細高纖瓶 上贿 綠卡雜 ， 咖少了加工

床产业发展缓慢 ， 对进 口设备逐渐形 涵时间 ， 又提高 了工件的加工精

釘歡細 。 度 。 纖 ， 复合加工机床对 自动化产

复合功能使数控机賴著提高了 綱要求更高 。 复合功能的实现依赖

驢 爾龜麵 工件成品的生产速度 ， 现今的机加工 于针对工件和 刀具的实时翻与智能

更趋 向于高精度 、 多 品种 、 小批量 、 判断 、 数据运算 、 刀具管理及系统控

低成本 、 短周期和复杂化的加工 ， 复 制 。

展会

现代数控机床技术两大发展趋势

虽 然机床的 发展趋势还有很 多 ，
比如 多 功 能 复合化趋势 、 可重构趋势及低

能耗环保趋势等 。 但 极限制 造和智 能化制 造这两 大趋势 呈现 了 不 同技术特 色 ，

极限制造的 突 出特 色是技术的前沿性和创新性 ， 重点体现技术的 高精尖 ； 智 能

制 造的主要特 色是技术的成 熟性 ， 体现一个 国 家制 造业的基础 。 这两 大特 色都

能比较充分的反映 国 家制造业的 强 大程度 。

—北京机床研究所所长刘炳业表示

中国机床产业
“

大而不强
”

在数量 ， 中 国机床市 场 虽 然 已经是世界 第
一 大生产 国 、 消 费 国和进 口 国 ，

但现实 的情况是
“

大 而 不 强
”

， 特别是主机发展的 高端性及主机与 配套的 可持

续性仍 人担忧 》 首 先 高 端机床 纟 比只 有提 高 到 ， 才 有 强可 言 ；

其次创新 能 力必须有体现 ， 要具体化 ；
此外基础研 究必须 与 产 业发展有较深度

的融合 ， 目 前 中 国机床的 基础研 究对产 业 发展 支撑 与结合不够 ， 特别 是机床的

可 靠性问题直接折射基础研 究 的薄弱 。

—

巾醜械工通合会执行副会长杨学桐表示

现代制造 代驵


