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图 基于开放式接 口也 ’

可以在智能化终端设备
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最短的加工时间和最高的加工精度是现代化数控系统责无旁贷的任务 ， 但要借助分散式驱动方案

和智能化的控制才能更高效的实现此 目标 。 而在此扩展方案中 ， 机床供应商能够通过从 到可视化

的驱动系统来贯彻 自 己的软件理念 。

文

数控系统和驱动系统能够 微处理器 ， 让这种可能成为现 精确的 系统是实现这两个 目标

完成的任务非常多 ， 不仅能 实 。 在多核处理器架构 中 ， 控制过 的重要工具 。 在特定的金切机床中 ，

控制机床按照规定节拍完成生产任 程的智能化分配满足了高速处理控 例如在非回转体零件深孔加工机床

务 ， 同时它还是帮助人们经济的实 制程序对性能提出 的高要求 ， 而且 中 ， 利用 系统就可以很快完成

现高精度和高速度加工的关键设备 。 允许后续的功能扩展 。 典型的数控 非圆零件的加工 ， 同时还能缩短加

另 外 ， 现代化的 系统拥有强 语句处理时间都小于 ； 数控插 工时间 ， 优化机床的动态性能 。

大的扩展功能 ， 为其集成各种辅助 补时间在 之间 。 而实现这些功能 的前提条件

功能提供了可靠的前提 （ 图 。 例 就是分散 式 的 系 统结构 。 因 此 ，

如 ， 公司研发生产的 分散式配置 公司将其 解决方案建

数控系统就能帮助 提局数控机床生产能力 立在分散式控制 的智能化架构上 ，

机床节约能源 ， 并更加高效地运行。 金切机床技术研发的主要方向 并将其储备功能与驱动装置共享 。

在该设备中 ， 高性能的 是 ： 缩短切削时间和提高切削精度 。 通过 总线 ， 实现 系统
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与智能化驱动装置 之间的 驱动轴和辅助设备等部件分类的能 二
“

”

■

数据交换 （ 图 。 标准化的数据接 源消耗情况的简要信息。 根据这些数
：

—

口 降低了设备的复杂性 ， 简化了设 据 ， 操作者可以对机床中的能耗大户
‘

备的安装调试 。 这种分散式配置使 进行界定 ， 也包括生产过程能耗优化
一

机床设计变得更加简单 ， 可以按照 的潜力界定 （图 。

；
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模块化结构组装起来 ， 缩短了机床 理想情况下 ，
工程师在设计电

从设计到生产制造的时间 。 而机床 气系统时就应充分考虑节能 问题 。

：

‘

用户则可从机床提升的生产力 、 简 因此 ， 用户可以根据实际应用 ， 从

单的设备调整以及高可靠性中获益 。 公田提供的控制方案和驱动
（

方案 中选择最合适的解决方案 ： 从

软件使机床 目旨耗更透明 标准的数控车 、 数控铣到配有 图 利用 和 欠件

金切机床节能潜力 巨大 ， 通过 轴的 回转台数控加工中心 。
工具可以对机床的生产苟拍和能源消耗进行优化

有效的节能措施 ， 其单件加工成本 生产 中 ， 机床操作者总是希望

都不会提高 。 为了选择和采取合理 提高机床的可用性 。 而通过机床的 此外 ， 技术差异也意义非凡 ， 尤其

的节能措施 ， 用户首先必须了解 自 状态监控避免设备停机也是机床供 是在竞争 日 益激烈的亚洲市场 ， 往

己所用机床的能耗情况 。 应商感兴趣的话题。 而承担这
一

重 往细微的技术差别就成为用户决定

为了帮助用户掌握所用设备的 任的就是 。 选择的重要依据 。 这些细微的技术

情况 ， 公司开发了两款软件 无需附加检测传感器 ， 该软件就能 差异就代表了竞争的优势 ， 同时补

工具 ， 并将它们集成到能够直接获取 对伺服驱动装置的数据进行分析评 偿了价格竞争中的劣势 。

金切机床所有工作数据的 系统 判 。 若某一坐标轴出现了磨损 ， 就

内核的 系统中 。 节拍时间分析工 会有相关的数据反应出来 。

一

旦检 自主实现特殊软件功能

具 提供了机床和 测到的数据超过了设定的磨损公差 为 了使机床设备供应商能够实

生产过程的所有数据 。 这就使得操作 值 ， 后台运行的软件便立即发出报 现 自 己的设想 ， 公司推 出

者能够按照实际需求对机床的生产 警提示 。 维修人员就可在磨损严重 了 工程技术软件 ， 在工

过程进行优化 ， 从而明显缩短生产节 到设备停机前 ， 有计划的完成更换 。 程设计领域 中 ， 这是
一款新软件 。

拍 。 能源分析 ） 对于机床供应商来讲 ， 设备的 其一方面允许机床供应商按照 自 己

工具则能显示每一工步 、 机床部件以 生产能力 、 加工精度 、 节能效果以 的理念和设想实现某些特殊功能 ，

及切削刀具所消耗的能源数据 。 在机 及越来越强大的动力 ， 都是决定设 另
一方面也允许把 技术集成到

床的操作面板上 ， 可以看到按主轴 、 备在市场上获得成功的决定因素 。 自动化技术领域 。

基于 工程技术软件 ’

设计师能够轻松地把 自 己的理念和

台 专业技术知识融入控制软件 中 ， 根

，
据需求控制整个系统 ： 从可视化的

詡 计算机到数拠床的驱动系统 。 有

动 功 能 。 经验的用 户可以利用这一软件深人

—
一

■

自 动 化
到 系统的深层内核

￥
“

」傘。 ■ 啊 力』働删 数据接

‘

■ … ：

：都 件之 间 的 数 据 口 ， 设计师可以实现诸如与基础平

交换
台纖可视 。 纖 说 ，

呀 这种可视化既可 以在计算机平台上

‘
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实现 ’ 也可以在智能化设备中运行 。

一 这样 ， 公司就帮助用

多： ：

、 操作和謝
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