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复合加工

“

超级湾
”

里的复合加工

对于大型工件的加工厂商来说 ， 车铣复合设备比那些大量生产出小工件的机器无疑更有价值 。 用复合加工设备

生产常规尺寸零件的厂商 ，具备常规优势的同时装卡设置次数减少了 ，细节的加工精度提高了 在制品 减少了 。 不过 ，

如果在一台机器上加工大型工件 ， 哪怕只完成大部分而不是所有的操作 ， 邯 也能减轻在多台机器上来问搬运的负担。

文

公司 （位于俄 床的价值 ， 从而在加工大型工件方 切削力 。 最后 ， 复合加工大大缩短

亥俄州辛辛那提 ） 建于 面实现了其生产潜力的最大化 。 了交货时间 。 大型锻件 、 祷件和焊

年 ， 创建之初只是一个工业设备维 销售和业务发展 接件的装卡设置可能需要花费大量

修厂 。 年后 ， 该公司拥有了一个 副总裁 注意到 ， 复合加 时间 ， 而常规的工件只需几个小时 。

新的 的 工减少了车间里大型部件的搬运量 ， 为此 ， 公司总裁

厂房 。 但随着公司的发展 ， 他们不再需要将工件在多台机器上 对投资复合加工设备表现得十分

已经涉足加工能力需达 进行转移 。 装卡设置也比以往更容 积极 。 正 如 先生 指 出 的 ，

的行业 ， 如塑料 、 采矿 、 能源、 钢铁 、 易 ， 因为工件的安排可以对重力作 的姊妹公司 ， 机床

化工和机床等领域 。 深厚的大型机 用 加 以因势利导 。 同时 ， 这也意味 进 口商 在推动实现复合加工

加工经验使厂方认识到复合加工机 着夹具要更强健 ， 能够承受较重的 方面给予了他们很大的帮助 。 追溯

到 创办之初的 年 ， 当 时

镗铣床和加工 中心制造商 的

良好客户 。—爾在的机器

；

—
与多家制造商建立

！ ！ ■ ！ ！通 攀職 了密切关系 ， 这使「里能有效地把

羅
‘

侧

图 公司的 卧式镗铣床装有博斯特的转台 ， 有了这个转台 ， 当该机床安装

了
一特殊的车削 刮削头时 ， 便也具备了车床的功能 公司前不久又

现代制造 道艾通特刊



技术前沿

‘
合加工机床是其 卧

规铣床 ， 其 轴工作范围是

、匿 每个轴均为静压方式 。 此外 ，
它还

提 供 了 的 轴 主 轴 行 程 。

，
圆圖⑷ 采用落地式设计 ， 这

意味着在删时 ， 柱子动而工件不

动 ， 并有多重 自动可更换动力头可

供親 以适应多种操作 。

皿 誦輔作业都可以

通过附加安装在机床 轴 端的博
图 博斯特 立式车削中心设有可更换的动力头 ， 使其能够执行车削 、 顶部

翻 画觀加工
斯特 ° 转台来断 。 这种配置

凸显了该工厂通过 与其机床供

有了新厂房 ， 非正式地命名 为
“

超 目 前在
“

超级湾
”

有三 台 不 应商密切关系的优势 。 这种典型的

级湾
”

， 专门设计用于容纳超大型复 同的复合加工平台 ： 带回转工作台
“

自定义
”

配置 ， 把 所代理的

合加工机床 。 这个
“

超级湾
”

配备 的 卧式镗床 、 带有 轴工作 台 的 不同品牌的技术组合在一起 。 该转

了两台 的 吊车 ， 结合撑柱使用 立式车削 中 心和带有 轴头 的 卧 台拥有 的 负荷能力 ， 车

时具有 的 式车铣床 。 每台根据不同 的应用都 削运行速度最高达 。

起重量 ， 以更好地适应更大的部件 。 有其特定的优势 。 该公司最大的复 为 的转台开
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立式车削平自

— 的 — 零
车削 中心是 台博斯特 。 ： 少

」

该机床拥有

的旋转工作台 ， 可以转动高

直径为 的部件 ， 转台 同时提

—

样 ， 该机床也有 自

图 「 激光跟踪仪用于测量大型零件 。 该设备将光束发射固定在工件的反光

靶上 ， 光束反射离开 目标 ， 沿原路返回跟踪器 。 当它重新进入时 ，
二角编码器测量仰

铣削和侧面铣削加工 。 对于通常会 角和旋转角 ， 而绝对测距仪确定反光镜的三维位置

先在立式车床上车削 ， 然后在卧式

镗床上铣削的部件来说 ， 卧式车削平台 机器安装后派出
一

名程序员到厂提

是一种更好的选择 。 的第三台也是 供四个月 的培训 ， 这对他们帮助很

机床的
一

个显着特点 最新的
一

台复合加工机床是博斯 大 。 此外 ， 这台机器的主要刀具制

是其 轴的行程 ， 这对于用动力刀 特 卧式车铣床 ， 可用于大型工 造商山特维克 ， 也来到现场 ， 举办

具的立式车床是很罕见的 。 传统的动 件的车削 、 铣削和镗削加工 ， 提供 车铣培训班 。 为了加速装卡 ， 用雷

力刀立式车床有旋转工作台 ， 可以 了 的摆 幅 和 中心之 间 尼绍 触发式探头来定位直

在部件的顶部进行俄削加工 。 然而 ， 的 距离 。 其 特 点 是 的 轴 径 、 表面等 。 先生估计 ， 使

博斯特机器有与侧铣头配合使用的 头 ， 可 以在整个 ±
°

的旋转 中 用探头后装卡可以快 特别适

轴 ， 也可做铣削操作 ， 包括沿着部件 定位在任意位置 。 该轴头 由 位 用于复杂的工作 。 在某些情况下 ，

的两侧加工轮廓 。 轴行程使机器有 自动换刀器提供 。 最初 旨在把 探头用于生产过程中检验 ， 虽然厂

的 加工范围 。 固体坯料车削和铣削成曲轴 。 通过 里主要是用 激光跟踪

轴的 轴头的直线运动与主轴的 仪测量车间的大型工件。

轴 同步 ， 铣削刀具会跟着 曲轴销

陳主細 巾心纖心旋转。 細 继续增添新设备

直径公差可达 ± 。 下 台安装在
“

織湾
”

的

：

通常生产 曲轴 ， 但他们也 复合 加 工 机器将是 台

看到 了这台机器生产其他部件睡 立式车铣床 。 该机

能 ， 例如管道和膨胀心轴 。 虽然 賴供 的摆幅 ， 并且可 以在

轴头可用于车酬工
， 鮮通常是 的工作区进行五雌

‘

使用 本机的带 工具界面 肖 该机床能够 自 动更换铣削 和

刀片 。

旋转时可承受向下的切削力 ， 所以
“

阻挡
”

功 能 ， 以进行重车 削

机器可加重切削 ， 以最大限度地提 作业。 尽管欧洲市场熟悉复合加

高材料切除率。
工机床 的平台 ， 这却是第

一

台安

是负责这项工作和 装在美国的 机器 。 它将给

“

超级湾
”

其他复合加工机床的初 多
一

个生产的选

娜序员 。 先生说 ， 择 ， 厂里也将在继续接受大型复

学习 曲线并不陡峭 。 他指出 ， 在某 合加工设备 ， 更积极地 了解麵
图 博斯特 车 铣床配备了粗车作业用的

“

断头台
”

刀片 、

轴车削 铣削头以及 个摄像头 ， 便于操作员査看从封
鮮面 ’ 该机床更像五轴铣床而不 ￡客户 的需求 ’ 从而为客户提

控制平台很难看到的区域 像车削 中心 。 尽管如此 ， 博斯特在 更多价值 。
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