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増材制造

增材制造促成新协同效应

生成加工生产技术或逐层添加工艺的主要优点是 ： 凡是能够以 程序创建的各种 可想象得到的形状部可

以生产出来 。

文

立战略合作关系 的背景是 ： 上 举 行 首 次 庆 祝 大 会 。 在 以 技术规格要求的功能性零件 。 具有

生成加工生产技术 已经进人
“

向 进军
”

的名 自 由形式表面的复杂零件的几何形

大批量生产阶段 。 以快速成型开 义下 ， 公司将在杜塞 状和空心结构可以得到实现 。 这种

始 的生产技术 ， 通过几个进化 阶 道夫市登台亮相 ， 举办
一场特殊的 通过创成式工艺实现的直接和快速

段 ， 已发展成为今天的增材制造技 展览会并召开一场有关医疗技术的 生产方式 ， 由于其设计和形状的 自

术 （ 。 在德国 ， 会议和 综合性演讲 。 年 ， 德 国机床 由度几乎不会受到任何限制 ， 因此

十多年来
一直在体现这 制造商协会将在 上支 使其能够制造生产各种不 同 的产

一复杂的综合性主题 。 持 公司在 举办 品 。 这种小批量产品或单
一

零件的

新的展览联盟将在 —场以医疗技术为主题的特殊展览 低成本生产工艺 ， 改变了产品发展

会 。 从 年开始 ， 每 隔 两年 ， 过程中工程师们和设计人员的工作
‘

和 展览会 环境和工作程序 。 没有受到几何形
‘

’

齡觀览 、 专鈴议糊户会议 状關雌杂结构 ， 可 以直接通

的独立 牌縣翻 展 览 觀翻類 。 由于几何

会 。 形状的 自 由度及材料 （例如选择性

激光烧结工艺 中的 的高度

可生产各种形状的产品 弹性 ， 因 此生产弹簧搭扣 、 复杂

生成加工生产技术或逐层添加 形状 的密封件和 弹簧紧 固 件 ， 或

￡

工艺脏要优点 ： 凡是能抓 叶片體麵力賴 类的几何

程序创建的各种可想象得 形状都是可以实现的 。 其结果是 ：

到的形状都是可以生产 出来 。 对透 所需要组装 的零件和连接组装 的

明或空心的结构件生产没有任何限 工具数量 减少 。 此外 ， 生成加工

制 ； 同样 ， 生产复杂的几何形状和 生产技术缩短了龍的生产工序 ，

图 物 理 学 家 先 生 是 自 由形状都是可能的 。 这为设计提 节约了 制 图和零件组装
一类的

供了很大的 自 由度 ， 使零件的组件 工作步骤 。 这样可 以使企业更加
公司的常务董事 ， 他说 ：

“

用于金属粉末

应用工艺的机械装置的核心元件已经被 数量可 以减少到单
一

的
一

个零件 。 快速和灵活地适应多兀化市场 的

再次开发出来了 ■

”

采用这种方法可以生产 出完全符合 变化 。

现代制造 特



丨 技术前沿

認：喆工艺

■■
有 限 公 司

用 技术 ， 这家隶属于 镇

股
图 采用选择性激光熔融工艺 （ ，

份公司的子公司 ， 开始在生成加工 可以加工任何复杂几何形状的金属零件

生产领域开展其生产活动 。

金属粉末应用 技术是
一

議粉末的热喷射工艺 ， 可以使

而且可以满足几乎所有的 内部几何 图 在模具插件的生产过程中 ， 台加工中心的工作环境

形状 。 通过 种载体肺的气体 ，

对所应用 的材料 、 粉末颗粒进行加 ’
速处理 ， 使其达到很高的速度 ， 然 要零件的外形轮廓处于可接近铣削

后通过 个喷嘴 ， 将金属粉末喷射 加工的位置 ， 那么材料的应用总是

到基材上 。 金属粉末的应用喷射装 以连续层面職的方式不断地累积

■女装在 公 司 的 轴加工
图 为人类部分颚骨的复制品 ， 采用逐

‘ 外形轮姊的加工 彳寸再
—

随

中心上。 这意味着 ，

“

经过实践考 层堆积工艺制成 着应用程序发生变化 。 采用这种方

验的切削加工技术被进
一步扩展 ， 法可以通过两种或多种材料 ， 堆积

其中包括实施创成式生产的大量可 粉末状金属可采用 多种组 构建成
一个实体 。

能性 。

”

合方式 为了使用交替应用切削路径来

物理学家 先生是 采用 金属粉末喷涂应用 工艺 编写程序 ， 采用 了专 门为 工

镇 可以对 目前所有的粉末状金属进行 艺开发的 软

有 限公司 的常务董事 ， 他对 加工处理 。 加工材料有多样化的组 件 。 它使得逐层分析和零件几何形

年 的冶金喷涂技术与现今展 出 的 合方式 ， 釆用 轴应用策略生产的 状的加工成为可能 ， 这对材料的堆

工艺有何不同做出 了解释 ：

“

机 半精加工金属产品 ， 其组合不但能 积加工是十分必要的 。 整个工艺顺

械装置的核心零件 ， 对金属粉末喷 够以 良好的成本效益投人生产 ， 而 序的模拟以及为成品零件检查而提

涂技术的应用具有决定性的影响 ， 且易于对零件开展后期生产的维修 供的质量保证功能 ， 使该软件成为

因此已经对其进行了再次开发 。 隐 工作 。 通过引进加热丝和采用填充
一

种适合于 技术的灵活工具 。

含在硬件中 的这些变化是控制和软 材料 ， 对其进行回火处理 （选择性 用 于这一应用 工 艺 的最初材

件领域中的一种新设计 。 通过这些 的 加热和冷却 ） 是可能 的 。 按照 料是金属粉末 ， 其粒度尺寸大约在

变化 ， 就有可能确保工艺的安全性 ， 先生的说法 ：

“

由于 。 借助一种水溶性填充

从而可首次以混合方式 ， 确保生产 其具有每分钟几个立方厘米的高应 材料 ， 就可以实现 内部几何形状和

加工生产工件的制造。 借助于新开 用效率 ， 因此对于大批量生产而言 ， 凹槽的切削加工 。 在完成这
一生产

发的
“ ”

软件 ， 就可在 采用这
一在同样工作空间 中与经受 工艺 以后 ， 需要对元件进行清洗 ，

轴加工机床上生成加工产 出具有 考验的铣削加工技术相结合的工艺 并留 出必要的 中空空间 。

自 由形状表面的零件 。 这意味着以 是非常理想和合适 的 。

”

将喷涂 采用 工艺 ， 就可 以生产

良好成本效益大批量生产可复制的 应用 装置连接安装到 公司 临时性工具和带有 内部冷却液通道

优质零件的生产方式是存在的 ， 而 的 轴加工 中心上 ， 允许其执行混 的成型插件 ， 或带有加热零件的成

且 公司的客户 已经在使用 合生产工艺 ， 其中材料的应用和切 型插件 ， 同时也可制造同类技术规

这样的生产方式了 。

”

削加工被组合到 同
一

台机床上 。 只 格的圆形零件 。

”
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