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怎样减少模具的装卡次数
懂得发挥技术和设备潜力 ， 并重视精度和生产效率的模具厂 ， 必将提高其在市场上的竞争力 。 而

提高竞争力关键是要善于利用机床 ， 它们的设计要能减少模具制造中费时的 素 ， 提高模具的质量和

精度 ， 并能消除人为出错的机会 。
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制造模具的过程 中 ， 通常要 所以能应付模具制造业特定挑 要 ，

一

次设置便可以进行若干个加

应付涉及到各种机加工公差 战的机床 ， 如消除模具制造的主要 工工序 ， 并可以在工件上的所有四

的挑战 。 而设置虽然能使机床与工 耗时因素从而提高生产能力 ， 是期 个侧面进行作业。

件之间在机加工和钻削加工的各个 望获得优势的模具制造商的最佳解 在这种机床上造模具时 ， 需要

步骤中更精确地互动 ， 却十分繁琐 ， 决方案 。 这些机床的特点是 ， 减少 用模块化的定位组件把工件毛坯夹

容易把事情进
一步复杂化。 了对昂贵的 固定装置经常切换的需 紧在工作台上 。 该工件被四面铣削 ，
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圄 在 公司 ， 深孔钻赃類上进行 。

并用高性能的枪钻和 钻以非常高的进给率进行钻削 。 同

时不必改变设置和夹具 ， 便可以准确高效地完成复合角度加

工 、 交叉孔 、 凹腔和复杂麵的铣削 。 还可以探测关键的加

工细节 。 模具継者节細生产賴 通计算 。

台能干自滅 ， 翻践雑膽細高錢财 。

对此有贡献的特征包括 个可以处理重型工件酬性 轴工

作台 ， 有高力矩的容量 。 另 个基本特征是主轴騰带铣削 ‘

；

主轴和钻削主轴 ， 可 以在一 轴上倾斜而不会有刚性损失 ，

并允许 灘转极端的角度 ，行程也比 般的大 。有了这 切 ，

便可以免去繁琐的切换工作 ， 把省下来的时间和精力用于学

习先进技术侧造更好瞧具。
‘

这种机床把 系列的机加工和钻孔作业结合起来 ， 包括

高性能铣削麵孔钻削 ， 可进 步提高效率 。 它们具有多轴

定位的功能 ， 瓶备了功能很强的主轴箱 ， 带有齿轮变速箱

和 锥度的主轴 。 深孔钻削主轴箱可做传统枪钻以及

高性能钻 ， 比单独枪钻快 倍 ， 进 频高 了生产率并保

持谓度 。

此类高产型机床还能利細工过程 自动化的机会 ， 无论

在什么坐标轴 向 ， 动态情况都非常精确 。 这些机床通常配备

多种有益的选项 ， 如玻璃光栅尺和直接反馈角度编码器 。 它 ■
们能够发挥用标准轮廓控制进行体积补偿的作用 。 此外 ， 还

有工件探测 、 激光预置和大容量 自动换刀装置 ， 能有更大的

灵活性实舰入餅作业 。 不仅她 ， 藤反腿 步改善

了机床的性能 ，
工艺装备的使用可达到极限且能确保在危险

出现之前 自动中断周期 。

多种技术維业在 自絲±无聽颇械势 。 隨

参数化 编程 、 复杂的后期处理 、 刀具管理和上机验证等

技术变得经济实惠 ， 它们在各厂也越来越多见 。 好机床本身

就能优化技术 ， 而这反过来又极大地改进了有竞争力的模具

制造商成功运用 的工艺 。 ⑵
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