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测量

如何确保顶级瑞士腕表的精准

无缝结合的细齿轮轻松驱驶着极其精密的时钟内部运转机构 ， 并始终保持分秒不差 。 钟表行业精

确的时间度量皆来 自于对每个细节的全面保证 ， 而 万国表则更加严苛于此 。 卡尔 蔡司的测量技

术为高端瑞士手表的制造质量提供了保障 。

文 丨 德国卡尔 蔡司公司

的 质 量 副 主 任 行及潜水用 的运动手表 ， 同时也生 秀的专家 ， 同时还有先进的质量管

博士说 ：

“

与过去相 比 ， 产 用 于高精度钟表的高级精密机 理体系也是必需的 。 对于一款高

使用蔡司测量仪进行测量工作可以 芯 。 精准的腕表而言 ， 各微小部件彼此

在更短的时间 内得到所需的精确数 之间都必须具有完美的尺寸配合 。

据
”

。 因其拥有不断推 出创新 几何精度 这些小部件的尺寸公差大多数只有

解决方案的激情和技术开拓精神而 的生产运营平稳得如瑞士 。 另外 手表的特殊功能

享誉全球 。 该公司作为世界领先的 手表
一般 。 该公司拥有完美的技术 ， 使得在组件的设计 、 装配和质量检

高档腕表品牌之
一

， 不仅生产如飞 经过多年培训的熟练钟表师以及优 验方面增添了额外的复杂性 。
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以前 ， 在质量控制上主要 为两个生产基地 和

依靠手工测量 ， 不同的型号和尺寸 的测量实验室购置了 四

的工件采用不同类型规格的量具量 台 光学接触式测量仪 。

规来检测 。 后来 ， 引进了新的 使用 多探头系统检查不同手表零件 丨

丄

‘

检测工艺 ， 在蔡司工业测量技术的 的位置及形状特征 。 仅需按下按钮 ，

帮助下实现了 以最少的工作量满足 机器即开始醒工作 。 对于接触式
°

不同品质检测的要求 。 说 ：

“

沙 测量 ， 探针基于指定的测量程序探
丨

夫豪森 万国表业是
一个 日益国 测并扫描工件 。

：惑參 ‘
樣

际化的公司 ， 我们的产品精准度高 、 测量仪采用光学

工艺先进 、追求完美并且新颖独特 。

”

镜头对 曲 线及轮廓进行光学检测 。

解释与卡尔 蔡司的伙伴关 自 年以来 ， 除了

系时说 ：

“

在我们发展的过程中 ， 我 测量仪 ， 还有两台 三坐

们会选择在质量保证方面也拥有同 标测量仪在该公司投人使用 。 由于
。 …

‘

样的价值标准的合作伙伴 。

”

其体积小 ， 对温度波动不敏感 ， 这
图 摆动件父付刖称重

目 前 ，

一

贯 以高要求著称 的 些测量仪可以直接在车间使用 。 生

将这些高要求 、 高标准体现 产人员可以借由快速可靠的测量结 因素 。

”

在了
一个有效的质量检验理念中 ， 果对工件进行直接修正 。 进步不仅仅始于三坐标测量

包括量身定制的生产流程 、 合适的 补充说 ：

“

使用 仪测量结果的改善 ， 和

测量仪器 、 与之匹配的测量程序及 新 的坐标测量仪 ， 我们 可 以得到 这两款软件也是测量理念

软件 、 智能的数据管理系统 。 最佳的测量结果 。

”

新的测量理念 的
一部分 。 其中 可用于

事实上 ， 选择 卡 尔 蔡 使 能够在质量保证方面大大 所有测量仪的离线编程 。 根据零件

司的关键因素就是其全面的检测方 提高效率 。 测量仪提供部件的额外 要求 ， 技术员基于其 模型确

法 。 毕竟 ， 测量过程的重要性远远 信息有利于对机器的设置和对工具 定需测量的表面 。

一

旦程序编制完

超过测量仪本身 。 进行修改 。 而设计师对其设计部件 成 ， 可 以直接 由未经培训的人员按

可行性也能得到更准确的反馈 。 测 动按钮启动测量 。 机器联网 、 整体

携手并进 量结果还可以帮助工作人员知道何 装载及运行理念 ， 简化了机器的操

自 年 以 来 ，

— 直 处出现了偏差 ， 以便于下次避免 。 作 。 使员工可以同时灵活地在六台

使用蔡司 的三坐标测量仪进行进 设备上进行 件工件测量 ， 以减少

货检验 、 首件检测 ， 生产过程 中 測！量 又需几分钟 工作中出现的瓶颈现象 。

的检测 以及最终检验。 与卡 测量仅需
一

台机器 ， 就能代替 基于 的 质量 文档

尔 蔡司的合作始于 年 ， 多种测量仪器 。 在短短几分钟 内三 管理软件与机器相连 。 所有测量结

坐标测量仪即可完成复杂的 测 果均 由
一

个 中央数据库进行管理 。

量 。 髓舰針瓶雌胃鮮 封寺籠佩

表零件的平面度 ， 轻而易举即可实 编辑和保存 。

“

借助于 我们

现 。 可以非常简便 、 清楚地设计测量 日

在配备了 用于测量极小零件的 志 。 的使用得到生产人员的

】
義 洋 針能 魏纖 人胃 ’这腿非常輕的 。

”

行的同时 ， 为随后的零件测量做好 年 以来 直致力 于
二

准备 ， 从而提高机器的利用率及工 开发具有收藏价值的计时器 。 然而

十
譯

■

作效率 。 此外 ， 测量技术人员可以 不管将来怎样 ， 細表业的钟

： ；；

、

：

絲 郷牲 絲 ； 浦観 聊 门觸雜 棘 麵

设计图纸进行该批产品测量程序的 质量保证的各项工作 。

“

我们深信 ，

、

编制 。 回忆说 ：

“

这 该公荀能够帮助我们战胜未来可能

图
一侧加工后的底板 是我们决定选择卡尔 蔡司的关键 会遇到的任何挑战 。

”

现代制造 丨 金圍 工


