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延长模具使用寿命及其解决方案
通过使用 涂层 ，精英公司解决了模具粘胶的问题 。 原来 清理模具一次 使用 涂层后 天清 —次 ；

经使用改 良后的 涂层后 ， 天才落机大清理
一次 。 这不仅解决 了模具出模困难的问题 ， 而且减少 了停机及减少

省模吋闾 ， 提高了成品的质量及稳定性 。 模具的使用寿命大大增加 ， 生产效率明显提高 。

文 丨 科汇纳米技术有限公司

汇从 年在香港成立以来 的塑料中带有纤维 ， 容易磨损模具

推广 技术 ， 经过 十 多 表面 ， 或脱模时需要提高润滑的性

年的努力和发展 ， 涂层技术 已 能 。 涂层具有独特的润滑性及

处于国 内领先的地位 。 即物理 超高的硬度 ， 可以大大改善生产过

气相沉积法 ， 涂层即是采用物 程中所遇到的上述问题 。

理气相沉积方法制造的麵涂层 。 翻的特点是散热快 ， 硬度
、

可删洛氏硬度 。 肯文热快 （ 比
图 】 精英公司技术总监叶树先生与科汇

在塑料模具中的应用 钢材快 倍 ） 代表注塑生产周期可 郭光宇先生在精英公司会议室商谈

塑料模具 由于要求较高 ， 故其 以缩短 ， 产量更高 。 铍铜价格昂贵 ，

耐用性更加受到关注 。 例如所生产 比一般塑料钢材贵 ， 所以任何的磨 有高温处理的 涂层都不适合 。

损 、 报废或修磨的成本都很高 。 基 在这种情况下 ， 是最好的选

■ 于硬度无法超过洛氏硬度 ， 所以 ， 择 。 抗化学腐蚀能力强 ， 而

■ 麵磨擁其碰到的 比较严重的 问 且它的硬度也不低于 ， 足

■ 题 。 考虑到硬度及铍铜的特性 ， 智、 舰付塑料生产所要求的硬度 ， 是

层公司特别为铍铜模具或镶件设计 塑料模具最佳的选择 。 同时精密模

了 套完善的 涂层方案 具镶件 的特点是误差小 、 深槽多 ，

提高了铍铜表面耐磨性 ， 同 要做到不变形及涂层的均衡并不容

时又不会降低其导热性高的特性 。 易 。 涂层公司对塑料模具的应用 了

现今潮流消费性产品嫩码相 如指掌 ， 因此会应用 涂层为

机 、 笔记本 电脑 、 手机或 产 客户解决模具磨损的问题 。

品功能特别多 ， 但外型则 向娇小玲 透明塑料瓶是典型大批量生产

珑方 向 发展 ， 故该类产 品对精度 的制品 ， 其模具在高速生产的情况

及材料 的选择等方面 的要求都很 下 ， 对表面的要求特别高 ， 如 ： 表

高 。 在选材方面 ， 基于外壳的高保 面硬度高 、 抛光至镜面及脱模能力

护性能及内部的高强度 ，

一般采用 良好等 。

一

般欧美生产商都乐意采

玻纤材料 。 该材料对模 用 涂层处理来增

具的磨损性和腐蚀性高 。 此外 ， 塑 强模具表面的硬度 ， 并提高润滑脱

涂层模具 料模具
一般采用低温回火 ， 因此所 模能力 。 由于 涂层具有高硬
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图 涂有 涂层的模件 图 使用涂层后 ： 客户对涂层能提高模具寿命 倍以上及改善

了脱模的效果十分满意

度及 良好的润滑性能 ， 因此能缩短 清理模具
一次 ， 使用 涂 性变型还需要基体的硬度来承担 。

生产周期 ， 提高产量 。 层后 天清理
一

次 ；
经使用改 良后 冲棒是冲压常用的模具 ，

一

般采用

现今汽车制造商正想方设法在 的 涂层 后 （ 图 天 才 落 和 涂层 。

不影响安全、 质量的情况下 ， 不断 机大清理一次 。 这不仅解决了模具 良好的五金拉伸模具要求硬度

降低汽车的总重量 ， 从而达到省油 出模困难的 问题 ， 而且减少了停机 高 ， 兼有润滑性能 良好的表面 。

一

的 目 的 。 工程塑料质轻且强度高 ， 及减少省模时间 ， 提高了成品的质 般的冷作钢可 以达到 ， 但

是汽车零部件的 良好材料 。 但如果 量及稳定性。 模具的使用寿命大大 钢材表面润滑度低 ， 涂层可

碰到生产诸如尼龙或加玻纤的工程 增加 ， 生产效率明显提高 。 以满足这两方面的要求 。 是

塑料产品时 ， 不管是什么类型的模 很好 的拉伸涂层 ， 其硬度可达到

具钢材 ， 其表面磨损都特别严重 。 在五金模具中的应用 但摩擦系数可低于 。

精英公司创建于 年 ， 是 模具工业大致可以分为 ： 五金

港资精密模具制造集团公司 ， 精密 模具 、 塑胶模具 、 压铸模具三大类 。 在压 模具中的应用

塑胶模具的龙头企业之一。 专业领 对五金模具而言 ， 因五金行业
一般 压祷模具的生产条件最严苛 ，

域为制模 、 注塑 、 喷涂 、 电镀 、 丝 需要在金属薄片上冲孔 、 褶弯成型 在高温的金属溶液 ， 通过高压力注

移印 、 组装及包装全面服务的综合 等 。 常用 的冲压配件 ， 如冲棒 ， 经 射 ， 并且模具表面不停 的热胀冷

型企业集 团 ， 产 品五大产 品事业 常与被加工材料摩擦 。 为了延长其 缩 ， 导致压祷模具的使用寿命很短 ，

群 （优质生活 、 包装 、 汽车 、 配电 、 使用寿命 ， 绝大多数需要表面使用 在生产时不停的需要修模 、 维护 。

医疗事业群 ） ， 致力于为世界 涂层 。 涂层可以解决部分压

强企业提供
一站式的 、

一流的产品 五金冲压通过剪切的原理 ， 把 铸模具碰到的 问题 ， 但延长其寿命

及服务 。 五金薄片冲成不同的形状 。 根据其 的效果比刀具要相对差些 。 涂层公

事实上 ， 最开始精英公司有一 加工过程 ， 磨损 、 塑性变型 、 崩角 司针对此问题研发了 涂层前处

批汽车空调配件的模具 ， 在注塑时 都是其破坏的机理 ， 所以最理想的 理的新技术 ， 在改善液体金属粘模

出现很多 问题 ， 其表面的坑纹十分 冲压模具必须同时拥有高硬度和高 和热龟裂方面取得了
一

定的成绩 。

细致 ， 导致有粘胶及脱模困难 。 同 韧性 。 硬度高可确保抗磨损性能好 ， 涂层是增加制造模具的成本 ，

时为了保持成品质量 ， 该模具要每 韧性好代表抗崩角性能好 。 占模具总成本 的 。 但如果 以

清理模具
一

次 。 产 品质量难 以 基于模具钢材 的物理性能限 生产每一件制 品 的总成本计算 的

保持 ， 生产十分不便 。 这时 ， 精英 制 ， 例如常用 的 材料 ， 其硬度 话 ， 因为涂层的功效 ， 延长了模具

公司发现了科汇纳米技术有限公司 超过 ， 因此采用 几倍 的 寿命 ， 且脱模容易 ， 停机

推广 的 技术 ， 这种技术在国 涂层是提高表面抗磨损的最好 维修模具时 间 减少等 （ 图 把

内处于领先地位 。 办法 ， 例如氮化钕 涂层表面 生产量提升
一倍或缩短生产时间 ，

通过使用 涂层 ， 精英公 硬度可达到 对解决磨损 那么每一件产 品 的生产成本肯定

荀 解决 了模具粘胶 的 问题 。 原来 问题有直接的帮助作用 。 不过 ， 塑 降低很多 。
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