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车床

用
“

串联机床
”

加工小批量工件

在加工制造栽货汽车的叶轮或水泵时 ， 可借助于一个转换单元将两台 自动化车床联结起来 ， 加工

种批量为 不等的汽车结构件 。

文

后 ， 汽车市场对重型载货汽车 到 亿欧元 。 在世界上的新兴发 对汽车配件来说 ， 要求最高的

的需求会大大增长 ， 这是全 展中 国家 ， 如 中 国和 印度 ， 由于扩 首先是发动机机组部件 ， 如油泵 、

球性的一个发展趋势 。 据 建基础设施的需求 ， 对载货汽车的 水泵和控制元件。 为 了使所生产的

企业顾问预计 ， 当前 ， 全球市场上 需求量明显加大 。 这对全球的汽车 各种汽车部件更具效能 ， 公司

载货汽车的销售额为 亿欧元 ， 制造企业 ， 即使是 公司这样的 所努力改进 自动化加工方案 。 为了

预计到 年 ， 这
一数字将会增长 较小型企业来说也是

一

个机会 。 提高灰铸铁件的加工效率 ， 该公司

： ；
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图 该车床可加工的工件种类很多 ，
如水泵外壳或叶轮 图 两台车床由

一

转换单元进行相互联结 ， 在
一

台车床上进行

加工后 ， 可送到另
一

台车床进
一

步加工

购置并使用 了 台 集团的倒 具备与报废的原装部件具有相 同的 因此 ， 该公司在复杂的灰铸铁件加

置式车床 。 公司现有员工 名 ， 功能和稳定性。 为此 ， 公司对 工 中 能够节省原材料 。 该公司 用

该企业的加工重点在其汽车配件产 在生产中 出现的错误或不准确性采 的两台 自动化车床加

品的种类与加工灵活性方面 。 除此 取零容忍的态度 。 工较小型叶轮和水泵 ， 这两台

之外 ， 汽车配件的加工质量也是该 自 动化车床借助于
一

个转换单元可

企业的工作重点 。 因为必须使客户 轮的高效 联结起来使用 。 使用这两台 自动化

相信 ， 由他们换装的载货汽车配件 公司在生产 中要求精准 ， 车床可生产 种不同 的汽车结构

隨 —
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机床设备便于改装同样重要 。 操作

：

；

人 员 可在最短 对这两 台
“ “

车紐行猶體 ， 賴足加工新

‘ 工件的需要 。 在对这两台车床进行

體體时 ， 操作人賊意到 了

￡ 机床结构上的很多细节 。 该

：
车床有

一

个刀具转台 ， 公司使

用这两台车床的刀具转台最多可安

装 种 不 同 的 刀 具 ， 这样 ， 该车

議一工

图 自动化加工中心可以灵活加工 件不等的工件

件 ， 加工批量在 件范围 内 。 这两台车床还可以对加工件进行镗 的这两台车床对操作人

在这样的情况 下 ， 对于
一

个 孔作业以及可节省原材料的其他作 员来说接近性能好 ， 操作人员接触

非常快速而联结的总体作业流程来 业 。 车床的距离短 。 特别重要的是 ， 新

说 ， 机床的结构是
一

个决定性的基 这两台车床的总体加工工序非 上岗 的操作人员几乎不需要适应时

础 。 车床拥有一个可拣选加工 常有效 ， 完成
一

台叶轮的全部加工 间便能操作和快速控制 这两 台车

件的主轴 ， 该主轴可从循环运行的 仅用 时 。 除此之外 ， 这两 台车 床 。 如果需要经常对车床进行改装

输送带上拣选加工件并将其输送进 床倒置式作业的程序安全可靠 ， 原 和调试的话 ， 那么 ， 这一特点对车

机床的工作腔内 。 在该 自动化加工 因是加工产生 的刨屑可 以安全落 床来说是一个重要因素 ， 由此可以

中心 ， 从一侧对这些进入工作腔的 下 ， 且不 留残余 。 这对于使用少量 提高加工作业流程的经济性 。 这两

工袢进行车削加工 ， 之后 ， 再将加 加工作业人员的 自动化加工 中心来 台 车床 自 投人使用 以来 ， 在

工后的工件重新放置到输送带上 ， 说至关重要 。 公司使用这两 公司取代了过去所使用的 台

输送到转换单元 ， 经过
一

次旋转后 台车床进行两班制作业 ， 每周工作 车床 ， 过去该公司使用 台车床只

直接输送到第二台车床上 。 第二台 时间为 ， 使用 年来 ， 从未 出 能完成工件的部分加工工序 ， 加工

车床 同样由
一

个可拣选加工件的主 现过加工功效或工件质量方面的 问 件需 由操作人员手工装载 。

轴将这些加工件拣选到工作腔 ， 对 题 。 在加工制造较大的水泵外壳和

工件的另
一

侧进行车削加工 。 此外 ， 对于汽车配件加工企业来说 ， 其他较大的铸铁件时 ， 生产厂家还

可另外购置使用 的立式车

胃 床 ， 即 自 动 加工 中心 。 该机

細有 个直径最大为 的

结构件卡盘 ， 机床的最大进给量也

大于 同类型的其他车床 。 也

拥有 个可拣选加工件的主轴 ， 在

赢 进行较大型工件加工时 ， 能采取垂

直 加 工 的方 式 。 此外 ， 还具

響 、的优点 ， 这 点在生

■ 丨

产厂家决策投资时是需考虑的 个

产 家可在仅 。 —

的加工单元安装使用 车床进

行频魏货醉配細综合性生

图 公司在一占地面积为 的加工单元里 ， 安装 车床 ， 以生产较大随
产 ， 其中也包括了 自动化技术方案

货汽车结构件 的实施 。
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