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水切割

高效环保的水下等离子切割
通常 ， 制造企业使用等离子切割机加工钢制或铝制工件时 ， 加工中都会产生噪声和气体 。 而采取

水下精密等离子切割方法 ， 每个工作 日可加工长达 的钣材 ， 而且作业时几乎可以达到零排放 。

文

于德国下萨克森州 在投产后的
一

年多时间 内 ， 运行可 等离子切割设备投入使用 。

的 公司每天需要借 靠 ， 得到了该公司的认可 。

助于水下等离子切割方法加工长达 据 公司介绍 ， 切割大 设备的有效运行

钣材 。 该公司每年采用这 尺寸的钣材工件是 公司的 是创造价值的核心

种特殊的切割方法 ， 加工数百吨重 主要业务 ， 公司负责生产 公司早在 年投产

的铝板和优质钢板 。 公荀 的经理 先生及其员工 使用 的第
一

台水下等离子切割设备

购置的 公司研发的切割机 早在 年就已经将第一台水下 是由当时的 公司 ， 也就是现在

的 集团 ， 与 公

司位于 的母公司共 同生

产的 。 这套水下等离子切割设备在

公司投产以来的 年 中 ，

每个工作 日 实行两班制作业 ， 实践

证明 ， 这是一套高效的切割设备 。

该公司认为这套水下等离子切割设

备具有用户所希望的功能且性价比

很高 。

在具体选型时 ， 公司

选择了 型成套

设备 ， 该套设备选用 的是

型等离子切割机。 该成套设

备中还包括一个采用 水下等

离子切割技术的 型割炬

喷嘴以及带有集成 自动化数据库的

数控加工中心。 正如 公司

的技术专家所说的那样 ， 该公司利

用这套设备在更高的范围 内创造价

值 。 公司认为 ， 他们购置

型成套设备是
一

个正确
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图 高精度 等离子切割装置有两个水槽 工作面积分别为 和

，
个水 腿行綱該 ， 朗 个水醒了装卸 件

的选择 。 该切割机最大设计电流强 决策起到 了重要的作用 。

度为 这 数值 比该公赚 公司生产的高精度切諷带有两个

用 的 型切割机的最大设计电 方向的双导向定位装置 ； 所有驱

流强度值高出
一倍多 。 公 动轴均装有数字化同步件的交流电

司使用 塑成套设备既 驱动装置 ； 所有线性轴装有球形循 ■ 勝 ‘

用于加工招制工件 ， 又用于加工钢 环控制装置 ； 所有线性轴的定位精 ‘
制工件 ， 加工作业的技术数据如下 ： 度均达到了 ±

。

最大切割厚度为

攀 切割速度为 ； 降低风险 一
廉

公司的加工任务 中最

定位精度为 ± 主要的是切割铝制工件 ， 这 占到该

删加工宽度为 ； 公司总业务觸 其余 则

拳 行驶轨道长 。 是优质钢工件 。 这些工件的材料均

型等离子切割 为非锈蚀材料 ， 所以 ， 采用水下等

机电源方面的数据是 ： 离子切割方法尤为理想 。

侧电流强度为 在进行水下等离子切割作业时 §

消耗功軸 所产生續气驗属撤量小 ， 目

接通时间长 。 此不需要为切諷配备真空抽气

公司在投资 装置 。 此 夕卜 ， 公司生产的

型成套设备的决策阶段 ， 高精度切觀加工时噪声很低 。 该

该设备中侧机離雜謝撤 賴細优点赃于 ， 侧工棘

■ 图 高 精 度

等离子切割机

水槽装置均

由 公

行
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水下进行 ， 隱膽 丨 ： 丫瞧

产 生 沐 口 避 免 等 总子射线
下等离子切 割

的弦 目 影响 。 与 同类 侧 加 方法所生

眩 目 护板 ， 通过按钮操作升或降 。

成套 备有两个水

槽 ， 这两个水槽是 公司 自

行设计和制造的 。 这两个水槽为复

通过支承面气动控制改变水深 。

样设置的优点是 ’ 当等离子切割机
圄 高 精 度

在
一

个水槽里 自动切割 出工件的轮 丨 丨

廓后 ， 操作人员 可从另 一水槽 中

便可提高设备的生产能力 。 因 为 业噪声低 ， 操

— 【 型成套设备设置有賊

自动化 系统 ’ 因此实现了切割
件 ， 又 加工

加工的最佳化 ， 从而大大提高了生 优质钢工件

水槽可用于侧加工的准备工作 ，

这样不仅提高了 型成

套设备的生产能力 ， 操作人员还可

同 时照看生产流程 中 的其他作业 ’

如监控库房的存储情况 。 在切割加

工流程 自动化实施的 同时 ， 操作人 时移动 。 该相机进行切割作业摄影 ， 成套设备的主要功能 。 在整个切割

员也可照看安放在对面的 电焊机工 由 电子元件将图像直接传递到触摸 作业流程中 ， 数据 、 技术人员 、

作台的焊接工序以及其他作业。 屏幕上 ， 便于操作人员观看切割加 机以及切割装置的 系统之

型 成 套 设备 是 工的过程 。 型成套设 间的数据传递从不间断 。 系统

公司 自行研发 、 制造和销 备的保护装置由 个监控设备组成 。 统
一

支配各工件的定位以及等离子

售的 ， 该机型实现了机械定位移动 。 横支架的桥上前后装有两个光电传 切割作业的实施 ， 能够 自行选择切

型等离子切割机的 感器 ， 以避免人员进人等离子切割 割气体 ， 并调控整个切割作业过程 。

电源设备以及 系统等工件组 作业区 。 此外 ， 型成 由于具有可集成化组态的切割数据

成了相互匹配的整体技术方案 。 在 套设备还有多个紧急断 电开关 ， 装 库 ， 因此减轻了操作人员的工作量 ，

进行切割加工时 ， 由精密的 置在车 间 的所有角 落 以及操作台 如数据库接收切割数据指令 ， 传递

单元进行控制和协调作业流程以及 上 。 数据和具体单
一工件的数据 。

等离子射线 。 在横支架的桥上固定 操作人员可在动态状况下通过 所有切割数据均直接从设计部门的

有一台相机 ， 相机随横支架的桥同 无线遥控器来控制 型 数据库中下载 。 ⑽
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