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刀具

用自定义刀具缩短加工时间
公司 自行研发 了多种省时省力的刀具 ， 以及

一套 自 己的 镗杆
”
——镗杆与 刀架合成一个

加工方案 ， 这一方案 目 前已经被许多其他厂商采用 。 整体 （ 图 。 当 时制造这套工具

的机床现在 已经在使用 这套工具

了 。 如今 ， 的车间 已经采用

文 了大约 种型号的集成镗杆 ， 公

司 员工们在加工 中 心线孔时都必

然会选用 这种 工具 。 该公司甚至

成立 了 刀具厂 ， 作为
一

于生产厂商来说 ， 制 作 自 于加工程序复杂 ， 从
一

项任务转 个副业 ， 迄今为止 已经 向其他厂

定 义 的 夹 具 已 不 属 罕 见 ， 换到 另
一项可 能需要多 次换 刀 。 商售 出 了 种成套刀具 。

许多工厂都在制作适合 自 己的夹 在 公司使用 的所有刀具 中 ， 利 用 这种 刚性可 以进行较重

具 ， 但位于威 斯康 星 州 的 最难 以进行寒卡 的要算是镗杆 ， 的切 削 ， 从 缩短加 工周 期 。 作

公 司做的远不止这些 。 该公司经 因为需要将这些刀具在机床夹头 为辅助 ， 该镜 还有穿过刀具 的

常研 发 和 生产 自 己 的 刀 具组件 。 里进行锁紧 。 多年来 ， 先生 冷却液系统 ， 管路 由 刀具后方安

事实上 ， 许多其他制造商 了解到 不断设想如果镗杆和夹头是
一体 装 。 另外 ， 刚性还可 以提高容量 。

的镗刀能够简化设置后 ， 均 的结构 ， 那么换刀将是件多 么容 先生说 ， 这种硬度通常可以

纷纷采用 。 易 的工作 。 有 了这样 的工具 ， 他 将钻孔深度延长 出
一

个直径的长

就可 以避免在侧 身探人机器拧 紧 度 。 也就是 ， 如 果在
一

个给定的

白定义 杆 夹头时将扳手滑落 。 应用 场合 中 ， 夹头夹持的镗杆在

公 司 主 要 从 事 复 合 加 几年前 ， 有一段时间 公 达到 倍直径深度时会发生振颤 ，

工
， 其很 多工作需要应用 一次性 司的业务处于空窗期 ， 机床闲置 ， 那么无夹头镗杆可 以达到 倍直

设置加 工 周 期 的车铣复合机床 ， 于是 先生决定尝试他 的想 径深度 （ 图 〉 。

例如马扎克的 机床 。 由 法 ， 在工厂里制 作
一套

“

无夹头 对于 公司来说 ， 其 自行

研制 刀具的成功还有
一个额外的

益处 ， 也是他们一直在小心求证

图 公司 自行设计的无夹头镗杆 并推行的对刀具的
一

种思维方式 。

该公司认为 ， 加工賴计的 自 定

义刀具是对公司 的任何 项加工

為 任务的必要辅助手段 。 对某些任

务 ， 这种辅助手段 已经被证 明具

中 ， 公司希難够缩短加工

通过从转塔 向下安装钻头 ，

而不是向上 ， 同时用改进过刀杆的
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刀具进行重切削 。 然而 ， 这样的作

法还需要对钻头做几何镜像 ，

公司碰翻所需财脏

公司自価

贿 自定义设计 （图 。 制的左手钴
「■

：

■
更强力 削来 自

直 《
。 、

” 遷珍 達
的盲孔 ， 公 设定 「 ■ ；

步骤 ： 首先用
一

把小型刀具钻孔 ，

再用一系 列逐级放大 的 刀具扩大

该孔 。 这很费 时 。 相反 ， 大型 自

定 义 刀 具共有 六个切 削 刃 ， 加 工
‘

此盲 孔仅需 次进给 ， 快速且 可
■

靠 （ 图 。 公司通过这种 自

定义的大型刀具 ， 仅需 就 图 自行设计的另
一

种刀具 ，

一次

可完成单件加工 。

进给便能加工出
一

个直径为 的盲孔

除此之外 ， 公 在不锈
“

钢 麵随麵 深馳 制造 自 定义皿的过程是十分
：

任务 中 ， 由于找不到合适的刀具 ， 省时省力 的 。 在 机床±

再次进行了 自 定义设计 。

“

时间紧 加工
一

个 自 定义刀具 的时间通常

是创建趟能义工具 的主要 障 肺腳 公職他

碍 。

”

先生说 ，

“

创建无夹头 作业的多余材料 ， 因此成本极低 。

镗杆时公《 的业务量少 ， 而最近 最近 ， 这种极具优势的 加工

业务量增大 ， 员工忙于生产任务 ， 速度引起了 公司的刀具分销

没时间去创建几何觀和编程 。 細关注 。 对于 自 定义刀具 ， 该

设计和 策划 工作完成后 ， 实 分销商报给其供应商的交货时 间

一般为 周 。 如果分销商将任

务委托给 公司 ’ 那么所需的

賴可 哈肖 颜观 。

先生 接 受 这 项 工 作 时

很難 ， 目她不知道这个决定 绿色环保

带来 多少工作量 。 该业务可能 高效节能
在難咖齡受雜迎 ， 但现

在 ， 公司还不具备这种产能 。
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电话 ：

机床来装备刀 具库 ， 这

项决定也正在 先生的考虑之
。 。 。 。 丨

中 。 如果他决定这样投资 ， 那么 —

公司 的刀具库确实将与众不

图 无夹头镗杆系
—

个优点是■ ，

同 。 它将不仅从供应商那里购买
图中显 的是这种惶杆刚完成重度切削

《 ￡

后的情况 ，
如果是有夹头的亂

刀具 ’ 同 时 ’ 他还可 以将刀 具卖 面躺 卜
—

已经发生过振颤 给供应商 。
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