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测量

用工业 检测高度复杂的
电火花加工项目

、

‘

在电火花加工过程中 ， 当需要检查小型的 、 高度复杂的 、 注重细节的工件时 ，

工业 起着不可或缺的作用 。

丨

文

工艺中 ， 检测高度复杂 行注射 。 在使用 中 ， 准 确 可靠是

而注重细节的零部件上的镶 绝对必要的 。 无论在任何情况下 ，

件 ， 是
一

个既费时又费钱的事情 。 其可操作性都不容忽视 ， 如受温
】

把工业 扫描运用 于 度极端变化的 影 响 。 这就是要

项 目 中是可行的检 解决方案 ， 目 保其公差 （
± 极度精确 的

为工业 可以帮助用 户及时纠 躲 。

確岛素注射器进入批量生产之前 ， 样

错误 ， 迅速准确地返回到正确的流 在胰 岛 素笔进人批量生产之 品在多腔模具中模塑成型 ，
并在质量专

程中 ， 从而提高质量控制和减少代 前 ， 样品在多腔模具中被模塑成型 ，

旨 彳

价高 昂的返工 。

一些模具制造商已 并在质量专家严格指导下进行彻底

在使用工业 精确扫描其镶件或 检查 。 模制零件最关键的细节是用 质量控制 ， 还不用修改工件 ， 也不

小零件 ， 他们采取适当 的措施来测 电火花加工的 。 即使在烧蚀过程中 用从外部检查 。

量加工后的细节 ， 同时能够分析平 保证钢件安全的情况下 ， 部分偏差 在电火花加工过程中 ， 当需要

整度 、 表面轮廓 、 偏差以及各种几 和配合仍需要多次重复的焊接 、 机 检査细小的 、 高度复杂的 、 注重细

何尺寸和公差。 加工 、 电火花加工和手工加工等 。 节的工件时 ， 工业 发挥着整体

目 前的工业 技术很容易应 有 了工业 制造人员就能够检 性的作用 。 它可确保零件满足装配 、

用于直径小于 ， 测刚脱模的工件 ， 精确地检查钢件 功能和可互换性的要求 。 由于工业

下同 ） 的实心铝件 、 镁件或直径为 上电火花加工的细节 ， 然后对该处 采用 了正确的技术 、 专业分析

的实 钢件上 。 工业 可用 再次进行正确的电火花加工和最后 支持和扫描数据校验 ， 保证了检测

于电子 、 汽车 、 航空航天和医疗等 的精加工 。 精度 ， 从而在快速准确鉴定生产零

领域的模塑应用 ， 以及涉及 经 加工后的工件 ， 如不 件和模具并降低检验成本方面 ， 确

加工生产空间 、 航空航天和医疗行 符合技术要求就只能返工 。

一切都 立了新的标准 。 工业 由于具有

业用的零部件 。 要顺利进行 ， 否则便不能确保质量 。 精度高 、 效率高 、 周转时间短等优

胰 岛 素注射器与 圆珠笔大小 使用 工业 进行非破坏性检测 ， 点 ， 必将会有更多的行业领先企业

类似 所以也称
“

胰岛素笔
”

（ 图 ） 。 能大幅度降低生产前的检查费用并 认识到其在检验标准方面所提供的

根据血糖水平在笔上选择所需的 快速准确地分析工件内部的 尺 价值及成本效益 ， 使之在 日 后成为

药量 ， 并通过一个弹簧驱动的针进 寸 问题 。 无损检测过程不仅可改善 检验所必需的工具 。
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