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机床

航空航天工业的完整解决方案

德国巨浪是一家专注于数控立式加工中心制造和研究的机床生产厂家 。 自 年开始数控立式

加工中心的研制以来 ， 始终秉承
“

瞬间超越
”

的理念 ， 陆续推出了众多卓越的机床设

备 。 巨浪公司的爪户遍布世界各地 ， 广泛分布于汽车零部件制造 、 仪器仪表 、 航空肮天 、 医疗手术器械

钟表和珠宝等行业 。

文 公司

浪公司在航空航天领域深耕 （ 图 特别适合加工航空航天行 工的五轴类复杂零件 ， 越能体现巨

多年 ， 有着成熟的加工方案 ， 业五轴类工件 。 通过摇篮式 浪为客户创造的价值 。

作为数控立式加工中心的领袖企业 轴 的摆动结构 ， 或桥板式 轴 系列 同时非常适合发动

之一 ， 巨浪乐于分享成功的解决方 结构 ， 这些复杂结构件上的加工部 机 以及飞机液压控制部分的泵体

案 ， 助力 中 国航空航天工业的发展 。 位 ， 可以实现一次装卡完成五面甚 阀体类工件加工 （ 图 。 特别是

至六面的加工 ， 极大地提高了加工 巨浪的摇篮式 轴转台 ， 以及

系歹 五轴 ：机床 精度和效率。 五轴类零件加工深刻 轴 内 嵌转 台 。 轴 可 以实 现

巨浪 系列五轴加工机床 代表了巨浪的核心优势 ， 越是难加 的高转速 ， 实现对工件

外形轮廓和 内 孔的精车加工 。 车

图 系 列 五
土 削 加工不但提高 了 加 工效率 ， 同

工
‘ 口 时又 降低 了翻 加 工 的成本 ， 并

实现 了铣车复合加工 ’ 由此深

‘

“

深悲工 魏錢工
， 更加

突显了 系列的优势 ， 该系列

机床可 以做到 。 倍径以上的深孔

加工 ， 孔径可以细小到 。

系列加工中心

： 麵膽職客公司都非

—

—

冑碰随 翻 咖工

设备 图 。

系列加工 中心既可用于加工 以型材

力毛麵小酵件 ， 也可用于加 工

—

一 长达 或更长的型材零件 ， 但

机床本身并不大 ， 规格最大的横向

宽度也不超过 。 整个加工单元
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由机床和 侧或双侧送料器 （储料 廉， 的高温合金叶片 。

器 ） 组成 ， 送料器的长短取决于型

，一一 眞塌
―构件

统的工作台 ， 取而代之的是两个对 目浪加工飞類肋是另 个亮

置的位于机床 内部的数控旋转轴 ， 点 ， 配合方箱夹具 ， 可

由 于是 围 绕 轴旋转 ， 可称之为

‘

貉層 以 固 定 装 卡 个翼 助 ， 实现左右

数控 轴 。麵个旋转轴 同步旋转 ，

“

漏 的成对装卡 ， 同 步施行翼肋

丨
丨 丨

： 侧 的转轴 方面带 —
丨 丨 ： 反

丨

《 道 序 卩 丨 和 的加

动零件 转 ’ 以便对零 的 四
图 ■ 系列同时非常适合发动机以及飞机液压控制部分

工 （ 图 。 对于 所需 的 真

可进行加工 ， 另
一方面还可带动零 的泵体阀体类工件加工 空吸附夹具 ， 方箱内部可以提供联

件在 方 向左右移动 ； 右侧转轴 接管线 ， 极大地简化了加工内部空

不做直线运动 ， 但跟随左侧转轴做 间 ， 方箱可以实现
°

回转 ， 便

同步转动 ， 其主要作用是支撑加工 于排屑 。 相对于传统的龙 门机床 ，

件 ， 保证加工过程中零件的 性 。 不但减小 了 占地空间 ，

无论零件最终有多长 ， 通过 由于避免了刀具路径的干涉 ， 翼助

侧转轴的往复施动 ， 都能以分段加 二 面也可以经 次装卡加工完成 。

工的方式完成全部加工内容。 耐 除此之外 ， 系列同样适

于较短的零件 在完成加工任务后 ’ 用于飞机上的细长类零件 ， 轴行

可使用価刀具将零件从毛坯上切 程最大可达 飞机机翼的很多

断分离 ， 并传送到机床外部 。 对于
工

长梁也都可依靠 系列加工完

这类小型零件的批量加工 ， 由于具 成 ， 通过整体加工法生产 。 这不仅

备储料器和 自动送料功能 ， 在全部 提升了加工鮮 ， 而且提升了工件

毛坯用完之前 ， 根本无需操作人员
：

‘

质量 。

的介人 ， 整个加工过程的 自动化程

度很高 。 复合材料的加工解决方案

现如今 ， 复合材料在飞机制造

发动机叶片的加工 中得到越来越多的应用 ， 系

航空发动机越来越受到重视 ， 列 同样擅长复材的加工 。 针对复合

提高性能 、 降低排放成为衡量发 材料的切削粉尘 ， 巨浪机細細

动机的重要指标 。 巨浪 图 非常适于加工压气机叶片 加工舱段 ， 可 以彻底将粉尘及时排

非 常 适 于 加 工压 气 机 叶 片 （ 图 空 ， 降低对人体的损害 。 机床主轴

钛合金的 叶片边缘厚度仅为 具有特殊的防油漏密封 ， 避免工件

财机細财要鮮常 翻失效 。 膽音 糊飞机制动

严苛 。 巨浪凭借机床的高瞧和动 刹车盘到虎式直升机的旋翼 ， 巨浪

态性能 ， 选用直径为 騎 机床都功不可没 。

头铣刀配合阻尼刀杆 ， 高效完成长 二 巨浪公司在中国采取以服务带

宽 的 钛合金 叶 ■
： 动销售的营销策略 ， 通过咨询式的

片的加工 ， 极大地提高了加工效率 。 猶方式帮助客户成功 。 巨浪不只

航空发动概气醒目 、尺 帛髓贼 ， ■；撤整套解决方

寸叶片 ， 可 以采用 机 案 ， 凭借专业的技术水平和卓越的

床实现双工位双主轴加工 ， 成倍提 售后服务 ， 通过紧密的合作 ， 巨浪

升 加 工效率 。 机床 只 已经真正成为客户的合作伙伴 ， 并

需 即可加工长度为 图 飞机翼肋 始终致力于实现双赢 。
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