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发掘低温加工的潜力

目前 ， 几乎所有品牌的机床都在运 卩液态氮冷却技术为各行各业进行机加工 。
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是提供加工技术及服务的
■『

命科贫

公司 ， 总部位于俄亥俄州辛辛

‘

那提 ， 并在密歇根州 沃伦设有 、
个技术 中心 。 该公司市场营销和

产品 战略执行副总裁

说 ， 低温加工纳人新公司的业务会

帮 助这 技术发展进步 ， 因 为现

在没有竞争制约 因素阻碍其发展 。

’

是 家独立的公司 ， 可 以 自

由地把技賴肝任何継 商 ‘

的机床 。

低温加工提高 了难加工材料 ，

”

如钛 、 铬纖合金 、 墨纖
：

和淬火钢等的刀具寿命和生产率。
在低温加工时 ，

的液氮流过刀具 ， 可以提高刀具寿命

在低温加工时 ， 的液氮通

过机床主轴或刀架 ， 再通过刀具输 的好处 ， 就是低温加工可以防止加 这一技术 医疗植人工业 的前

送到切削 刃 。 低温流体能把刀具转 工表面形成未 回火马 氏体
“

白层
”

。 景也很光明 ， 先生说 。 植人

变成一个散热器 ， 提高刀具吸收 这种
“

白层
”

对飞机部件是不利的 ， 物制 造商经常要加工钦材 ， 他们

热量的 能力 。 随着过冷的 刀具把 因 为它会助 长裂纹 。 这一发现很 有责任确保金属 加 工液不会污染

切削 的 热量带走 ， 刀具 的磨损率 重要 ， 因 为它意味着低温加工可 工件 。 这
一

要求会给液氮带来显

大为降低 ， 刀具寿命和生产率可以 以取消通常用来去除这种
“

白层
”

著的 优势 ， 液氮接触空气时就会

同时获得提高 。 在铁和 方面 ， 的酸浴环节。 蒸发 ， 不会影 响工件 。 另 外 ， 医

有记录表 明 ， 切削速度为这些材 石油天然气工业也是 感 疗工业对于 也很重要 ， 因为

料典型速度 的两倍时 ， 刀具寿命 兴趣的行业 ， 先生说。 井下 此行业的制 造商符合该公司最有

提高 了 倍 。 此技术可用于现场 工具制造商越来越多地采 用 与飞 能力 服务 的设施配置 。 在 医疗行

改造 ， 也可作为选项纳人新机床 。 机制造相关的高温合金类材料 。 这 业 ， 其生产设施的特点是加工材料

在最终用 户 中 ， 已实施低温加 些厂家看到 液氮冷却有显著节约 具有挑战性 ， 机床量大且品种多 ，

工 制 造 的是航空制造企业 。 制造成本的潜力 ， 而且他 们还不 消耗品成本高 。 先生说 ， 所

的工程总监 表示 ， 用 应付航空业的认证要求 ， 可 以 有这些 因 素都是这家新公司帮助

此行业的公司还发现 了一个额外 自 由快速地实施这
一新技术 。 医疗企业提高效率的条件 。
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