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从坚硬的 、 韧性很高的钢

天 目 材到松散的石墨

丨 、 公司涉及到多种

需 要切 削 加 工 的 材 料 种 类 ， 有

市 地区的 公司为整个牙科工业 植牙 、
口 坚硬 的 工 具钢 、 韧性 的 不锈钢 ，

腔矫正和牙科技术提供多种成套的产品 。 因此 ， 它们需要性能可靠的工具和装备 ， 铜 、 钕等等 。 在 回 忆开创新材料

而它们所需的工具是由硬质合金材料刀具专业生产厂商 公司所研发生产的 加工的历程时 ， 公司

产品 。 负责 刀具制造的领导人

先生说道 ：

“

年 ， 公 司 踏进

了石墨材料加工 的大 门 （ 图 。

在进入这一领域 时 ， 公司

给予 了 很 大地帮助 和 支持 。

”

对

来讲 ， 石墨材料是一

种全新 的材料 ， 其特殊 的材料属

性对产 品 的加工制 造提 出 了全新

公荀的仓库中有 助于公荀准确的生产和 良好的库存 的要求 。 如今 ， 加 工石墨材料的

大约 万种不 同 的成 品 比例使公司 能够为 以上 的 用 铣刀直径为 。

“

借助

和 半成 品 ， 这使它们有能力及时 户实时地提供订购的成品 。

”

该公 于铣削 刀具强有力 的切 削 加工性

地完成世界各地用 户 的不 同需求 。 司的产品种类非常多 ： 从强耐腐蚀 能 ， 公司 能够极大地缩短加 工工

公司的生产经理 性不锈钢材料的金属支架 、 应力螺 时 ， 同 时也保证较高 的 加 工精度

先生说道 ：

“

从公司连祷生 栓 、 金属粉末注射成型的支 和质量 ， 与使用 铜 电极加工相 比 ，

产线到工具 、 装备的制造 ， 直至最 架以及形状结构非常复杂的人工置 它具有更好的加工优势 。

”

终的物流环节 ， 可 以说公司有着非 换假体 ， 因此加工这些产品所需的 先生说道 。

常深厚的制造功底和加工技巧。 借 原材料种类纷繁 （ 图 。 公司提供的切削数据对

计算机优化机床加工性 能也有着

非常重要的帮助 。 先生说 ：

“

计算机的应用软件帮助公司快速

并简单地找到最可靠的切削 加工

参数 。

”

魅舰纖有成竹 ：

”

目

前 ， 公司 利用 高速 电控铣削主轴

对模具嵌件进行测试 ， 并取得 了

可喜的成果 。

”

其 中包括最佳表面

质量 ， 因 为 公司 已经

利 用 喷涂材料技术解决 了 微米级

的装配间隙问题。

“

利用 公

司提供的 高科技生产线 ， 公司达

图 兮司生产植牙 、 口腔 到 了 的加工精度 ， 而且

■ 是最高 的 加 工精度和最佳的 刀 具
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高产量 、 长寿命 二 亡 ！

对于 公司的应力螺 “
巧

‘

■

栓生产经理 ■

先生来讲 ， 很咖使用 寿命 是 令
个非常重要的刀具性能评判标准 。 《

：

他说 ：

“

原来公司所使用 的材料是

易于切削加工的锌 白铜 ， 但是 由于 遞 擎

这种材料 的生物兼容性欠佳 ， 因

此从上世纪 年代初就全部被不

锈钢淘汰 。 棚秘麵齡帛 ，

由 丨甲

图 公司的应力螺栓生产经理 先生 、 公司的用

间 产 里 非 吊 冋 ， 有 时生 产 的 产 口口 户经理 先生和 公司的刀具制造领导人 先生

数量要 以百万计算 ， 因 此 ， 对他

来讲长寿命 的切削 刀具有着非常 公司的人非常了解和熟悉公 要准确地了解所使用 的刀具 。

”

重要的意义 。 刀具 良好的排屑 功 司的情况 ， 他们总能够拿出最合适 先生使用 的车刀 已有 年 ，

能及稳定 的切 削 加 工过程都是不 的解决方案 。

”

先生说道 。 从车刀 的材质
——硬质合金的质

可缺少的 。 先生说 ：

“

公 先生补充说 ：

“

在公司 量到 车刀 的制造精度他都非常满

司的设备很少出现换刀的情况 ， 因 需要特种刀具时 ， 公司也能 意 。 对此 ， 公荀的用户经理

为它们 耐磨性好 ， 能够保证尺寸 很快地拿出样品 。

”

先生 （ 图 说 ：

“

公

精度 。 用 公司生产的钻头在 特种 刀具在可追溯性方面 的 司的刀具产品始终使用高性能的硬

不锈钢材料上钻 出 万个孔后才 要求与普通刀具完全
一样 ： 所有 质合金材料 ， 只有这样才能保证刀

需更换 。

”

的 工具都有一个使用 寿命 具的质量 ， 从而满足用户的希望和

号 ， 它清楚地表示 了这种 刀具 的 要求 。

”

可进彳 特种 使用 寿命 ， 即便是使用 一段时 间 加工精度对于人工置换假体间
“

在与 公司 后
“

重磨
”

刀具也能令其具有原先 的配合有着至关重要的意义 。 人工

多年的合作过程中不断地得到它们 的切削性能 。 公司的工程师 置换假体间形状和位置尺寸的准确

最好的产品 ， 公司生产流程和生产 们在这方面考虑得非常细致 ， 他 配合是对置换假体加工提出的最重

工艺 由于已经非常专业 ， 因此常常 们规定的 刀具使用 寿命指 的是最 要的要求 。 因为经常出现这样的情

要做一些详细 的解释和说 明 。 但 终使用 寿命 ， 因 为小直径微型刀 况 ： 相互配合的 件置换假体只有

具生产制造时 出 现 的任何
一

点小 在安装到患者身体上时才相互
“

见

瑕疵都会对零件的结构 以及表面 面
”

。 其通用性以及互换性对生产

图 利 用 质量带来负面影响 。 加工提出 了非常高的要求 。

“

利用

公司研发生产的 如 铣刀这样的专用 刀具 ， 公

利用 高速电控主轴得 司成功地完成了这项艰巨的任务 ，

”

加工石墨电极 至 最高的酉 合精度 先生补充说
“

公荀也焊接低硫

先生领导的 自动车 的不锈钢材料 。 这种材料的韧性很

床加工车间有着最先进的外圆 自动 好 ， 切削时像面团
一样软 ， 且有着

车床 ： 高速 电控主轴的转速高达 很高的耐磨蚀性能 ， 但它是令金属

万 ， 保证 了被车削零件的 圆 切削加工人员最头痛的材料 ， 因此

度 。 但在车削加工中心内的每 个 常常把它列为不可加工的材料 。 即

切削连接点处都会产生无法避免的 便如此 ， 公司也能在 公司找

微小偏差 。 先生说 ：

“

公司 也 到合适的加工刀具 。

”
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