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产的 型光学检测

仪对内假体关节的表酬量
‘

进行检査和分析

■ 检测

醒麗國 内假体的光学检测

今天 ， 许多的医用内假体还在采用粗糙度和轮廓检测仪进行接

触式的检测 。 这种检测方法的优点是除了能够检测内假体的表面质

量以外 ， 还可以对轮廓形状的偏差进行准确地检测 。 由于用户对内

假体表面要求越来越精细 ， 且制造内假体时使用的材料种类也越来

縣 ， 因此更多的内假体生产厂家都在尝试新的且更加安全可靠的

检测方法 。
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技术前沿

干运行

广 挪職麵删 同 时对表

面质量完顧机抽査 ， 为用

户准确地提供三维的被测零

利用 陶瓷材料制作的髋

关节植人馳 合利用 白光

〒频脈絲摘麵量

检测 。

一方面它能够对陶瓷 广 。

髋关节植人物的表面质量在

纳米的精雌幽进行翻 ，

—

、

勸
方面它能够很好地解决

对陶瓷进行接触式表面质量

；
： 检测 中遇到 的难题 ：

“

陶瓷的

微孔
”

到底算不算是
“

孔
”

【
力賴不剛紅会翻

义 令贩隱職
■

会把合格品评定为废品 ， 把
、

废品错判为合格品 。 内假体

表面的特性检测能够给 出更

加有凭有据的微孔位置和数
图 检测系统是共焦显微镜与白光干涉仪相结

合的光学检测设备
厕 、 。
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触細检《诚 检酬 辦麵质量翻 補术

的麵粗糙度数 标准 （ 方面的不足 。 在

据 ， 而光学检测技术则提供了一种 确定表面质量时 ， 利用有关技术标

有益的替代解决方案 。 在内勝表 細使励评判参数 值不能表

面质量的检测应用 中 ， 白光干涉和 示检测 中 出现的异常值 ， 尤其是不

共焦检测翻逐渐广泛地应用 （ 图 能完全排除 由毛埋形状引起的异常 ￡

。 虽然共焦检测这一较为粗糙的 值 。 尚 未正式公布的

表面结构检测方法提供的是 标准中规定的参数也许能够更好地

左右的表面质量状态 ， 但却能提供 检测表面质量 。
；

准确的纹理状况信息 ， 而 白光干

则为医疗器械生产厂家提供了麵 索赔检测分析和复孩

深度差异为 的表面质量信息 。 内假体表面质量光学检测技术

的另 个应用领職是索赔时的检

清楚地显示出表面状况 测分析和复核 ， 最重要的
一

点就是

典 型 的 白 光 干 涉 检 测 面 内假体磨麵細检测分析 ， 因为

积 为 或 者 金属材料的磨损会给患者带来磨损

直接检测时垂直 颗粒病 。 利 用 公司研发生产

方向的清晰度可达 若要检 的 图 或者

测和分析軟麵随耐 ， 賴 醜学翻 舰糊輔 細

酬像拼接方法把所有被检测麵 检测方法很好地完成磨麵的检测

的照片合为
一

张 。 该方法能够在评 分析 。
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