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技术改造

机床设备值得改进

眼科医院的加工机床有何用处？ 在 大学的研发车间里可以找到这一问题的答案 。

一台用 了 年的车

床经过了短时 的技术改造之后也达到了 当前较新的技术水平和状态 。

先 生 是 械研发生产任务 。 他们 的 医疗器 以生产 制造 出 来 ， 并进
一

步完善

大学医疗器械生 械研发 、 生产都与各科的 医生密 医生们 的设计 ， 直 到 满足研发人

产研 发 项 目 的研发 车 间 领导人 。 切 合 作 ， 这 些 医 生 往 往 都 是 向 员 的要求为止 。 然后在机械加工

他领导 的 名 技工和 名 学员 不 先生讲述
一下 自 己 的设 设备 中 完成所需 的数量 ， 且大多

仅生产制造眼科技术领域所需 的 想 、 或者是拿着一份草 图 来 到研 数情况下是小批量 的 医疗器械的

医疗器械 ， 而且也承担耳鼻喉科 发车 间 。 技术人员对医生们 的设 生产制造 。

和大学神经病学科诊所的 医疗器 想进行技术性审核 ， 确认是否可

年后仍可以继续使用

—
‘ 备 中 有

一

台 是 使 用 了 年 的

難 床 ， 所 使

雜麵时 公 司 的

■ 丨一
。 这

一

数

■
控车 床配用 了 自 驱式 的 刀具 ， 可

在 次装 夹 中 完成医疗器械的

全部加工任务 。 除机床设备技术

车床防护 门 的宽度只有 。

“

相

比较 ， 这 台 数控车 是 台小型的

難车床 ， 但公司 还是拆 除 了 走

廊的
一

侧护栏才能 把它搬运到车

间 内 。

”

■ 安装情景时说道 。 在前几年安装

隱床 时 ，

图 成功的技术改造 ： 口 丨咖旧 型数控车技术改造后配用的是 丨叫咖 丨 控制系统 ， 重新达到了当 有着百年历 史 的 眼科医 院不得不

代最先进的技术水平 新开了一个大门 。
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西 门 子负 责技术改造 的 技术 只有 先生和他领导的团 队

人员检查 了老式数控车 的部件和 从加工设备 中拿 出 合格的产 品 时

硬件 ， 确定是否有必要更换 。 在 才能满足这些要求 。 因 为生产加

此基础上 ， 为老式 的数控车安装 工 出 来的镜片经过消毒之后将直

了
一

套新 的控制 系统 ： 由 西 门子 接交给患者使用 在 大

为首的 中央控制 学的研发车 间里 ， 数控加 工设备

器以及当代的 （人 机交互 ） 的程序都是 当场 现编 的 。 数控车

系统 。 三天之后这 台数控车就可 使用 的 控制 系统就是一

以启动使用 了 。 种适合于快速 、 简单编写数控程

序 的控制 系统 。 技术人 员预先编

眼睛中也有类似的技术更新 制 的大量加工循环极大地方便 了
图 西门子股份公司医疗器械工业领域

工 ‘

商务经理 々士说道 ：

“

不都
在 目艮科大学里进 彳了着种种不 不 同 车 肖 丨

〗 力卩工程序 的编制 。 在 凹

是要投资购买新的机床设备才能满足高 同 的研究项 目 ， 其 中就有真正 的 弧形加工循环 中 ， 字母和 数字都

引起轰动 的研发项 目 和能够使失 作为加工循环的
一部分嵌人在加

明者重见光明 的视 网膜芯片 的测 工循环 中 ， 使用 时只需定义哪一

当数控车床老式的控制 系统 试 。 博士和他 个距离的数据用 什么符号表示就

无法满足现代化操作控制方案的 领导的 大学眼科技术 可 以 了 ， 其他的工作均可 由 数控

要求时 ， 研发车 间领导人决定对 研究所的 团 队 以及研发车 间都积 系统 自动地完成 。

老式数控车床进行现代化技术改 极地参与 了这一芯片 的研发 。 例

造 。 因 为数控车床一直没有处在 如 ， 研发车 间就生产 了许多芯片 多种多样的材料 禾 多种多

满负荷工况下工作 ， 从成本的角 植入时所需 的器具 ， 同 时生产 了 样的零件

度考虑 ， 技术改造是 比购置新 的 视 网 膜芯片生产过程 中 所需的种 无论是树脂玻璃的 隐形眼镜 、

数控车床更加 经济 的解决方案 。 种夹具 。 钦合金的金属环或者是聚醚醚酮

另外 ， 先生对这
一老式数 先生说 ：

“

我们对 自 材料的植人物 ， 多种多样的材料和

控车的加工精度仍然像 以前
一

样 己能够成为这一研发项 目 中 的成 多种多样产 品使得研发车 间 的工

满意 。 员 ， 为失 明者复 明 贡献力量而感 作非常繁忙 。 而这些单件 、 小批

在技术更新改造时 ， 数控车 到 自 豪 。

”

截止 到 年 出 版公 量至 件的产品生产要求非常高 ，

床 的 电子和 电气技术设备都改用 布 的大量 眼科实验证 明 ： 在满足 有时还必须 自 己设计 、 制造并装

了 最 新 技 术 水平 的 元器 件 和 装 一定条件下这种视网膜芯片有助 夹这些零件的夹具 。 例如

备 ， 这样 就 使 得数 控 车 床 技 术 于失 明者看到光 明 ， 实验患者在 先生设计 、 制造的生产 螺钉所

改 造之后 可 以根据 技 术 改 造 的 植人这种芯片之后能够重新看到 需的 数控车夹具能够精确

范 围 重新 达 到 了 当 代 技 术 水 平 光源 。 有
一个患者甚至能够辨别 的在这

一

小螺钉 中加工 出

的标 准 ， 或者实现 了 价值更新 。 出 种 不 同 的灰 度 ， 认 出 字母 、 深的退刀槽 。

先生通过数控铣的 操作 拼 出 词汇 。 这里 ， 也可 以说是 眼 由 于这一数控车很高 的加工

使用 了解了 操作方案 。 睛的技术更新 。 精 度 ， 到 年 时研 发 车 间 也

他非常信赖这种简单方便的编程
“

我们每天生产的都是完全不 不想让它
“

退役
”

。 那时 ， 眼科大

方式 ， 并决定在数控车 的技术改 同的产品 。

”

先生解释说道 ， 学和它 的研究所计划搬迁到新建

造 时也 采 用 这样 的 编 程 操作方 他列举 了树脂玻璃制造隐形 眼镜 的大楼里 。 而现在 的计划是 ： 技

式 。 与数控铣控制模式相对应的 的实例 ： 这种 隐形 眼镜有着非常 术改造后的数控车也一起搬迁到

是数控车的 ， 它具有 特殊的 、 用 于安装检测 电子元器 新的车间里 。 因 为 刚 刚 完成 的技

与数控铣系统相 同 的 菜单引导方 件的孔 。 先生补充说道 ：

“

谁 术改造延长了数控车的生存权利 。

式和控制结构 ， 因 此熟悉数控铣 都知道 眼里进 了一粒沙子是很不 而且 由于现在 已经扩建了 的大 门

的操作者就会很快地掌握数控车 舒服 的 。 因 此这种 隐形 眼镜与 眼 使得数控车不必再跟走廊
“

借道
”

的操作控制 。 球接触的表面必须非常精密 。

”

而 搬迁了 。

医行器鰣特刊 现代制造


