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假肢

金属激光直接烧结的攀缘假肢
对于残疾的体育爱好者来讲 ， 需要量身定制假肢 。 逐层制造工艺技术的使用 ， 不仅缩短了假肢制作的吋间而且

也降低 了假肢制作的成本和费用 。 这一技术 也用于骨科 、 整形外科的植人手术屮 。

于来 自北加利福尼亚的登山
一假肢的加工工艺来讲 ， 女士 司 ： 这是一家专业从事假肢生产的

爱好者 先生来 毫无疑问地选择 了 金属激光 企业 。 这家企业已经准备好为残疾

讲 ， 登山鞋有着很高的价值和意义 直接烧结技术 。 这项工艺技术是她 的运动员提供帮助了 。 为了能够开

图 。 更重要的是 ： 作为
一

名残 非常熟悉的 ：

“

我丝毫没有考虑用 始生产制造假肢脚 ， 首先必须把假

疾运动员 ， 由于小腿截肢 ， 因此他 传统的生产加工工艺技术来制作这 肢脚设计的 数据读人到金属

有
一

只假肢脚 只 由环保和航 只假脚 。 因为传统工艺技术生产的 激光烧结设备的控制软件中 、 把整

空航天工程师 女士研发 假脚有接缝 、 凸 出的螺钉或者螺母。 个假肢脚的数据分解为
一

层层的烧

设计的义肢脚 。 这种假脚在登山时是靠不住的 。

”

结信息 。 然后 由 公司 的烧结

笔记本 中显示着一只全新的 、 控制系统再
一层层地烧结起来 。 每

极具挑战性的假肢 ， 它从前到后有 读人数据 烧结一层 ， 烧结设备都涂覆薄薄的

点弯曲 ， 样子很像一只香蕉 。 就这 女士来到 了 技术公 一

层钦金属粉末 。
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每烧结一层假肢 ， 模具托板都 部涂上了一层登山鞋使用 的橡胶 。 复杂的医疗器械 。

会下降
一

次 ， 以便于再次涂覆金 假肢与大腿的连接是用 固体钕杆制

属钬粉末 、 激光照 射 、 熔化 、 凝 成假肢腿的根部再与之相连 。 植入物的生产

结在下
一

层假肢脚上 。 这一过程 公司的工程师们使用 的 利用这
一

烧结技术 ， 可以生产

不断地重复 ， 每
一

次烧结的厚度 是商用 的 、 有着足够强度和重量很 制造例如髋关节 、 膝关节 、 肩关节

约为 ， 这相当于五根头发丝 轻的金属钛 （ 。 尽管这是他 和踝关节的人工植人假体或者是

的直径 。 在完成 了 全部 自 动烧结 们生产的第
一

只假肢 ， 但销售和市 肌注 的植人假体 以及患者所需的

之后 ， 清除掉多余的金属钛粉末 ， 场部的代理经理 先生 特殊骨科部件 。 技术公司

再加热去应力 ， 以保持材料 的硬 已经很快地认识到 技术的潜 已经在许多应 用 领域 中 使用 了这

度和强度 。 力 ：

“

假肢应与患者的人体结构相 种人工假体再造技术 。

“

凡是在需

互匹配。 如果患者
一

开始就不能正 要缩短生产时间 、 降低产品研发成

生产 造用了 确地安装好假肢或者安装的假肢不 本时 ， 我们一直都采 用 金

这一尺寸为 丨 能正常发挥应有的功能 ， 可以简单 属激光直接烧结工艺技术 。

”

大小的假肢脚用 了大约 才完成 地对 数据进行处理 。 例 如 ： 公司的职工说道 。 金属激光烧结技

了全部的烧结工作 ， 其重量只约有 把碍事处的材料稍微去除
一点 。

”

术可 以使用 的材料种类非常繁多 ，

。 为 了使假肢脚的重量尽可 先生说 ：

“

登山假肢的 包括 了生物相容性的塑料和金属

能的轻
一些 ， 采用 了空腔结构 。 另 设计相对来说是非常简单的 。

”

但 材料 ； 而且可用 材料的 明 细还在

夕卜 ， 它也没有连接的接缝和紧固件 。 他也指 出 ： 金属激光直接烧 不断地增加 只要医疗器械的

在完成烧结加工之后 ， 又在假肢脚 结技术也适合于生产结构形状非常 生产需要 。
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