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激光刻写

医疗器械产品上的激光刻写
激光刻写的标记能够可靠地追溯医疗器械 、 人体植人物 、 骨钉或者心賍起搏器的

“

来龙去脉
”

。 在不锈钢或者钛

合金的产品刻写中 ， 使用的刻写技术通常有两种 ： 激光刻印和激光刻写 。

文 和

一个零件都有单独的编号或 方 更地 写 环境保护 的标记技术方法 。 它所

者代码 ， 因此生产厂家在收 利 用 激光刻 字做标记与 用 打 刻 写 的标记对被刻 写零件 的材料

到咨询电话时总是向用户询 问其编 印 和腐蚀方法做标记相 比 ， 具有 也是有益的 ， 因 为整个刻写过程

号以及生产 日 期 （ 图 。 无法 比拟 的优势 ， 因 为它不使用 是非接触式的过程 ， 没有任何外

颜料或者稀释剂 ， 是
一

种有利于 力作用 在被加工零件上 。 零部件
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中 的其他设备及工具难 以触及到

利用 激光技术也可 以轻 标记的医疗器

而易举地誠任意字体的标记刻 械舰了产品的

可追溯性

其能够完成高精度 、 高质量和高

可追溯性陳记網 。 錢龍

记和小批聽记關肖 巾 ， 減

刻写提供了很細灵雖 。

在 医疗器械生产领域 中 ，

记的持久性是 个非常重要的要

标记的逐渐褪色和脱落的问题。

人们对每
一

件 医疗器械和 人

体植人物都提 出 了很高 的质量要 激光刻印 蒸发掉 。 在被刻写零件的表面留下

求 ， 器械标记 中 的缺陷 会让厂商 在最常用 的激光刻 印技术 中 ， 的刻痕是顾客所需的标记。 在金属

失去很多重要 的信息 ， 以至于最 不锈钢材料或者钛合金材料 的 医 材料零件的激光刻写过程中 ， 利用

终导致器械报废 。 基于 疗器械 的局部要加 热到熔点温度 激光熔化的金属材料与空气中的氧

标准提 出 的质量要求 ， 医疗 以下 ， 这样就会在零件表面形成一 会产生氧化反应 ， 因此使得刻写的

器械的生产厂家需要保证产 品 的 层与退火色相似的氧化层 ， 标记的 标记字迹非常明显 。

可追溯性 ， 因 此在工业化生产 的 对比度与氧化层的厚度有关 ， 而医 激光刻写能够 比激光刻 印更明

医疗器械生产厂 中 ， 激光刻 写 已 疗器械的表面质量则保持不变 ， 因 显地改进零件表面的铬 铁 比例 。

经成为大多数 医疗器械产 品生产 此它成为 医疗器械生产领域 中非 但试验的结果也明确指 出 ： 激光刻

所必备的技术 （ 图 。 常受欢迎的一种标记方法和技术 。 写时输人到金属材料内部的能量不

通过激光刻 印 的标记方法可 能低于规定的数值
——

合适的参数 以提高表面的铬 铁比例 ， 也就是 只有这样才能保证铬 铁的 比例不

大部分医疗器械和 人体植人 说 ， 利 用 这种标记方法处理的 医 变 。 增加激光功率有助于提高输人

物使用 的材料都是合金成分 比例 疗器械具有很高的耐腐蚀性能 。 但 的总能量 。

不 同 的不锈钢 ， 不锈钢合金 中所 在标记刻 印过程后的
“

钝化处理
”

厂商可 以根据使用 的表面和

含铬的 比例至少要 占 因为 工序则严重地影响 了产 品 的耐腐 材料种类 ， 制定 出模态的 、 表面易

钢材 的耐腐蚀性能主要取决于零 蚀性能 ， 因为钝化处理会使标记的 于熔化的激光刻 印 及激光刻 写参

件表面的含铬量 ， 所 以 只有高于 对比度弱化 ， 因此要注意激光刻 印 数供生产实践使用 。 由于激光刻

这一 比例 ， 不锈钢 才有足够的耐 的参数 中 是否涉及钝化过程 以及 写能够保持材料的铬 铁 比不变 ，

腐蚀能力 。 激光刻写标记 以及刻 如何进行钝化 。 且能避免面积腐蚀 ， 因 此在医疗

写后的化学和老化处理会对不锈 器械生产领域 中 ， 它具有非常重

钢 医疗器械的表面造成
一定 的损 激光窗 写 要 的应用 。 迄今为止 ， 当顾客要

伤 ， 使得表面层的铬 铁元素的 比 利 用 激光 同 样可 以在金属 材 求做 出 较深 的标记时 ， 通常都会

例 下降 。 因 此 ， 在进行激光刻 写 料 、 陶瓷材料和某些种类的塑料医 采用 激光刻 写 技术 。 总之 ， 利 用

时的参数要根据不 同 不锈钢材料 疗器械上刻写标记 。 做标记时应恰 激光刻写技术可 以在 医疗器械和

的不 同激光刻写工艺方法 以及 医 当地设定激光功率 ， 使激光刻写的 医用 植人物上灵活地刻写 出持久

疗器械的表面结构进行选择 。 金属材料被熔化 ， 并将熔化的部分 性的特殊信息标记 。
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