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分拣技术

达成更高效率的关键

内部物流行业正朝向 自动化方向继续全力向前奔跑着 ， 其动力来 自于运营方希望 自 己的物流设施

和系统都更加安全和更加合理 。 与此同时 ， 运营方还希望将员工从烦累 单调和耗费体力的作业中解

放出来 。 为此 ， 集团一直在开发从属于输送和装载 、 货盘分装和包装技术领域的订制化系统

解决方案 ， 其可根据客户需求提供高效的 自动化解决方案 。

文
丨 集团

能延长生命周期 、 又能降低 需求正是如此。 分拣和输送系统正 中心 （

一样 ， 这个物流中心

成本的高效 自动化技术
一直 是其中很好的例子 ， 这些系统可以 是这家体育用 品生产商在亚洲最大

是众多运营方的关注焦点之
一

， 也 结合加人到配送 中心之 内 。 为了确 的配送中心 。 面向 中 国的所有衣服

是它们的成功要素之
一

。 因此 ， 处 保迅速向客户发出货物 ， 要求具备 和鞋类发运货物均 由 集

于各个不同行业的公司都在越来越 高效率的流程 。

一旦产品到达收货 团 出 品的系统来处理 （ 图 。

多地采用针对 自 己具体需要订制的 部 ， 就要将货品卸载下来并堆垛到 如果有必要 ， 员 工可将产 品

自动化系统解决方案 。 货盘上 。 之后 ， 员工将货物放在带 从仓库取出 ， 将这些产品放人到输

解释道 ：

“

系统集成将成 式输送机上 ， 带式输送机通向直线 送系统的塑料托盘内 ， 输送系统随

为未来企业必须面对的挑战 。

”

他 分拣机 。 而直线分拣机可将货物直 后将托盘运输至另
一

台输送机 。 这

自 年以来一直担任 接输送至分配分拣机 、 预分拣系统 些托盘和来 自预分拣系统的纸板包

集团 自动化部部长 ， 他坚信各个流 导人单元或直接输送至仓库 ， 就像 装箱将随后合并且倾空货物 。 随后

程的进一步集成只会不断得到 增 位于江苏太仓的耐克中国公司物流 员 工将货品放置到 交叉带分拣机

强 ，

“

由于工作人 口结构上的变化

以及越来越高的流程复杂度 ’ 内部

■ 卜、：

别是 自动化技术 直在推动之下勇

猛向前发展着。

”

他表示 。 通过这
屬

种方式 ， 手工作业腿可以得以优

化 ， 并在人秘 之師脑細

协同增效 。 自动化技术是技术发展

协调统 的系统
“

运营方不再希望只运行 套

系统 ， 他们想要组合运行多个协调

统
一

的系统广 认为市场 图 集团的高速分拣系统为耐克中国配送中心服务
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上 ， 分拣机将 自动分拣货品至指定

塑料托盘内 ， 这些托盘将分配进人
‘

倾斜托盘区 。 从分配托盘区 ， 这些
‘

货品在皮带输送机上运输至员工所
■

—

￡
在岗位 ， 自虹手工賴放翻终

端分拣机上。 目 经細语音提
‘

示分拣技术完成了试运行 。 作为系 羅 广

统集成商 ， 集 团在从规

划直至试运行的全过程当 中 向客户 ‘

展示了 自 己在技术和支持方面的强
，

、“

；

§
；

■

大实力 （ 图 。 这种高效工作方

曰 市
图 的 托盘分练机正在全球各地的邮政系统和配送中心工作着

式的代表是一套采用 了 局度 自动化

分拣技术的模块化系统设计理念 。

在各种不 同构建模块的 经验发挥着重要作用 案 。 在 集团 目 前 已有超

基础上组合发展出 系统解决方案 。 为了让 集团能够为 过 位员 工参与 到这
一领域 当

“

那些不属于我们计划范围 内 的系 客户提供最好的支持 ， 内部物流专 中 。

“

我们的 目标是加快开发周期 ，

统和设计 ， 如扫描器 ， 将从合作供 家在各个集团下属公司和 不断提升技能 ， 为达成我们的高标

应商处购得并随后集成到我们的系 总部都组建了接受过培训的 团 队 ， 准贡献 力 这样表示 ，

统之内 ，

”

这样解释道 。 由这些团 队负责提供 自动化解决方
“

只有通过这种方式 ， 我们才能 向
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客户提供正确的解决方案并为衡门
图 客户支

提供最优化的支持 。

”

这些员工全
； 丨

持部员工在现场开

程参与从询价直至试运画个项
作

目进程 。 首先 ， 我们的专家创建 —

■ 知应在何处施加干

套系统设计方案 ， 如果这套方案达 ■
、满兩 预可让系统能够尽

到标准 ， 则继续进人实施阶段 。 这
快得到实施

些员工随后将安装 电气设备并将机

械设备与系统控制装置集成起来 。

此外 ， 系统的 部分涉及到舰用

户界面将各个流程以图形化形式呈

现 出 来 。 进 步确保 了

各个操作层面之间的信息能够通过

诸如 和 系统进浦效的

传输 。

在 位于 的

自棚试大厅内遍布着各种不同的

分翻输送綠。 员 舰在概

展各种各样酬试 ， 让系统能够适

应于运营方的具体需求 。

“

来 自全 时间就可投入运行。

“

流程本身的 的 员 工都接人到单一的工作环境

球各地无以计数项 目 的宝贵经验都 差异在很大程度上取决于不同的运 内 ， 这种共用 的工作基础带来了更

在此提供了极大的帮助 ，

”

营方 ，

”

解释道 ，

“

因此 ， 高效的工作并减少了项 目 生命周期

强调道。 在安装和试运行期间将由 我们的解决方案总是需要经过特殊 用时 。

专家实施富有挑战性的 适应 。

”

而 的优势之
一

就 由 实 施 的 系 统 和

最终完善 。

“

我们的员工深知应在 在于针对具体需求做出适应 。 设备控制 系统可 以无缝集成到仓

何处施加干预 ， 让系统能够尽快得 库管理系统之 内 。

“

我们将精心调

到实施 ，

”

表示 （ 图 。 统一标准 配的各台设备的控制 与全系统范

确保项 生命周期 围 内 工作流程的透明化结合 了 起

永远芫美匹配
“
一开始时 ， 系统规模越大 ， 来 解释道 。 因此 ， 就

在 系统开发 流程 中 存在 项 集成的系统越多 ， 为了必须适应于 可提供持续不断的系统优化和避免

同等重要的 因素 ： 面 向 客户 、 创 各个系统之间而实施的控制系统就 瓶颈 。 这样就可以实现更快的吞吐

新和标准化。 对于那些基于具体 会越多 解释道 。 而这 量和更好的生产率 。

客户需要而完成的项 目 ， 只有解决 些年来 ， 开发 了 种控 在 系 统 进 行 试 运 行 时 ，

方案的
一部分可 以转移至其他项 制系统 。

“

为了在开发阶段获得更 客户支持部的 员工将在

目 上 。 创新项 目 提供 了 巨大的机 大的灵活性以及达到更短的试运行 现场培训设备操作员和维护人员 。

遇 ， 诸如新项 目潜在的显著竞争优 用 时 ， 我们的 目标是将所有开发工 通过这种工作方式 ， 系统的运行可

势 。 另
一方面 ， 为了保持遵守成本 作建立在统一驱动设计理念以及统 以达到最长时间 。 设备操作者将熟

和时间限制 ， 也要求展开非常严密
一机械设备和系统控制装置的基础 悉最新状况 ， 并向新员工介绍系统

的项 目管理 。 由于不通过这样的创 之上 表示 ，

“

我们 巳 状况。

“

自 动化解决方案特别适用

新项 目 ， 技术进步就没有多少发展 经为模块单元之外的横向和纵向交 于连续性流程 ， 例如 ， 当系统全天

前途可言 ， 所以 通过仔 流提供 了传达要素或接 口 。

”

为 了 、 全周 天运行时

细分析风险和机遇而定期参与创新 实现快速开发阶段 ， 集 评论说 ，

“

公司 由此就节约了人手 ，

项 目 的执行 。 通过采用标准化的解 团为公司全体员工创建了
一个共用 而节约下来的人手可以部署到其他

决方案 ， 客户可以获得成本低廉而 软件平台 。 产品和项 目管理工作就 工作地点 。 这样 ， 自动化解决方案

且功能可靠的系统 ， 并且只需较短 在这个平台上开展 。 所有参与项 目 就可以在短期 内收回投资了 。

”
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