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打印技术

智能打印贴标系统
在阿迪达斯物流中心的应用

智能打印贴标系统运用 了计算机技术 、 编码技术 、 网络技术和物流理论设计而成 。 通过

实际应用表明 ， 此系统能够全天 工作 ， 全 自动打印贴标 ， 工作稳定 ； 减少了操作人员劳动强度 ，

提高了工作效率 。 同时结合利用语音 、 网络等终端查询方式监控生产动态 、市场流匈和消费终端等信息 ，

可有效地促进企业整合销售渠道 ， 实现货源跟踪和现代化物流管理 。
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着企业生产规模的扩大 ， 企 过实际应用表明 ， 此系统能够全天
“

业标准化管理的推行 ， 传统 工作 ， 全 自 动打印贴标 ，
工作

的成品包装标识方法 ， 如在包装箱 稳定 ； 减少 了操作人员劳动强度 ，

，
上粘贴人工填写内容的合格证 ， 加 提高了工作效率 。 同时结合麵短

盖合格证輯 ， 械社卿細 信息 、 语音糊鮮终職询对

印生产 日腾 ， 存在雜作不繊 、 碰生产动态 、 摘流向細麟

信息含量少 、 自动识别困难 、 难以 端等信息 ， 可有效地促进企业整合

实现反映原始生产信息等诸多 问 销售渠道 ， 实现货源跟踪和现代化 好地解决这
一

问题 ， 采用软件根据

题 ， 不适应现代化生产与仓储物流 物流管理 。 生产状况实时地生产产 品条码标

的要求 。 在经济全球化 ， 信息 网 络化 签 ， 既能保证数据的准确 ， 信息量

而 智能打印贴标系统 的情况下 ， 条码技术在各个行业得 大 ， 又能够提高生产效率 。

能够在线实时地打印产生以条码为 到 了广泛应用 ， 条码的编码方式种

主体的唯
一

的产品信息标签 ， 并能 类繁多 ， 在物流运输行业中广泛应 目前状况

够控制贴标机 自动准确地完成实现 用 的是 码 。 在物流过程 阿迪达斯苏州物流仓储中心位

标签的粘贴 。 标签包含了大量的生 中 ， 需要生产的各个环节 ， 包括生 于苏州工业园的普洛斯 （苏州 ） 物

产信息 ， 是产品的仓储物流管理信 产时间 、 厂址 、 电话号码 、 邮政编 流 园 内 ， 开发面积为 万 的物

息基础 ， 同时通过 智能打 码 、 车间 、 班次 、 机台 、 品牌 、 检 流配送设施 。 这些物流配送设施将

印贴标系统的数据库与企业 、 验员及销售 区域等很多信息输人 成为阿迪达斯全新的 中国区物流中

、 、 、 和 到计算机中进行处理 。 传统的方式 心 ， 该中心主要为阿迪达斯在中 国

系统相连接 ， 从而实现 自动化物流 是通过工作人员手工记录 ， 再将记 的市场提供服务 。

的动态实时管理 。 录的数据输人到计算机中去 ， 输人 阿迪达斯苏州物流仓储中使用

智能打印贴标系统运 数据的过程会造成错误数据的存 一条德马泰克 自动输送分拣系统 ，

用 了计算机技术 、 信息编码技术 、 在 ， 影响计算机管理系统的可靠性 。 采用 人工贴标方式 。 需要分拣的产

网络技术和物流理论设计而成 。 通 智能打 印贴标系统能够很 品首先由人工或 自 动封箱机进行封
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箱作业 然后采用人工扫描 测箱体 ， 产品停止输送 ， 开

人工称重 发送数据 打 印 始贴标 （称重数据在称重完

标签 人工贴标 推人主线 毕后启动输送时发出 ， 确保

麵乍賊 工躺 賴一舰 ） 縫純 白勺

配备 名操作员和 台 产 品 ， 打 印控制软

指定序列的静态称重仪 。
■ 目 — 件发送固定格式的称重数据

目前工作模式耗费大量 和扫描数据给客户系统 ， 系

■ 十 士 丨 叫 丄 ■ 小 、仏 丄
—
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人工 ， 且容易 出错 ， 操作员 统发送标签数据给打印贴标

在贴标过程中经常出现贴标 机 。 如果检测有数据则

位置不准确及贴错产品 ， 导致后续 机配合 自动扫描 ， 自动称重仪和输 系统给出开始打印贴标信号 ， 打印

分拣错误 ， 不能保证发运标签和待 送线系统实现全 自 动的标签打印与 贴标机启动打 印贴标 ， 同时启动 自

出货纸箱
一一

对应 。 贴附功能 ， 具体描述如下 ： 检条码扫描仪扫描打 印标签条码 ，

产品通过输送线到达电滚筒 扫描数据发送给打 印 贴标控制软

解决方案 输送段 ， 电滚筒输送段分段运行 ， 件 ， 打印贴标控制软件比对条码是

采用 智能打印贴标系 保证箱体不会持续进箱 ， 产品停止 否
一

致 ，

一

致则打印贴标机启动贴

统替代现有 的人工操作模式 ， 由 阻挡器升起 。 标 ， 否则 控制 当前产 品输送

智能打 印贴标系统 自 动完 光 电传感器检测称重段有 到剔除缓冲区域 。

成 自动扫描 、 自动称重 、 数据校验 、 无产 品 自 动启停 电滚筒输送 ， 然 贴标完成后反馈贴标完成信

标签打印 、 自动贴标和 自动剔除等 后进行称重 ， 同 时启动扫描仪扫 号给 控制输送线将产 品送至

工序 ， 完全杜绝人为的错误发生而 描条码 ， 称重数据传送给 气缸推手 ， 有光电检测到位后由气

保证后续工位的正常工作 。 打 印 贴标控制软件 ， 贴标控制软 缸推手将产品输送到下
一工位 （厂

件把扫描数据和称重数据按 固 定 内原有主分拣线 。

系统设计 格式存储 。 采用 智能打印贴标系

阿迪达斯使用 的 智能 如果贴标工位无产品正在贴 统替代原有的人工系统后 ， 生产效

打印贴标系统由输送 、 扫描 、 称重 、 标 ， 则称重段输送线启动 ， 将产品 率及可靠性得到 了大幅度的提升 ，

自动打印贴标机及 送至贴标段 。 如果之前 电滚筒输送 完全杜绝了人为发生的错误 。 保证

智能贴标软件及错误剔除子系统组 线上扫描失败 ， 则贴标段止档期收 了后续工位的正常生产 ， 提高生产

成 。 回 ， 使产品不做停 留直接 由辊道机 功效 、 同时大大降低了运营成本减

送至不合格品料台 （ 扫描失败 少了管理环节 。 后续集成 自动上料 、

作处流程 发送给 判断处理 。 自动下料码垛后也能实现现代化物

本方案主要通过 自动打印贴标 合格产品到达贴标区域后检 流的 自动化作业需求 。
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