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全球化的无人驾驶运输系统

无人驾驶系统正在国际市场上呈现出 日益旺盛的应用需求 ， 而且其使用范围是跨行业的 ， 包括汽

车工业 、 制药工业中已有多种应用 ， 同样 包括在银行 、 医院和机器制造业等 。

文

人驾 驶运输 系统 （ 的 定而已 。 而且也考虑到了物流的后 （ 年产大约 亿个药 片 、

需求是全球性的 ， 无论是在 起之秀 ： 在内部物流方面 ， 看看无 胶囊和糖衣药丸 ， 因而这里可以堪

科威特还是中国 ， 在荷兰或是在德 人驾驶运输车 （ 是如何利用 称具有全世界能力最强的 制药生

国都
一样 ， 这里只不过将描述的使 去教学和导航的呢？ 产设备之

一

。 而无人驾 驶运输系

用情况的几个地点从地理上加 以确 在 德 国 弗 赖 堡 ， 辉 瑞 公 司 统 （ 和 四 台无人驾驶运输车

也为药品的顺利生产助 了

旧 。

在设计物流以及生产能力 时 ，

公司就对包括所有厂房和

楼层在 内 的生产设备的传输运动进

…

行了觀分析 ， 麵辉―

：
公司提供了支持 。 公司的要

求还包括系统的可扩展性 ， 以便在

生产过程中保娜的灵活性 。

该系统经过滚筒输送机向总共

、

站点断腿 的珊 。

■ ￡
棘擁翻雜舰入纖馳

车 ， 保证着对各生产工位的灘快

直 ‘
捷的服务 。 物麵控制软件

’

进行控制 ： 软件将指令传送给车辆 ，

使 午辆的 行车路线得到 优化 ’ 并按

优先碧进行处理。

‘ 对无人驾驶运输系统的需

求在增长
“

在此方面 ， 重要的是对软件

在过程与功能的安全性方面进行审

图 弗赖堡辉瑞 制药厂正在使用 无人驾驶运输系统 （ 批
”
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投入了 无又 说 ， 这套 设备 已于 年春

杂志记者提 问 ，

已完成的 设备 以及当前的项

目 对 公 的 技术能

力提出 了哪些特殊的挑战 ，

对此回答说 ：

“

是一个

经过数十年考验的具有很大灵活

性的物流方案 。 由于向全集成的运

输系统提出 的要求在不断增加 ， 这

就给灵活的 、 可以利用现有运输道

路的无人运输系统带来 了极大的机

遇 。 而且对于从 地运输到 地

来说 ， 人工劳动力太贵 ， 这种本身

很普通的工作完全可以由 更为

安全 、 更为灵活地来完成
”

。

继续强调说 ，

“

提

如是说 ，

“

此外 ， 运输系统 无人驾驶运输车辆的成功 供安全可靠的而且可以计算的运输

的配置可以使之符合制药生产规定 应用 路径 ， 同时又具有灵活性 ， 时

的所有卫生和质量标准 ， 以此能确 在 公司 完成的无数 间也相对较短 。 我们 的挑战在于 ，

保完成最佳的物流任务 。

”

由于称 项 目 中 ， 包括 年 月 投 说服客户相信 具有的这些优

重系统整合到 了车辆里 ， 不需要额 产的瑞士汽车经销商 公司 点 。 通过事实证 明 ， 最迟在使用

外的附加工作 。 这样 ， 内部生产进 的设备 。 该公司有 辆无人运输 几周后 ， 我们的客户大多数都

程因此得到 了进
一

步优化 。 车装有可调节的货叉 ， 另有 辆 不打算退回一辆车 ， 对此我们感到

公 司 总 经理 叉车 ， 全部采用 激光和 进 非常 自豪
”

。

强调说 ，

“

我们看到 当 行导航 ， 这些车每小时可完成大约 公 司 为

前在仓库和生产环境 自动化方面有 趟的运输工作 ， 完全可利用 电 公司的诺伊基辛工厂

着强劲的上升趋势 。 据此 ， 对无人 梯实现各楼层间的 自 由更换 图 。 的现有 设备进行 了更新和扩

驾驶运输系统的需求和认可也在提 公司还为科威特中央 展。 这是废气领域最大的厂家 。 现

升 。 恰恰是在敏感的环境中 ， 如制 银行安装过
一套 自 动化运钞系统 ， 在有 公司的 台叉车组成的

药工业和食品工业 ， 这种系统极为 钞票用两台装有防盗装置 、 用激光 型无人驾驶运输车辆 ， 用

适合 ， 因为它们能提供安全 、 贯穿 和 导航的无人运输车运到 于在车间之间运送板条箱和货运托

式的系统工艺过程 ， 可以提供符合 点钞机和金库旁 。 年投产的这 盘 ， 它们可以从地面水平被提起或

要求的质量优秀的产品 。

”

套设备 ， 全部运输过程均可进行跟 放下 （图 。

此外 ，

“

的 提供的 踪 。 由于新的物流过程 ， 可能随时

不仅是车辆 ， 而是适合客户要求的 目 前 ， 公 茼 正 在 为 造成行驶路径的改变 可

解决方案 ， 如是说 ，

“

除 斯洛文尼亚制 药企业 根据订单 自 动行驶到选定的位置 ，

此之外 ， 作为系统集成商 ， 除 公司设计一套新型的 设 把货箱 自 动交到 指定 的 目 标位置

的接 口外 ， 我们还提供整体的 内部 备 ， 这套设备共包括 台集装箱 上。

物流方案和售后服务 。 客户从全部 专用 车和 台 侧 装 式 无人驾 驶叉

由我们研发的部件组成的个性化方 车 ， 系统可 以在彼 此分离 的 使用 日寸的节能方案

案中将获得极大的好处 区域里形成相互调动 ， 公 物流服务提供商

现代制造 物
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公 司 在 阿姆斯 特 丹 经 营 座 有
■

个货位的高货架仓库 。 在这

座仓库里 ， 公司的无人驾驶

运输系统可以独立地 自动将装有可

可果的货运托盘人库和 出库 。

■圓 ■
在这座高性能的仓库里 ，

—
■ ■ ■

使用 了 台
“ ， ’

型 自 动窄 ■

通道叉车 ， 每小时搬运 个货运

托盘 。 装々 伸缩 作 台的 叉 吋将

货叉 向左或 向右伸 出 ， 以便完成装 卜■
货单元的入库和出库 。

利用激光扫描仪的精确定位可

以保证准麵货车移动高度 。 人库
图翩 即可进行完成 的操作培训和导航

时 ， 激光挪鶴 鮮細量

一次横架上的高度以及相关位置的

空间距离 。 有误差时 ， 可借助测量 独特的节能方案 ： 采用 电驱动伸缩 总成用手工操作的 吊车卸下来 ， 传

装置尽快完成修正 。 窄通道叉车只 台 ， 放弃使 用 附加升 降起重 ， 不 送到 装配线 ， 再安装到汽

有 宽 ， 可搬运 以 内 的重 使用时采用叉车待命状态 ， 这样 ， 车上 。

物 ， 可将起重杆升到 高 。 无 的 电池寿命可延 长到 以

人驾驶叉车在巷道里的行驶速度可 上 ， 此后叉车才需要接充电器进行 用 丨 对 进行橾作和

达 。 叉车在仓库前区可以用 充电 。 调整

磁导航进行 自 由导航 ， 比如可以 自 在
“

具有极大灵活性的 自动化
”

动换到
一

个新的巷道里 。 汽车组装所需的 系统 口号下 ， 汉堡 公司也提供 出

还为该设备设计 了一套 公司为位于汉 解决方案 ， 取代传统的 ， 因为

诺威的大众汽车厂完成了
一

套 由 经过改造的系列叉车 ， 比如用于 自

喝警 量丨

‘

‘

？

台 组成的 系统 ， 这座 动水平运输的 里仓储叉车 ’

工厂除 了 制造种类繁多的 系列 型或 电动前移式叉车 ，

！

车型之外 ， 还包括保时捷 既可以 自动操作 ， 也可以手动操作 ：

陳漆 ’ 这套系统需
”

几乎所有用 传统地面运输工具能

“ 全面满足各种要求 。 比如 年 够完成的运输任务 ， 也可 以在整个

月开始生产—车型 ’ 因而也 过程链麵 内从进货到 出货实现 自

‘卜 启动 了动力总成 预装生产线 。 这 动化 。

”

■ 条组装线启用 时 ， 动力总成 由发动 公司以 推出

机 、 变速箱和分速器等单个组件构 了新型系列叉车 ， 这种叉车运输量

成 ， 最后这些组件廳钉连接好 ， 较小 ， 允许 支持 。 系统包括

做成可安装的成品《 型 电动托盘搬运车 ，

‘

配货和组装节拍用 运送 控制 计算机 以及 支持 、

这些动力 总成 。 路段从 自 装组件 或 系统的控制器 。

； 开始 ， 再经过预装 线 ， 然 后 到 达
“

有 了 运营商才第
一

次

总装職 。 自重 賴 感受到翻 辆叉车独立完成简单

按照流水线加工原则在装 的运输任务 ， 不必再聘用经过专 门

配細运动 ： 它議恒定低速穿过 培训的人员
”

， 公司如题 （ 图

图 公司的诺伊基辛工厂总共用 台 运 装配线 ； 装配线上工人的工作节拍 。 因此再度辉煌 ， 并比以前

输板条箱和货运托盘 是四分钟 。 到达下
一

站 ， 动力 任何时候都更为俏销 。

物 丨 ‘
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