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测量

安全缺陷零容忍
相比于发动机 、 车身 、 底盘和电器这四大汽车主要系统 ， 汽车的助力器或者制动器显然很难被用

户所关注 ， 毕竟四大系统决定着汽车的品质与档次 ， 往往成为大家购车与茶余饭后的谈资 。 但是 ， 再

好看的汽车或者具备再高贵的
“

血统
”

也无法与人的安全乃至生命相提并论 ， 因此助力器与制动器的

重要性就凸显无疑 ， 因为忭命攸关所以其产品缺陷率必须为零 。

文 张华

在公路上看到的行驶中的 动系统 （ 、 总泵助力器和后 而来 自 德国卡尔 蔡司公司的

这些车辆 ， 尤其是轿车 ， 分泵产品为主 。 很显然 ， 的 三坐标测量机就是吴青主管乃至

几乎绝大多数都装配了我们公司生 产品范围并不广泛 ， 但正是得益于 公司产品质量的保障以及信

产的产品 。

”

上海汽车制动系统有 其专注的生产 ， 才能在如此细分的 心的来源 。

限公司 （ 以下简称 测量主 产品领域独 占螯头 。

管吴青女士一句话足以让我们对其
“

因为我们公司生产的都是安 第一个吃螃蟹的人

公荀产品在市场上的 占有率有一个 全件 ， 虽然产品体积不大 ， 但都是 当 年 公司成立的

清晰的判断 。 关乎安全的主要部件 ， 俗话说
‘

质 时候 ， 业内对于制动系统以及助力

成立于 年 ， 是 由 量无小事
’

， 因此我们 的产品质量 器等相关类产品的检测更多 的还是

上海汽车工业集团总公司 （ 必须是零缺陷 。

”

吴青女士坦 白 的 应用专业检具 ， 企业对于价格昂贵

与德国大陆集团公司 （ 说 ，

“

所以必须要有高精尖的测量 的三坐标测量机多数是抱着可遇而

共 同 出 资成立 的合资公司 ， 设备做保障 ， 而且还得具备很好的 不可求的态度 。 不过鉴于 公

公司主要以生产制动钳 、 防抱死制 重复性与准确性 。

”

司出资双方对产品品质重要性的认

识 ， 尤其是德国大陆集团 的坚持 ，

。酬 公赃成立之初就购买了 台型号

为 的蔡司三坐标测量机。

“

因为德国大陆集 团与蔡司的合作

坐标
；

： ： 由 来 已久 ， 而且大 陆細德 国公

司使用 的三坐标测量机全部来 自于

■ 飼 ， 抒其鍾能相 当 了

■ 解 。

”

吴青主管解释说 ，

“

所以公司

决定要购买三坐标测量机时毫无犹

要知道在当时 还是

蔡司全新推出 的产品 ， 价格更是不

菲 。 花近乎天价购置当时最好的三

麵 机 ， 扞产品质量
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的重難度不言而喻 。

“

我们 当 肖 巾 ， 有 台 负 责常规的 产 品 测 量
”

采购的这台 应该是蔡司 任务 。 虽 然 的工人是三班
丨

‘

出 口到江浙地区的第 台该型号设 倒 ， 这几台测量设备却是全天运

备 ， 即便从全国范围来看也属于超 转 ， 中 间无休 ， 每天要测量大约

細 ： 故不 允幽默地 说 ，

“

驢 件不 同类型 的产 品 。 而 另 外

个层面上来说 绝对是第
一个 台 则主要用于新品开发

敢于吃螃蟹的企业 。

”

过程中的测量使用 。

不过 成立之初 的几年 ，

“

蔡司三坐标的 自定心功能相

由于生产任务不是很重 ， 所以蔡 当好用 ， 很难想象如果没有这个功
图 后来公司又陆续采购了多台蔡司的二坐标测量机 。 现

的这台 只是负责抽检任 能 ， 很多零件该怎么测量 ？ 而在测 今正在服役的有 台 、 台 以及 台

务 ， 大部分的检测还是靠检具完成 。 量工件的圆度时 ， 利用蔡司三坐标

但是随着需求的转移 ， 现如今检具 测量机的扫描功能产生的 图像不仅

的检测 比重只 占到约 其余的 形象 ， 而且扫描速度更快 ， 与传统 的名 为 的系统 。

“

毕竟大

则都要经过三坐标测量机来完成 。 点触式相 比简直不知快了多少倍 。

”

家对于 操作系统都更为
“

公司的发展趋势必将是用三坐标测 说起使用 蔡司三坐标测量机的感 熟悉 ’ 操作起来也更方便 ， 所以我

量机取代所有检具 。

”

吴青如是说 。 受 ， 组长 吕 明赞不绝 口 ，

“

而且蔡 们借鉴了 操作系统的功

司三坐标的测量稳定性和重复性都 能模块 ， 比如菜单选择 、 图标的形

为生产保驾护航 很好 ， 这对于我们这样对产品质量 式等等 ， 就是为了让工程师更容易

如 果 大 家 还 不 能 清 楚 了 解 要求无缺陷的企业而言非常重要。

”

上手 ， 方便操作 。

”

蔡司公司的工

所生产的助力器 、 制动器等 的产品精度公差一般不 程师如是说 。

产品对于行驶中的汽车有何影响的 超过 精度 要 求 相 对较

话 ， 那么吴青主管的解释或许更 高 的 助 力 器 也不过 ， 而 服努同样出色

直观一些 ：

“

如果这些产品的质量 蔡司三坐标的测量精度最高可达 毫无疑问用 户对于设备性能的

不合格 ， 将会导致车辆在行驶过程 。 所 以从测量精度方面考 追求是永无止境的 ，

“

不过很显然

中制动疲软 、 车身抖动以及刹车失 虑 ， 对 而言蔡司的三坐标测 蔡司大可不必为此发愁 ，

”

主管 吕

灵等状况出现 ， 其后果可想而知 。

”

量机也是绰绰有余了 。 明表示 ，

“

因为在我们看来蔡司的

所以对 而言不仅每道工序的 服务真的很好 ， 除了每年一次对设

产品都要抽检 ， 而且不同产品总成 操作系统 备的例行维护保养外 ， 对于

之后的集成系统也要经过测量合格 其实除了蔡司三坐标测量机在 反应的 问题都能在 之 内予 以

后才会最终投放市场 。 整机及测头等硬件方面的优势外 ， 解决 ， 当 然备件在德 国 的情况 除

而 根 据 不 同 客 户 的 要 求 及 吕 明 工程师对于蔡司三坐标测量 外 。

”

自 己的生产安排 ，

一般情况 机中文界面的操作系统也是赞赏有
“

如果测量设备的精度都无法

下产 品会 间 隔 送检一次 。

“

当 加 ：

“

蔡司三坐标测量机的操作界 保证 ， 那么又如何保证客户产品的

然 也有 送检一次 的 。 不过时 面是模仿了 的操作系统 ， 精度呢 ？

”

对于客户反应问题的快

间 最 长 不 会 超 过
一

个班 次 ， 即 对于操作人员来说不仅上手快 ， 而 速反应机制 ， 蔡司的工程师负责任

。

”

质量科测量班组长 吕 且操作起来更方便直接 ， 对测量工 地说 ，

“

还有就是对客户 员工的培

明告诉记者 ，

“

随着订单的不断增 件后生成的图形可以很直观地在显 训也是经常性的 。

”

加 ， 测量任务也越来越重 。 所以后 示器上呈现出来 。

”

如果说蔡司三坐标测量机出 色

来公司又陆续采购了多 台蔡司的三 相 比于 以前的英文操作系统 ， 的产品品质是与 合作前提的

坐标测量机 。 现今正在服役的有 中文的操作界面很显然也是蔡司专 话 ， 那么蔡司 出色的服务则是最终

台 、 台 门针对中 国用户而量身定做的 。 而 打动 的助推剂 。 用 自

以及 台 。 此外还新购置 让 吕工津津乐道的操作系统实际上 己的话来说就是 ： 感觉跟蔡司是很

了 台 即将交付使用 。

”

是蔡司公司与美国一家软件开发商 好的合作伙伴 ， 与蔡司合作 ， 我们

据悉 ， 在这 台三坐标测量机 专 门根据 系统共同开发 很有安全感 。
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