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产技細艮公司
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提供 的

旋铁机床
‘

支口何能够提局
升降元件的加工质量

一家意大利生产用于升降台或是火车维修用的精密轴 、 梯形螺纹和球形旋转轴的企业现在使用 了

一种专用计算机化数字控制 （ 旋铣加工机床 ， 在生产中大大提高了工件的加工质量 。

文
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落 在 意 大 利 的 司研制的 型旋铣机床

二 集团是一家生产螺旋 上加工制造出来的 。 使用该型机床

千斤顶 、 伞齿齿轮翻调制档 的 所加工制造的工件质量有了显著提

专业制造商 。 在 集 升 。 如果是加工制造螺旋式起重传

醜网 页上人们可 以看到 ， 动装置 ， 则栖点非常重要 ： 个

二 赢 标有
“

意大利设计元素
”

字 是精准的运动流程还有 个就是大

样的部件是在瑞士— 的抵制运动的能力 ， 这样才能确保

生产技术有 限公 螺旋式起重传动装置在今后的使用

—

其轴表面加工质量高

无论 娜驗 ， 純職轴的传

棘置 ， 还题脚舰到 了高质
‘

： 腿 子翻装置进碰細 轴 諷
。

化数字控制机床加工中心 ； 其中的 个轴为相
量水准 。 螺旋 送机由发动机带动

互为独立式的 运行并 由带有内螺纹的螺旋传动而
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实现某些旋转运动 。 通过螺旋 传动

来带动 主毈动 ，顧霸传动 ，

该主轴便贿雕径魄动 。辦 ，

螺旋的转动 以这种方式转换成了传

动装置主轴的上行或下行转动 。 要 省

确保升 降 件 的功能及运行的精确

度 ， 传动装置主轴的转动必须达到
武

挑誦辦 。 这 对細 丨麵 ？
： 卜

丨 丨 几何 丨义寸的精度提 出 了特 别

剮蘭 。 加工 制造的 主轴 和主轴
▲

螺母以及涡轮必须达到规定值 ， 且

能象一个拼图的两部分那样达到相

互完美哦合 。 如果达不到这个前提
图 现在 ， 辦件加工制造专家 集团也可加工特种断面的工件

条件 ， 那么便会导致缩短传动装置

的使用 寿命 ， 且作业时噪声加大 ， 工制造直径为 的 长达 机床 的外部预调整 系统用于 随时

整个举升装置的效率也无法达不到 多的轴 ， 且根据客户要求 ， 这 快速更换车削环形刀具 。

顾客的要求 。 些轴还带有螺纹 ， 轴计算机化数 此 外 ， 集 团 使 用 的

为 了 提 高 生 产 能 力 ， 意 大 字控制机床加工中心 ， 其杆有四个 型外旋转机床还装

利 的 集 团 决定投资购置 固定夹具 （ 图 机床顶针座可 有一个跟踪系统 ， 以重新夹紧螺

生产技术有限公司新研制 取下 ， 采用西门子公司控制装置进 纹 。 采用这样的部件 ， 可在超越机

的 型旋铣机床 。 据 行控制 ； 直接 由操作人员遥控进行 床的 中心距 （ 的情况下

集团 的技术专家称 ， 该公 加工作业 ， 以避免 出 现加工程序 毫无 问题的加工工件 。 外部预调

司采用该新的外旋转机床使生产作 错误或在加工新材料时出现错误 ， 节装置的功能是 ， 在加 工作业需

业流程达到 了最佳化 ， 缩短了供货 采用 系统实现 自 动化螺 要时 ， 在短时间 内 能够将带有刀

时间 。 此外 ， 轴的表面质量和几何 纹重新夹紧 ， 以避免由于回转螺母 片 的旋转环加工作业的重复准确

尺寸的规定值明显好于被誉为
“

意 的滑动而形成错误槽定位 ， 轴 的 度调整 ± 。
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”

轴产品的质量要求 。 在 角 允许公差为 ±
°

且横 向 新的 型外旋转

使用 了新的 型外旋 槽滑块 轴 ）和综 向槽滑块 轴 ） 机床给 集团在加工作业中

转机床后 ， 集 团在轴加工 的定位精确度在 以 内 ； 带来了很多具有战略意义的优势 ，

制造方面瞬间便达到 了工件表面质 车床的刚性好 ， 加工作业时一次进 提高了企业的竞争力 。 例如 ， 采用

量三最佳值 ， 也就是 ， 即相 给便可实现高效率加工作业 ， 由 新的 型外旋转机床

当于实现了磨床加工作业的水准 。 于发动机直接连接带有刀片的环 ， 后 ， 该集团可快速加工制造带有右

而该集团公司在使用 以往的系列机 因此提高了加工作业效率 。 此外 ， 左向螺纹的
一至多档轴 。

床进行加工作业时 ， 轴的表面质量 机床装有 自行润滑的导向系统 ， 采 生产技术有限公司研制的

最佳值为 。 用减温喷气 （ 系 型旋铣机床除 了可用于加工

该公 司使 用 新购置 的外旋转 统进行干式车削加工作业 ， 避免刀 制造梯形和球形循环轴外 ， 还可

机床除达到了工件的高精度外 ， 还 具受热 。 同 时 ， 车削 加 工作业环 用于加工工件的特种断面 （ 图 。

可加 工 制造轴 、 梯形螺纹 、 球形 境 比较干净 ， 带有刀 片 的环形刀 在购置 型旋铣机床

转轴以及专 门 的断面 。 集 具 装有 或 个夹紧件 ， 这样便 前 ， 集团便 已购置了特殊

团
一

系列 的相关数据便证实 了该 于加工硬质金属工件 （预加工 精 直径和特殊螺距的机床主轴 。 据

公司是
一

家加工产品质量高和生 加工 倒棱加工 ） 。 除此之外 ， 使 集团称 ， 由于该公司能够

产效率高的企业 ： 用新的 型外旋转机 加工制造工件的特种断面 ， 所以不

车床机座长为 、 车床主轴 床还可加工非合金工件 、 合金工件 仅增加了该公司的技术诀窍 ， 而且

直径为 此类车床用于加 和优质合金工件以及优质钢工件 ； 还大大缩短了加工供货周期 。
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