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磨削

持续阻止最细微颗粒的增加

在磨削硬质合金工件的加工过程中 ， 随着持续磨削加工作业的进行 ， 切削液里的最细微颗粒粉尘

会增加 ， 这样会影响加工作业和导致加工设备加剧磨损 。 因此 ， 需滤清切削液并清除切削液中最细微

的颗粒粉尘 。

文

据 国 际 标 准 化 组 不到加工作业所允许的规定值 ， 而 为止 ， 研磨和切削技术

织 ） 的 规定 ， 切 削 液 内 含 更换加工作业使用 的切削液则只是 公司在长达 个多月 的时间里在其

有 大小 的颗粒 则被 定义 一个短期权宜之计 。 显然 ， 切 削 公司制造的 磨

为达到 国际标准化组织 ） 纯 液高度现代化的最细微滤清技术 床 自动加工中心上安装了

度 级 。 年 年 底 ， 坐 落 在 才是可持续性的应对措施 。 为此 ， 结构 紧 凑 的 过滤装置。

的 研磨和 研磨和切削技术公司决 开始时 ， 研磨和切削技

切 削 技术公 司对研磨和切削 加工 定选择装备 过滤技术有限 术公司所使用 的这台现代化精密磨

使用 的切削液进行了理性分析 ， 得 公司研发的结构紧凑切削液滤清装 床在生产 中不得不使用在加工作业

出 的结论是 ， 尽管持续使用 了切削 置 。 中受到严重污染的切削液 。

液澄清净化设备 ， 但是 ， 研磨和切 为了实现高精度加工作业和延 实 际 情 况 是 ， 在

削加工使用 的切削液的纯度仍然达 长加工生产设备的使用寿命 ， 迄今 结构紧凑滤清装置安装
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投产后不久 ， 研磨和切 液滤清器的技术水准达到了堪称德

削技术公司的 磨床 自 动加 ： 酬造的高醒水平 ， 用户使用该

中心的侧液中的细微颗粒含量 公司研制的侧液滤清器产品 ， 可

快速下降到 的范围之 内 ， 确保加工作业经济性高和设备总的

鮮 ， 经 少许澄翻；滤后侧液
龍

使贿命长 。 有限公司生

便可继续使用 ， 绝对不需要更换切 麵議 臓 产制造的切削液滤清器安装的每个

削液 。 在切削液全流滤清的基础上 ，

图 滤清装
！
的滤清介 元件的材料均受到 了该公司 自 己的

该 型 磨床 自动加 丄
清 的表面

严格质量雌 。 在生产制造切赚
结构稳定 ， 几乎适合所有工业介质

工中心在开始使用切削液细微滤清 滤清器的前期准备阶段 ， 该公司用

装置后的很短时间 内 ， 该 自动加工 于制造切削液滤清器元件的材料均

中心所使用 的 专用切削 稳定性 （ 图 。 为此 ， 该切削液滤 要进行沉淀离析率功能的测定 。

液的粘滞度值便达到 了最佳润滑和 清装置起滤清作用 的表面由多层材 有 限 公 司 研制 的 新

冷却效果的理想规定值 。 除此之外 ， 料构成 ， 即 由 人工合成材料层和作 型 滤清装置 的结

该切削液细微滤清装置还可快速彻 为稳定的中间层的带有优质钢编织 构特别 紧 凑 ， 外 形尺寸 为 （

底除渣 ， 将 自动加工 中心在加工作 物的过滤层等多层材料构成 。 采用 且 安

业 中产生 的硬质合金磨蚀颗粒清 这样结构形式 ， 在切削液中微颗粒 装简便 ， 使用后的带有微型颗粒的

除 ， 这是使加工工件达到最佳磨削 量大时或在切削液流动速度变化不 切削液和净油油箱的容量大小是以

质量和确保持续可靠加工作业的另 定时以及机械载荷大时 ， 切削液滤 能够确保磨床 自动加工 中心进行可

一个重要前提 （ 图 。 很显然 ， 清 清装置起滤清作用 的表面均能稳定 靠的加工作业且须回流清洗量控制

除切削液内仅含有的最细微的颗粒 发挥滤清功能 ， 且切削液可快速且 在最低水准为基础来设置的 ， 由于

也就是意味着 ， 加工作业对加工 中 可靠地回流清洗 。 即使在切削液滤 新型 滤清装置结构

心夹具的污染少 ， 从而使加工作业 清器里的切削液中细微颗粒浓度高 特别紧凑 ， 且整个结构设置方案是

达到较高的加工精度 ， 而这一点在 时也可清除这些细微颗粒 。 但在这 精心设计的 ， 因 此新型

加工作业的实践中得到 了验证 。 切 种情况下 ， 切削液滤清器里过滤切 滤清装置 占位极小 。

削液 内含有较少量工件研磨后产生 削 液的工序则需要辅助过滤材料 。 该新型 滤清装

的最细微的颗粒明显会使砂轮的刀 特别稳定的切削液滤清器起滤清作 置采取菜单引导控制 ， 使用方便 。

具保持其质量 ， 并大大延长其使用 用 的表面和均匀加入切削液则对滤 操作人员只需按着一个简短的使

寿命 。 此外 ， 这对刀具机床的高压 清器的压力损失的影响非常微弱 ， 用说明便能正确 使用 该装置 。 该

切削液泵也起到明显的保护作用 。 能够缓慢加大加人切削液对滤清器 滤清装置与加工作

在此 ， 不仅仅是切削液滤清器 的压力损失的影响 。 这样 ， 便可保 业的信号交换可进行个性化设置 。

过滤切削液元件表面材料的质量起 证磨床 自动加工 中心以
一个稳定的 此外 ， 所要求的生产工序级别 ， 如

着关键性作用 ： 切削液滤清器过滤 最佳化的运行方式进行加工作业 ， 磁力分离器 、 粗滤器 、 冷却器或

切削液元件表面材料的稳定性对整 且能够较为简单的实现对切削液滤 需要通过频带过滤器系统对从切

个滤清器的功能和使用寿命的提高 清器里切削液的压差监控 。 同时 ， 削液 中 清 除 的 固体物质进行进
一

也至关重要。 在磨床 自动加工 中心进行加工作业 步处理的静态浓缩装置 以及离心

有 限 公 司 研 制 的 时 ， 切削液供油泵的能量消耗也能 脱水装置等均可简便实现集成化 。

滤清装置的过滤切 保持在最低水平 。 此外 ， 切削液滤 该 滤清装置装有

削液元件表面材料的质量起着至关 清器的人工合成材料过滤层对机械 确保 自 动化加 工 中心可靠运行和

重要的作用 ： 滤清装置的过滤切削 负荷和化学负荷均不敏感。 所 以 ， 自 动化作业所需的
一

切监控装置 。

液元件的表面材料具有稳定性高的 通常工业用 的所有从切削液乳化剂 对于客户来说 ， 该

优点 ， 这不仅能够确保该切削液滤 到水质物质材料均可很好的得以净 滤清装置是
一

台 现代化的模块化

清装置可 以特别有效的滤清切削 化 。 至今 ， 有限公司 已经 装置 ， 具备所 以可 以想象的扩张

液 ， 而且能确保该切削液滤清装置 有着 年 的研制切削液滤清器的 设备的选择可 能性 以及多倍应用

的过滤切削液元件表面达到最高的 经验 。 该公司 自行生产制造的切削 的可能性 。
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