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加工中心

高柔性的五轴加工中心
扩展了卧式加工的功能

对于模具 、 工具 、 汽车和飞机等制造行业来说 ， 铝材 钢材和钛金属部件的 设备 的加 工 能力 范 围也很广 （ 图

经济性加工显得越来越重要 。 带有三种工作台方案的高性能卧式加工中心可以满 。 通过采用 最大功率达

足这方面的需求 。 的高效主轴 ， 可以以 的强

大力矩对钢质和钕质工件进行加

文 丨

工 。 针对高效招材加工 ， 设备最大

转速可以达到 。

设备在加工轴的选型上较为灵

活 ， 可以提供与要求相对应的技术

方案 。 通过提高设备加工能力 ， 生

公司通过采用 圆形工作台的规格分别为 、 产效率也可 以提高 ， 而单件

系列卧式加工中心 和 。 这种生产设 加工成本和加工时间可以下降好几

并依据工件尺寸规格的具体情况 ， 备特别适用于汽车 、 金属 、 模具 、 倍 。 在采用高效能加工主轴时 ， 卧

把其产品范围继续
“

向下
”

作了扩 工具 、 设备制造 、 能源工业和空间 式加工可以实现很多优势 ， 并可达

展 ， 同 时 向 外界展示 出 其 目 前唯 技术等领域 ， 可以满足高精度 、 高 到车铣加工的最佳工艺流程 。 由于

一一套高性能切削设备 ： 即
“

质量和高产量等方面的要求 。 主轴呈现卧式布置 ， 切屑和冷却剂
”

加工设备 ， 它集中了切削能 加工 中心配备 不会滞留在深槽里 ， 而是从工件上

力大和 占地面积小的特点为
一

身 。 有
一个回转圆形工作台 ， 在加工过 直接落下 ， 因 此铣削质量不会受

由于设备 的设计刚性强和结构 紧 程 中达到更高的灵活性 。 此外 ， 该

凑 ， 可以很好地吸收较大的切削力 ，

从而达到 良好的作业安全性 。 醒
“

■

带有高效主轴的

卧式加工作

所设计的 加工中

心 （ 图 专 门 用于对铝材 、 钢材

和钛金属部件的经济性五轴加工 。

有三种带有不同规格工作台的设备 ■
型号可以供应 。 可选择的三种 回转 ‘

：

‘

邮 丁 叩 丨 型加工中心是对括材 、 钢材

和钛金属工件的高精加工的三种技术方案中

最小型号的设备
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到不 良的影响 。 工件表面质量得到 加工中心可以很好地融人 进行 。 尚未实现 自动化的设备在设

提高 ， 刀具的使用寿命也可得到延 到生产流程中去 ， 并根据应用和生 备安装之后也可随时加装 自动化配

长 。 产的实际状况实现 自动化 。 由此可 置 。 生产灵活性和设备高能效是企

此外 ， 卧式加工方案也可减缓 以降低人工投人 、 加工时间和工件 业优先考虑的
一

个 目标 。

热量对工件的不 良影响 ， 提高设备 成本 。

的热稳定性 ； 同时 ， 卧式技术方案 单台设备可以以各 自 不同的方 过对刀具的人 化设计

还可降低清洁费用 ， 达到节约资金 式实现 自动化 ， 或者也可以先把各 是高生产率

的 目 的 。 回转圆形工作台用于对工 单 台设备链接起来 ， 再进行统
一 加工 中心的模

件在 设备上的装卡 。 的 自动化设置 。 例如 ， 多 台设备通 块化刀具设计方案 同样快捷和灵

设备接件灵活 ， 既可以从上面接件 ， 过一个通用 型接 口 相连接 ， 共享 活 。 不同的扩展等级可以很好地与

也可以从前面接件 （ 图 。 托盘更换和托盘储架资源 。 实际应用相衔接 。 标准型设备的链

接件之后 ，
工作 台被旋转 至 加工 中心的装载 （无论是 式刀库拥有 多个刀具储位 ， 根

垂直位置 。 所有三种 工作 台均可 手动还是机械手 ） 均从前面和上面 据需要还可以把刀具储位能力扩展

在
。 °

的 范 围 内 转动 。 到 个 。

根据工作 台 的不 同规格 ， 干涉

‘

■ 在必要 时 ， 也可安装
一个储

缘可以达到 、 或
—

架式 刀库 ’ 由 此可 以提供数百个

刀具储位 。 采用 个双抓爪装置

高精加工 ， 简单集成 间 ， 这样可缩短循环时间 ， 提高

加工 中心采用 生产效率 。 刀库可 以在生产过程

高动力加 册 ， 机細倾 ； 其 巾财滅 ， 目 此不会 出 现多 余

三点支撑特性可以提高工件的加 ：

‘

睡助时间 。

质
■

量 。 带有 下导向
■

的双驱动 轴 、

图 设有铣削轴和回转工作台的大作业空间
刀库的存取便利性只是

不受工件影响的线性轴 、 克接行程 系 列设 备 人性化优点 的

测量系统和在 轴及 轴上的无 其 中 之
一

， 无论从正面还是从侧

磨损細驱动加上热对称的设备基 面 ， 操作人员均可 以对设备 目

座 ， 所有这些特征者贿助于产品品 了然 。 这也确保了 公

质的进 步提升 。 在高动力加工过 翻生产安全性 。 在 卧式加工 中

程中 ， 设备的瞧构造也可长期确 、 的各种 自 动化方案 中 均保 留 了

保 丨 ： 作 的 丨川 精 度 。 标准型 作业 区 域 的透 明性 工 件 的 装 卡

加工中心的加速度为 以工作台 的水平和舒适 的位置进

， 行走速度可 以达到 。

一

一 …

行 ， 宽 敞的推拉 门 可 以实现从正

如果选用相应更大的动力包 ， 这些 图 设备左视图 ，
刀库

一

瞥 面或从上部的顺畅装载 。

数值还可以被超出 ， 相应地设备可
：

卧式五轴加工 中 心结合 了 高

以达到 的加速度和 效加工和较小 占地的特点 ， 在设

的行走速度 。

“

备投产方面无需特别的地基处理 ，

加工 中心的排 、
一

因 此设备很容易投入生产 ， 也给

屑方案也与髙效主轴卧式加工的技 含
，

厂房布置带来更大 的灵活性 （ 图

术特点相匹配 ：麵借助于 个刮
‘

系列设备翻

板装置飾浦舰難从设碰 于有着财浦魏錄多工件

室里排出 。 舰多种不同的排屑途 规格 的 加工场合 。 由 于设备规格

径 ， 该卧式加工中心可以很灵活地 繁多 ， 因 此对于各种不 同 的生产

—各个加工环节中去 。

图 有三种规格的回转工作台可供使用 ，
它可以使得设备

况 ’

作 为
一

套 生 产 设 备 ， 技术方案更加灵活 备型号用于生产 。
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