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外圆 磨床

使用外圆磨床加工精度轴
对于磨加工工序来说 ， 最重要的是要能够确保所加工的轴尺寸精准且表面高质量 。 无峰值外圆磨

床适合用于加工长度为 的中型轴类工件 。在此 ，砂轮和控制轮必须与工件的尺寸精准匹配 。

文

前 ， 汽车工业大量加工 曲轴 准 的轴类工件 才能确保在今后使 该专用外圆磨床在加工作业时各个

和传动轴 、 滚动件或是控制 用 中 具备其所需功能 。 所 以 ， 轴 结构件不仅运用灵活 ， 而且 ， 该专

主轴的生产厂家在生产 中 必然会 类工件最后
一道磨加工工序对其 用外圆磨床结构还可确保加工的工

面临着巨大的特殊挑战 。 原因是 ， 结构件的质量至关重要 。 件精度高 ， 且加工作业循环周期短 。

汽车工业生产厂 家对轴类加工件 目前 ， 有限公司研

的尺寸和表面质量要求之高几乎 无峰值磨床用于加工最大长 制 出的新的 型外圆磨

是其他行业所无法 比拟 的 。 这些 度为 的轴类工件 床 （ 图 弥补了磨床产品的一个

用 于汽车制造的轴类工件在今后 德国 有限公 空白 ： 即机器设备生产厂家首次研

的使用 中要承受很高 的 负荷 。 只 荀是一家专业化的磨加工作业技术 制并向市场提供了这种用于加工最

有高质量材质且磨加工后尺寸精 专家 。 该公司研制无峰值外圆磨床 。 大长度为 的轴类工件的无
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有直径为 的砂轮 （ 图 结构 系列 的外 圆磨床的各个结构

是该结构系列 的外圆磨床 中 装有 件均可精准满足上述各种加工作

最大砂轮的外圆磨床 。 与 业的技术要求 。

型外圆磨細 比 ， 使用 该结构 系 列 的外 圆磨床

‘

；

：

型外醜床刀具的加工細范 可加工带有花键方拴连接啮合件

幽大了 同时 ， 刀具的使用 赃速器轴 ， 对加工工件圆度产生

寿命也更长 ， 此外 ， 影 响 经常是 出 现在工件插入的两

型外圆磨床的控制砂轮的使用寿命 个作业周期 内 。 也就是先对工件进

、！
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也更长 （ 图 。 § 行预磨加 工作业 ， 之后工件再循

外随床歸侧装有 径駄 环进 髓 力卩 工位置 。 使用该结

图 有 限公司研制 的该结构系列 的无峰 为 的砂轮 。 与通常使用 的 构系列 的外圆磨床进行加工作业 ’

值外 圆磨床的 最大砂轮直径为 ， 与装有直径为
： —入 口 ±

的砂轮的该结构系列的外圆磨床相比 ， 砂轮的使用
々 、型砂轮相 比 ’ 使 用 最大直红力 工件在机床上 的这两 动 作可连

寿命明显延长 的砂轮 ， 则砂轮的使用寿 贯完成 。 当 然 ， 这种工件在机床

命延长 。 上连贯完成 由 粗加工到精加工的

峰值外圆磨床 。 装有较大直径的砂轮和控制砂 动 作还受 到 工件长度的 限制 。 德

此 前 ， 人 们 只 能 考 虑 使 用 轮的该结构系列的外圆磨床与装有 国 有限公司可根

型外圆磨床来加工长 较小直径的砂轮和控制砂轮的该结 据每个具 体客户 的具体需要来提

度 为 的 中 型 轴 类 工 构系列外圆磨床相 比 ， 由于更换砂 供特殊 匹配的外 圆磨床产 品 ， 根

件 。 而采用 型外圆 轮的需求明显减少 ， 非加工作业时 据客户 加工工件的不同 来设置专

磨床的话 ， 其最大砂轮对于结构件 间直接减少 ， 所以这样便降低了加 门 匹配 的 外 圆 磨床 ， 进而在其加

的尺寸来说超出 了需要选定结构的 工作业中的刀具成本。 工作业生产 中大大提高生产力 。

截面尺寸 。 而与之相反 ， 该结构 系 列 的 外 圆磨床之所

型外 圆磨床装有理想截面尺寸 以有以上成功之处 ， 原因在于其技 根据客户 件的不同

的砂轮 ， 其驱动功率也相应的低
一 术组态 。 此外 ， 该结构 系列 的外 来设置外圆磨床的结构

些 ， 为 。 这样 ， 对降低加工 圆磨床还可用 于加工如 汽车缓冲 德国 有限公

作业的总成本来说便具有绝对的优 器活塞杆 、 制动缸活塞和滚珠轴 司可根据客户在生产加工中 的不同

势 。 承环等汽车零件 、 滚动件 以及如 需求来专门设置外圆磨床装有不同

型外圆磨床结构 曲轴 、 变速箱轴和控制器轴 等汽 功率的驱动装置和砂轮 的不 同 技

在技术质量上相当于
一

台较大型 车部件进行磨 削加工 。 为此 ， 该 术方案 。 在这样的背景下 ， 该专业

磨床 。 该型外 圆磨床采 用 花 岗石 化的磨加工作业技术专家研制的新

底座 ， 此底座具有 稳定且减振 的 型外圆磨床技术方案在市场的竞争

效果 ， 除此之外 ， 该型外 圆磨床 中便具备 了很大的优势 。

还能够确保磨加工作业达到精准 有限公司研制的新型结构

的效果 。 该猶随雜有 自 帛酬外随細籠达到 了该

伺服驱动装置 ， 通过 根无缝 帛 公司 生产 的外 圆磨床销售总额的

预 张拉的 滚珠旋转轴 来实麵个 。 方面 ， 使用该公司研制 的

滑块的横 向进给 ， 由 线性测量
‘

賴结构系列的外圆磨床可加工小

装置来确保装有砂轮 的进给轴 客车的 中型尺寸的轴类工件 。 另

及砂轮的准确定位 。 方面 ， 该公司翻的无峰值结构系

型结构系列的外 列的外圆磨床也是用于大批量加工

圆磨床的结构组态与加工中麵类 很多 不 同 零部件作业的第 选择 ，

工件精准 匹配 ， 这样便大大提高
一

使用该结构系列的外圆磨床进行大
图 有限公司研制的该结构系列的无峰值

了外圆磨床的加工作业工序的经济 外圆磨床的控制砂轮的最大直径为 与小型外圆磨 批量加工作业 ， 加工精度高 ， 且作

性。 而 型外圆磨床装 床相比 ，
该控制砂轮的使用寿命延长了 业流程快 。
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