
技术前沿 丨

々 六

抱服反馈系统的新方案
全新的数字饲服反馈技术 为电动机驱动厂商和设备制造商在开发和

集成伺服系统方面创造了诸多优势 ： 在帮助降低对成本和空间需求的同时 ， 还有效提升 了投资和设备的安全性 ， 甚

至设备的操作者也可以从中获益 ， 如通过对设备和过程的不间断状态监控 。

文 荣海 广州市西克传感器有限公司产品经理

了顺应工 业市场 发展的需 模拟 ） 接 口 相 比 ， 缆线还可 以被整合到 电动机的动

求 ， 作 为行业领导者 的德 接 口 ， 完全实现 了数字化 ， 力 电缆线 中 ， 同时保证绝对稳定 、

国 集团 ， 推 出 了全数字的伺 可 以彻底改善伺服驱动 系统的性 可靠 。 协议的

服反馈通信协议—— 能 ， 提供全新的功能 。 物理层符合 目 前的 协议标

协议 （ 图 。 这使得伺服反 利 用 创 新 的 抗 干 扰 准 ， 传输速率达 。 数据

馈 的通信减少到两芯 ， 从伺服驱 协议 ， 未来所 的传输 与驱动周 期 同步 ， 最短为

动器到伺服 电动机之 间 的连接只 有 的伺服反馈通信都可 由 两芯 电 且驱动器件和反馈系统

需一条电缆 。 与之前的混合 （数字 缆 线实现 。 不仅如此 ， 这两芯 电 之间的 电缆最长可达 。 所有

这些优势意味着 ： 更少的 电缆成

本 ； 更小的空 间需求和更卓越的

系统性能 。

对于伺服驱动厂商而言 ， 将不

再需要通过复杂的模 数转换电路

获取编码器位置数据或额外的传

感器输人。 对于机械制造商而言 ，

全数字化的伺 服反馈 系统则帮助

他们 减少 了一半 的 电缆连接和布

线成本 。 电动机 、 控制器和 系统

制造商也将从 中 受益 ， 因为伺 服

反馈系统的循环周 期可 以 自 动与

驱动器的循环周期 同 步 ， 尤其适

合于高动态性能的伺服驱动系统 。

协议还支持电

子铭牌的功能 ， 可用于驱动器对电

动机 的 自 动配置 ， 如 电动机的参

数 、 物料号和序列号等 。 尤其是在
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维护或者更换 电动机时 ’ 帮助驱动 更 精巧的 这动系统

器 自 动识别 电动机的参数 。 不仅 及更加紧凑的机械设计

如此 ， 协议的 减少 电缆 的结果 是 电缆导轨 ‘

设计还符合 和 和 电缆擁的体积也可 以得 到 大

的安全标 幅缩减 。 所有这些对空 间要求 的 ；

准 。 通过履行安全功能觀械
‘

指 舰可 有細帮舰械设棚

令 以及相 关标准 的规范 ， 安全的 造商 改善整 体设 备机械 的设计 。

保 障不仅仅是对于 电动机 、 控制 协议完全符合

器和 系统制造商 ， 更是对于机器 机械设备 日 趋 紧 凑 的设计潮 流 ，

的 日 常使 用 者 。 然 而对最 终 用 户 为最终机械设备 的 使 用 者节省大 §

而言 ， 安全方面 仅是全数字伺服 量空间 （ 图 。

反馈协议提供的众多优势之
一

。 障和分析原因 。 状态监控第二个 目

超值的诊断数据睡手可得 标是改善机器的效率 ， 以达到最优

全面的节省才是硬道理 对于机械设备的使用 者而言 ， 化的产能 。 为 了根据运行状态维护

采 用 全 数 字 的 数字化的伺服反馈协议 不仅有助 和优化机械设备 ， 连续的状态监控

协议 ， 将不再需要单独的编 于减少前期 的设备 采 购 投资 ， 还 是必须 ， 这也有助于节省运行费用 。

码器 电缆 。 这样
一

来 ， 驱动 系统 可 以帮助在整个设备生命周 期 内 因为这样以来设备的关键部件不必

的电缆成本减少
一半 ， 特别是保 留 产生经济效益 。 通过伺 服反馈编 要在它们的生命周期还没结束前被

下来 的 电缆连接与普通伺服 电动 码器可 以记录
一

系 列 的 电动机数 更换掉 。

机的动 力 电缆结构 非常近似 。 电 据 ， 作为 状态 与 此 同 时 ， 驱动器 的状态信

动机侧 也不再需要单独 的 编码器 监控功 能 的
一

部分 ， 这些数据可 息也可 以作为生产计划 和例行维

插座 ， 借助单 电缆伺服解决方案 ， 以用 作 电动机的诊断和维护 目 的 。 护 的基本参考 。 此外 ， 连续 的状

可 以帮助 电动机制造商节省大量 而这些状态监控不仅 只 能在设备 态监控还可 以用 于跟踪优化每个

生产成本和装配成本 。 这意味着 ， 旁边实现 ， 机器使用 者也可 以通 机器 的特定参数 。 缓慢的且长期

通过使用 协议 过 丨 或局域网远程连接到设 变化将被记录下来 ， 突 发和短期

的 产 品 ， 如单 圈伺服反馈编 码器 备 的 电动机上 。 远程诊断功 能使 变化也将保存下来 ， 如 加工过程

或者多圈伺服反馈编码器 得预防性诊断变得非常简单易行 。 中 的模具断裂监控等 。 最后 ， 连

整个伺服驱动系统的成 在生产工程中 ， 伺 续的状态监控的特点是高持续性 ，

本将大大减少 。 服反馈编码器 用 于检测 和记录多 对过程和设备 的监控可 以最大程

种 的 电动机运行数据 （ 图 ， 如 度上保护机器及其周 围 的 人和环

功耗 、 圈数 、 速度及温度等 ， 这些 境 ， 与此 同 时 ， 还能够提高设备

参数有助于分析驱动和设备 的现 的使用寿命 。

状胜励酬。

纯醉 小接口大收益

通过状态监控优化设备性能 采用 伺服

緩不间断的状态监控 ’ 设备 反馈技术的状态监控功能 ， 可 以

的使用者可 以达到两个重要 目 标 。 提高驱动 系统的 可用 性 ， 避免 因

首先是保护机驗备 ， 龍舰 力脾餅而产生 的材料和人 员

帛停等随响雌止次生鹏献 的賴 ， 或者随賴护 而导致

目 为 ， 在大錄慨 ， 隨备郷 。 赶这 系 列 的 技

在机械设备在发生故障的情况下继 术和经济原 因 ， 未来 的机械设备

续运行而带来的损失 ， 远 比最初故 和驱动 系统的设计者应当立 即 熟

数字型接口的实际 障本身要严重的多 ， 并且快速诊断 悉这一先进的伺 服 反馈技术刻 不

应用 传感器数据还可以帮助迅速判断故 容缓 。
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