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机器人单元
缩短了发电机轴的去毛刺时间

一

台可在轨道上移动的机器人可以去除发电机轴上最长为 的毛刺 ， 节省时间 。 通过一个虚拟

教程 （ 可实现最短停机与设置时间 ， 此外可离线设置和模拟机器人加工作业软件 。

文

去除发 电机轴的毛刺时 ， 部 便使用此类大型发 电机 （ 图 。 为 用户界面 ， 直接在该机器人设备上

分位置的毛刺需要反复加工 了实现大型发电机轴 自动化去除毛 进行加工工序的组态编程和匹配 。

去除 ， 因此完成
一

根发 电机轴去毛 剌的加工作业 ， 现 已经实现了

刺作业需加 工 的工作线总长超 出 由
一

台机器人单元 自 动去除毛刺 。 采取虚找 教程 （

： 去除大型发电机轴上的沟槽 、 使用该机器人的结果是 ： 与传统的 减少停机 日由司

螺纹 、 缝隙和孔的毛刺 目前通常还 去除毛刺的方式相 比 ， 使用机器人 该机器人单元的核心部分是一

是采用手工作业方式 ， 这样做特别 可节省作业时间 。 台在最长为 的单轨上行驶的

耗时 ， 如水力发电厂和褐煤发电厂 该机器人的优势在于软件和数 轴工业机器人 ， 该机器人在重达

据库概念 ， 设置机 余吨的发电机轴上方沿着发电机轴

器人 的 加工程序 ， 方向移动 ， 使用各种不同的气动传

然后进 步通过离 动式的灵活装配的刀具 （如有锉、

： “
、

线 编程和 模 拟 电刷 、 铣刀 、 埋头钻和刮刀 ） 来去

：

一

仿真实现加工程序 除其轮廓上的毛刺 。 发电机轴被设

图 。 然后 ， 通 置在一个专用 的滑轨上 ， 在去除毛

过一个使用 刺的加工作业中可以旋转 （ 图 。

工发电
目 前 ’—

单元为 多根不同的发 电机轴完

見 成 了去除毛刺的工作 ， 在该装置上

沟槽或缝隙 。 除了去除毛刺的效果

，亀 ： 。

‘ 「

义 “ 得到 了优化以外 ， 使用 该装置还节
“

省 了作业时间 。 此外 ， 使用 该装置

进行去除毛刺作业还使作业生产费

，

―

遞， 用翻了最低 ， 并尽可能缩短了组
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需要加工的发电擁上离线设置和模拟

装设备所需的停机时间 。 因为需去 员便可通过使用 用户界面

除毛刺发 电机轴轮廓不同 ， 所以需 灵活完成去除毛刺作业程序的组态

要选择机器人专业教学 编程和匹配 。 采用这种方式 ， 还可
一

台数字水平尺 。 借助于这些结果

为此 研发 出一个迄今为止唯 选择机器人的作业顺序 。 来检测 出发 电机轴的径向移动变位

一

的以这种方式的虚拟教程 （ 和旋转变位 。

软件和数据库概念 。 设备的灵活性和 由于可离线实现装置的作业编

在该装置的
一

个 模型上和 作业质量均得到了提高 程 ， 且操作灵活 ， 所以便实现了虚

所要加工的发 电机轴上离线设置和 由于能够准确地测量需加工发 拟教程 （ 这一新的整体

模拟机器人的加工作业程序 。 所有 电机轴 ， 所以虚拟和现实的轴是
一

技术方案的可能性 。 这样该装置在

参数和调节数据均输人数据库 。 作 致的 。 机器人在进行测量的移动过 作业过程中不仅缩短了停机时间和

业过程控制和过程可视化在数据库 程中借助于激光传感器检测一些选 设备组装时间 ， 还提高了作业的灵

相互结合 。 这样 ， 该装置的操作人 出 的测量点 ， 将更多的数据提供给 活性和工件的加工质量 。
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