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打破机床企业发展瓶颈
当今的技术已经进入了亚微米和纳米级超精加工时代 ， 以机床行业为代表的数字化制造提升到了智能制造的新

阶段 ， 利用信息系统和技术集成打破发展瓶颈 ， 已成为机床行业最活跃的发展趋势之一。
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内某企业是机床零部件行业 于为企业增加了 台机床 。 在企业 的生产过程 中 ， 质量

的 垂直集成生产 厂商 ， 提 在加工设备利用 率大幅提高 数据属于动态信息 ， 不仅数量大 ，

供机床零部件的研发 、 设计 、 制 之后 ， 企业管理层考虑到上游原材 内容庞杂 ， 且 由于此数据不仅用于

造 、 测试 、 包装及装运等一体化服 料的价格 、 融资成本和人工成本 质量监控等方面 ， 同时还要对机床

务 。 随着市场需求激增 ， 企业生产 的持续上涨将会使企业长期面临 部件质量跟踪等 ， 因而必须保证数

面临着三大瓶颈 ， 即设备利用率不 成本上涨快及效益提高难的 困境 ， 据准确 。 另 外 ， 出 于对劳动生产

高 、 粗放式管理和质量管理不善 。 因此决定通过实施盖勒普制造执 率等方面的考虑 ， 不可能在现场

为了提高企业生产效率 ， 进
一步扩 行系统 （ 实现精细化生产 的每个 网 点都设定专人负责数据

大市场份额 ， 企业采用 了盖勒普 管理 。 输入 ， 数据的采集只 能 由 现场操

集成管理系统解 在精细化生产管理的执行过程 作人员用手工录人的方式来反馈 ，

决方案 ， 并在较短的时间内实现了 中 ， 现场数据收集和生产的透明化 数据的数量和准确性得不到保证。

生产效益的大幅提升 。 是重要的前提条件 。 此前 ， 企业在 在经过充分调研之后 ， 企业选择

在项 目实施前 ， 该企业还在使 生产现场的数据收集和现场的透明 盖勒普生产数据及设备状态信息

用多种不够先进的方法进行 程 化管理 、 车间级计划精细化派工以 采集分析管理系统 （ 来提

序的传输和数据备份 。 随着新产品 及作业人员管理等方面始终是推进 高车间质量管理水平 。 系统

的不断开发研制 ， 程序的数量 精细化管理的难点 。 盖勒普 提供 国 际通用 的零部件生产质量

也在不断增加 ， 先进的加工设备与 处于计划层和车间层操作控制系统 数据采集分析功能 ， 包括 系

落后的程序传输方式之间的矛盾 日 之 间 的执行层 ， 主要负责生 统所关联的各工作 中心的生产质

益突出 。 为了提高程序的传输效率 ， 产管理和调度执行 ， 通过集中监控 检数据实时反馈和与全球通用 的

提升设备的利用率 ， 企业通过使用 从物料投产至成品人库全部生产过 第三方 在线测量 （ 系

盖勒普生产设备和工位智能化联网 程 ， 对物料消耗 、 设备状态 、 产品 统产生测量数据进行实时联 网 采

管理系统 （ ， 来实现所有数 检测 、 生产计划 、 任务状态和班组 集 ， 并在 系统界面内的实时

控设备与计算机网络的通信 。 该企 人员等实时管控 ， 最终为企业提供 过程质量 分析报告图表展示 。

业实现联网 的有 台数控机床 ， 了
一个快速响应且有弹性的精细化 通过实时质量分析准确清楚地告

每台机床每天两个班次 ， 按照最保 管理平台 ， 实时丰富的决策数据 ， 诉生产管理人员如何把控过程的

守的估算 ， 每个程序获取及输人时 帮助企业快速作出实现最佳 目标的 质量变化状况 ， 由 此可 以及时控

间平均缩短 ， 每天可节约时 智能决策 ， 从而实现持续的现场改 制废 品率 ， 提高生产效率和解决

间 合计 工时 ， 相 当 善和降本增效 。 质量瓶颈 。
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