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的总成本核算 （ 图 。

图 建 巾的略套加工巾心构細 统 。

‘

网络化设备的能源效率数据可以实现分组显示
通过控制系统
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能源效率特征值的计算可通过

设备控制 系统中的能源监视软件或

通过单独議源监视仪器 自动进行 。

同时 ， 对此还开发出 了相应的计算

方法 ： 首先须通过相应的传感器对

能源效率
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■ 子能源计数器或风压测量系统来测

定 。 此外还可以从设备翻系统中

」 細赃麵！装翻補和有关设

机床能源效率的特征值
此需要用 到设备 、 传感器和工艺流

程等方面的技术参数 。 接着通过分

采用
一

种特征值系统可以对各种不同的生产设缶的能源效率进行评价和优 级和节奏损耗来计算出能耗 。 这些

化 。 通过设备控制系统中的能源监控软件 ， 可以对特征值进行 自 动计算 。 其计算 数据可以由人工或通过测量装置的

结果可以成为能耗优化的控制数据 。 网络连接来 自动读取 。

在 此 过 程 中 可 以 获 得 三 个

之间的分特征值 ：

文 能源利用率是指设备用于生产

的总能耗 比例 。 从特征值的时间 曲

线 中可以推导出降低设备非生产运

行时间的组织措施和降低设备非生

年以来生效的欧盟规范 值系统 。 采用这种系统 ， 可以对不 产运行时间中的能耗的技术措施 。

曰 设定了生 同生产设备的能源效率进行测定和 能源效率反映出用于设备本身

产型工业企业将来必须为提高企业 优化 。 是首家把这种特征值系 目 的的能耗效率 。 例如 ， 对于机床

能源效率做出贡献 。 除了能耗测定 统纳人到其设备软件里的厂家 。 来说 ， 此特征值描述的是在设备生

之外 ， 对能源效率的有效和系统的 欧盟规范的 产的总能耗中 由主轴和定位轴所耗

评判也是企业采取优先措施和获得 法规达到了不同生产设备使用单位 用 的那
一

部分能源 。 其中 ， 生产程

成功的关键所在 。 近年来对设备制造厂商所提 出的要 序和生产流程是很重要的影响因素 。

工厂与能源监视系 求 ： 更加有效地利用 能源 。 订货单 能源效率可以帮助制造厂商和生产

统制造厂家 公司合 位也经常会在供货之前提出索取能 设备运营商把设备的能源消耗与生

作 ， 开发出 了
一

种能源效率的特征 源消耗数据的要求 ， 以便进行企业 产程序及生产流程进行高效匹配 。
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通过优化 程序来避免能源和负 受到所选定的制造技术的影响 ， 而

荷高峰 。 除了节能之外 ， 还可以降 且也会受到设备制造厂家和设备型

低磨损 。 号的极大制约 。 此外 ， 即使是同

能源质量比率是指在特定的节 台设备 ， 由于参数设置不同 ， 或设

奏时间 内只用在对合格工件进行高 备部件磨损程度不同 ， 也会造成高

品质加工的補腿 。 娜 特 达约職 隱效報动 。 腿绩

征值在生产环节中变差 ， 则需要采 效表明 ， 设备的不必要热运行或不

取相应的质量保证措施 。 賴棘 必要长时间的运行和残次品的生产
采賺繊快聽观地显示出能源

措施的效果 ， 可 以通过此类特征值 都会造成能源损耗 。 效率特征值状况

从能源效率角度加 以验证 。 通过三

个系数的相乘 ， 即可获得设备的能 特征值系统实现数据透明 例 。 能源效能 比例 由三部分构

源效率数值 （ 。 这些数值可以 在各个能源效率特征值的基础 成 ：

构成不同生产流程的对比基础 。 上可以得出一种有说服力的控制参 因
一

致性偏差所致的所有能耗 。

数 ， 来测定和调节生产过程中的能 属于此类的主要有热运行程序 。 为

特征值系统可以使原始数据 源效率。 项 目 执行过程表明 ， 仅仅 了测定数据 ， 可以对程序名称进行

变成有用 言息 通过测定能耗是无法使生产过程中 读数 。

一旦确定出该名称属于热运

能耗测定和特征值系统 已经在 的能源效率实现所需的透明性的 。 行程序部分 ， 便把运行中所发生的

位于 的 唯有采用特征值评定系统 ， 才能制 相应能耗划归到此类中去。

工 厂 的 试 验 设 备 上 得 到 应 用 。 定出相应的方案和措施 。 为了实现 因节奏时间更改所致的所有能

公司技术管理层和 能源监控的 目 的 ， 公司采用 了 耗 。 在 的 程序中设定了

公司一起对该系统进行了持 公司的软件 。 该软 额定运行时间 。 可以从程序中提取

续的研发 ， 从技术构思到其在工业 件 由
一个程序段构成 ， 设置在设备 此类额定运行时间并与实际运行时

批量生产上的应用 。 通过采用特征 控制系统中的 上
， 对数据进行 间进行比对 。 所有偏离被划归到此

值系统 ， 把大量的原始测量数据压 读取和配备 。 测评工作可以通过网 类能耗中去 。

缩成为可编地址的信息 。 所述的能 络和 网络浏览器进行 。 因此 ， 在客 因 不合格部件所致的所有 能

源效率可以提供给单位有关多班作 户端计算机上需其他软件 。 耗 。可以在 上直接输人残次品 ，

业的设备利用率的可靠信息 。 通过 测评用 的大多数数据已经通过 或在后续的测量室中加 以识别并通

在生产空余时间里有 目 的的关机 ， 西 门子 的控制 系统进行了配 过网络进行统计 。 以标准的方式对

可以提高设备的能源利用率。 在对 备 ， 同时安装了一个经过验证的耗 每个工件的能耗进行测定和归类 。

设备能源效率进行跟踪和评定过程 能计数器。 为了使设备控制系统和 采用仪表盘的一种测定方法 图

中 ， 能源效率指标也能帮助企业制 软件系统能够使用这些数据 ， 还需 它可以快速给出
一个整体效能概观

定生产和设备维护计划 。 试验项 目 要附加安设一个 互感器卡和
一

并对可能存在的问题作出直观的识

可以很好地证实 ， 能源效率不仅会 个计数器卡 。 由此 ， 传感器的数据 另 。

即可被储存到一个数据组件上 。 和能源监视可以反映出测

、

为了能够准确测定 能源效 定生产过程中可创造价值的那部分

率 ， 其采用 了
一个附加的能够说明 能源消耗的实际应用 。 通过软件编

为例来阐明降低能耗 设备运行模式的信号 。 这样即可区 制方 、 机床 单位和设备运营方

分 自动运行模式下的能耗和其他运 等几方蘭广泛联合工作 ， 可以实

行模式下的能耗 图 。 个高度 自动化的测定系统 。 目

前 ， 工作小组仍在积极处理后续各

实际应用中的高效用潜能 项工作 ， 働卩设
、

法把各项特征值纳

对于 能源质量比率来说 ， 入到 白勺工作表单中去 ， 把单

…

设备的控制系统可以对工作轴的能 台设备的能耗测定扩展到多台联网

紐行難糾■縣雑舰 赂上去 。
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