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涂层刀具

使用先进涂层刀具
提高螺纹加工质量

螺纹加工制造的质量对整个结构件的使用性能来说往往起着决定性的意义 ， 这
一点是经过了验证

的 。 为了避免 由于螺纹加工质量差而影响整个结构件的使用性能 ， 可通过革新刀具的外形几何尺寸和

给刀具加一组涂层来提高螺纹加工流程的可靠性和提高螺纹加工质量 。

文

一条生产链中螺纹加工通常 成本 ， 甚至可能会产生加工废品 。 德国 公司是夹紧式

是最后一道工序 ， 在这道工 特别是难以进行切削加工的工件 ， 切削刀具的生产商 ， 主要提供用于

序中任何一个微小的错误 ， 不仅会 如优质钢 、 钛或镍合金等贵重金属 螺纹加工的刀具产品 ， 如螺钻、 车

对工件加工质量产生负面影响 ， 同 工件更是如此。 刀 、 成形刀具和铣刀等 ， 这些刀具

时会因重新加工而提高工件的加工 产品 由恩式黏度高速钢 （ 、

经济的螺纹加工方法 高温冶金材料 （ 和特种性能材

为此 ， 金属加工厂商需确保其 料 （ 制成 ， 适用于各种各样

使用 的刀具既能进行经济的螺纹加 材质的工件乃至硬加工工件 （图 。

又 纹加工的 其中棚有特殊涂层的攻螺纹刀具 ，

这些刀具用于加工直通式底孔 ， 适

也省 用于加工如汽车制造业、 航空航天

工业以及机器制造业所需觸、 耐

舰和高强度合金材质类的工件 。
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此 外 ，

、
公司除了提供附件如夹

紧装置卡飾麵换装置外 ， 还

提供高效螺纹攻和外钻头 。 使用这
图 为了适用于多种用途 ，

公司提供螺钻 、 车刀 、 铣刀和成形刀具
些专用 刀具进行镗孔 ， 可在

等螺纹加工刀貞
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内将断裂的高速钢 螺纹攻和高速
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钢 钴 螺纹攻从加工件 中拆除出
使用专门的特种性能材料 （ 螺纹攻

镗孔可在短时间内将断裂的高速钢 撤細高
来 （ 图 。

速钢 钴 螺纹攻从加工件中拆除出来

为 了使其生产嶋纹加工刀

具性能更佳 ， 公司根据

其刀具产 品 的材质和使用 范 围 加

上了 个组合涂层 ， 该涂层取名为 工刀具外形几何尺寸特殊 ， 剖面也

： 这种特殊复合涂层具有 有特殊的变 化 ， 因此在加工作业

硬度高和耐高温的特点 ， 是融合了 时 ， 复合涂层不会出现焊 实现盲孔钻的最佳效能

涂层和具有润滑效能的 接工艺所产生的影响 ， 而且 ， 加工 正如 公司 的专 家

涂层的复合涂层 ， 这样可以避免 作业所产生的刨屑可从抛光的夹具 们所强调 的那样 ， 加有

刀具的刀刃磨损 ， 并方便加工作业 槽中流出 。 由于加有 复合 复合涂层 的螺纹加 工刀具在进行

时刨屑流出 。 最佳化的恩式黏度高 涂层的螺纹加工刀具刀刃的强度加 盲孔钻作业时的效能特别显著 ， 因

速钢 （ 型材的特点是硬度 大、 耐高温性能增强 ， 所以 ， 使用 为在进行盲孔钻作业时刨 屑 输送

大且经过回火处理 ， 因此更加耐磨 这样的螺纹加工刀具可以更高的切 相对困难 ， 产品要有专门 的最佳化

损且能够耐高温 ， 最高可达 。 削速度进行加工作业 ， 因此大大缩 的 刨屑槽 。 所 以 ， 加有

由于有这些特点 ， 因此加有这种复 短了工件的加工周 期 。 与此 同 时 ， 复合涂层 的螺纹加 工 刀具进行加

合涂层的刀具也适用于钢制工件的 与普通螺纹加工 刀具相 比 ， 加有 工作业时 ， 刨 屑 会快速且稳定地

干加工 。 复合涂层的螺纹加工刀具 从钻孔 中 自 动流 出 ， 且不会滞塞

公司生产的螺纹加 的使用寿命更长 。 刀具回程 。
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