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轴承

如何降低球轴承的处理成本

英国
一

家废旧轮胎处理厂选择 球轴承解决了经常出现的卨维修成本 题 。 此前 ，

球轴承损坏后每更换一个轴承就需要 的吋问 ， 现在 ， 每次最多只需 就能完成 。

文

国 的 废 旧 轮 胎 处 理 厂 的工业区都有 自 己的废旧轮胎授权 除此以外 ， 更换一个轴承的时间大

公司采用 了 处理厂 ， 把收集来的废旧轮胎粉碎 约需 。 由 于轴承配合性锈蚀 ，

公司生产的 球轴 后作为水泥窑生产水泥的二次燃 需要加热才能把受损的轴承拆卸下

承后 ， 解决了经常出现的设备维修 料 。 在水泥生产厂中 ， 废旧轮胎碎 来 ， 同时也要更换分选轴 。

代价高昂的难题 。 轮胎粉碎机过去 块所含有的能源被用来作为生产水 换用 公司研发生产 的

用螺纹销固定的轴 ， 使用 寿命只有 泥所需的热能来源 。 轴承 ， 这种带有

几个月 （图 。 更换
一个球轴承所 在废 旧轮胎被粉碎成小块后 ， 轴承座的球轴承利用 圆锥形的连接

需的时间长达 ， 而改用 轮胎碎块在 个轴承支承的分选 件把轴承与轴固定起来 ， 保证了完

球轴承后 ， 可以按规定 轴下被研磨成规定大小的碎屑 。 这 全对中 的定心 ， 避免了配合尺寸的

的计划定期更换轴承 ， 且每个轴承 些分选轴和带有螺纹销的轴承则常 偏差和轴承的损伤 （ 图 。

的更换时间最长只需 。 常 因 轮胎 中 的金属丝而受到损伤 ， 轴承还带有能够简单安

公司在英国 个重要 典型轴承的使用 寿命只有 个月 。 装和拆卸轴承的拉压装配机构 。

较 鍾承只有很短
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‘ 鑫
快速完成更換任努 由于没有 内环的 固定螺钉 ， 轴

由于球轴 承 的拉压机构 和 定 承可能受到系统振动的影响 ， 因此

心的
°

内锥接触 ， 使得 采用 圆锥定心 ， 保证与轴在整个接

轴承能够在不到 触长度 内的可靠接触 。 特殊的连接

的时间 内完成安装和拆卸 。 该轴 件装配机构设计使轴承能承受高轴

出 厂时 已经是 套 完整 的 产 品组 向 力 ， 轴承座能承受高支承力 ， 图 轴

件 ， 安装在不 同型号的轴承座 中 。 免了配合面的锈蚀和振动 。 在带有
无损轴头的轴承装配方案

从降低成本费用来讲 ， 该轴承可与 固定螺钉的轴承中 ， 常常会出现配

常规直径的轴套配合使用 ， 在有限 合锈蚀和轴头划痕 ，

的尺寸偏差范围 内也可以与磨损后 轴承能够快捷的拆卸 ， 解决 头损伤 ， 而且该轴承的使用 寿命更

的轴套配合使用 。 另外 ， 该轴承是 了此问题。 另外 ， 由于该轴承的装 长 。 尽管客户最重要的要求是简化

针对高转速和常温运行而设计的 ， 配方式不会对轴头产生任何损伤 ， 轴承的更换 ， 但该轴承在恶劣的工

因此具有很长的油脂润滑时间 。 因此无需对轴头进行修理 。 作条件下有着很高的使用寿命 。

在 比较测试 中 ， 废旧轮胎的粉碎过程中设备维

丁 轴承表现 出 了很好的抗锈蚀 可 測维护保养和长寿命 护保养需要很长时间 ’ 降低了生？

性和避免轴头划伤的保护性能 ， 因 两年 来 ， 安装使 用 的 率 。 轴承使设备的

此不仅仅是缩短 了更换轴承的 时 球轴承保证了 公 维护保养计划变得切实可行 。 设备维

间 ， 也减少了辅助的工作费用和维 司废旧轮胎处理机的正常运行 。 更 修人员可按计划完成轮胎粉碎机的

修费用 。 换轴承的操作更加简单 ， 减少了轴 维修工作 。
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