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测量 量方式简易 ， 齿轮模块

卜 十入 采用参数控制编程 ， 无需人工编程 。

关节臂对齿轮的测量 ， 主要针

二 对齿轮的齿形 、 齿向糊节跳动 。 由

于齿形和齿向的测量需要采集大量

人 飞乂 的点娜 ’ 故采用关节臂的硬测头扫

描模式进行 。 对于周节 、 跳动测量 ，

可釆用关节臂特制的大球径测头 ， 通

大型齿轮是大型装备制造业的关键构件 ， 主要用于大型风电 ， 水电及矿山设 过 自 定心功能只需在每个齿节间隙

备 。 随着这些行业的迅猛发展 ， 大齿轮的需求量也不断增加 ， 其加工质量的提高 ， 中单点探测
一

次 ， 周节和跳动评价报

对于大型工业设缶制造能力的提升具有重要意义 。 告即可 自动生成 ， 快捷方便 。

整个齿轮检测 的过程非常简

易 ： 首先 ， 只要测量齿轮的端面和

文 海克斯康测量技术 （青岛 ） 有限公司 齿轮 中心圆 ， 即可快速建立一个单

轴坐标系 ； 其次 ， 输人齿轮参数 ，

软件会 自模拟形成齿轮

的 模型 ， 接下来 ， 对齿轮

齿轮质量的控制主要集 中在 量时 ， 要求工件坐标系与仪器坐标系 齿 向进行模拟扫描测量 ， 测量数据

的 齿形 、 齿 向 、 周 节跳动 。 有严格的对正关系 ； 现场快速测 会根据最佳拟合的方式与理论值进

目 前 ， 国 内厂家主要利用 固定式三 量 ， 尤其是加工过程中检测 ， 精度要 行匹配和 比对 ， 最终输出专业的齿

坐标测量机 、 齿轮测试仪等传统的 求不高 ，

一

般在 队上 。 轮分析报告 。

测量手段对齿轮进行测量 ， 但对于 关节臂测量解决方案能够很好 对于 周 节和 跳动 ， 为 了 能够

直径超过 的大尺寸齿轮 ， 往往 的满足 以上需求 ， 首先 ， 测到齿轮上的每个齿 ， 以进行单齿

受到设备量程和成本等因素的限制 。 关节臂机型的最大量程为 … ， 误差和齿距累计误差的计算 ， 超出

大齿轮检测的困难在于 ： （ 尺 超过该量程的齿轮测量可 以通过 关节臂原始标定量程时 ， 则需要采

寸超大 ， 有些尺寸达 以上 ， 齿 蛙跳技术扩大测量范围 ， 理论上 用 蛙跳 的方式扩展测量量程 。 为

数多 ， 有些齿轮齿数达几百 ； 测 讲 ， 测量范围可无限扩大 ； 其次 ， 了 提高检测效率 ， 采用 大球径测

量基准选择困难 ， 采用直角坐标法测 关节臂模拟手臂运行 ， 测 头的单点触发模式 ， 且在测量 中使

用 测头 自 定心原理 ， 确保每个测定

点 近嶋卜 个 丨

上 。 在 配置

—
■

轮测量方案 中 ’ 拥有专业的齿轮检

测模块 。 提供圆柱齿轮 （ 内齿或

外齿 ， 直齿或馳 ） 醒觀 ； 齿

轮等级评价遵循 、 、 、

：
或者 标准 ； 无论

带或者不带偏心 ， 单个螺距误差与

累计螺距误差都可评价 。 针对未知

純 ’—知直龍
、

貞斜齿轮的参数检测 ， 只需在单个

齿上采集 个点 ， 软件即可 自 动计

算離補关随綠数 。
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