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作为
一家全球专业制 （ 无法在工件加工后及时测 在刀库中 ， 在加工前调 出 ， 便可 自

造技术的软件公司 ， 集近 量工件 ， 造成返工 ； 动测量工件相应位置、 几何元素 、

年的先进技术经验推出 了可控制加 （ 返工过程中在机床与三坐 自 由 曲 面 、 尺寸公差及形位公差 ，

工制造过程 中 产 品质量的解决方 标测量机之间往返搬运 ， 并需要重 并设定坐标原点 ， 甚至工件即使放

案 ， 这便是 ——

“

在机检测 新定位基准 ， 造成机床生产率低下 ； 歪了 ， 测头测量后 ，
也可利用数控

技术
”

。 通过这套解决方案可以为 （ 易 出现手动坐标系数据输 系统坐标系旋转功能 自动找正 ， 不

模具企业节省大量生产成本、 减少 人错误 。 需人为干涉 。

机床空闲时间 、 提高成品率 ， 大大 针 对 于 这 些 问 题 ， 再来看
一

下 的工

的提升 了现有加工工序的生产力 ，

——

“

在机检测技术
”

给 出 作原理及实施流程 ， 先将工件的工

全面提升了模具企业在加工制造过 了全面细致的完美解决方案 。 艺 数模导入到 软件中 ，

程中的质量控制能力 。 首先 ， 对于 环境 然后在任意一台 （支持企业

从模具行业制造特点来看 ， 具 实施的搭建来说极为简单易行 ， 通 装有 软件 中的 电脑 中便可进

有以下几个方面 ： 产量小 ， 生产周 过模具企业现有的数控加工设备加 行简便快捷并极具人性化的编程过

期长 ， 产品品质要求很高 ； 成本高 ， 装机床专用 测头 （ 对于市 程 ， 编好测量测序后 ， 通过软件内

返工较多 ；
工件多为 曲面加工 ； 面机床测头全面支持 ） ， 就使一台 置的控制系统后处理文件将测量测

计算机直接产生加工程序 ， 产品测 数控加工设备具备了三坐标检测能 序转化为机床控制系统识别的相应

量要求高 。 力 ， 测头就像一把刀一样 ， 平时放 代码 ， 比如 的 代码 ，

而在模具加工过程 中我们所关

注的便是如何提高生产效率 ， 这方
后 理插件

文件 （ 码 ）

面包含如何减少机床的停机时间 ；

一

如何采用高速的加工技术 ； 如何及
‘

时发现加工过程 中存在的一些 问
、

“

加工机床
题 ； 如何优化刀路 ， 减少加工时间 ，

賴交货周期等 。

目前模具加工中普遍存在的一
“

测量的点

些问题 ：

手动设定工件坐标精度不 脱机编译测量项 目 并模拟

言 检 丨则▲告
机器检测路径 技术说明

问

手动设定工件坐标效率不

高 ；

现代制造 侧 金圍 工
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的 代码等 ， 然后通过 串 口 、 盘或

网络的方式传送给加工机床 ， 机床便可 自动换下刀头 ， 调出

测头进行测量 ， 到此过程与我们通常的加工编程过程类似 ，

不同之处在于测量完成后在机床控制器相应位置会产生
一

个

文本文件 ， 此文件只记录了所有测量单点的坐标值 ， 需将此

文件回传给 软件 ， 通过
一

键式读取 ， 便可生成完整的

图文并茂的三坐标检测报告 。

通过 的工作腿及实施流程我们可以看出 ’

論 奏脅
与加工编程 样是以加工代码的形式进行工作 ， 这样既省去

了对机床核进械練件改細雜 ， 又可幡翻辦

嵌人赃意关键工艺加工程序 中 ， 使得加工过程完成后 自动

进行测量 ， 极大地提升了机床的加工工序的生产力 减少机 麗 德
、

床麵间 ’ 提高成品率 。

对于 餅本■说 ， 乡細新 她护也舰
：

于企业生产安全的最大保障 ， 除了软件本身 自带的机雜真

模型 ， 我们还可以为企业定制开发相应的机床觀 ， 这样便 改善骨结合性能的钛合金髋臼杯

可在软件帽翻量 ， 独賊全方位随撞干涉检验

系统 （ 已获专利保护 ） 也极大地保障了机床实际运行时的安

全 。

软 件 支 持 绝 大 多 数 的 主 流 控 制 系 统 ’

〇 增材制造技术提供高性价
、 、 、 、 、 等 ， 匕

外对于国内 自主研发的控制系统也同样支持 ， 比如华中数控 、 比和病患定制化的 医疗方案
广州数控等 ， 对于极个别的数控系统 也能通过其专

业的技术开发团队予以支持 。
增材制造技术可以实现 自 由设计和功能集成 ’

随着五轴加工 中心的应用越来越普及 ， 五轴机床的优势 提供灵活的 、 高性价比和高质量的医疗体验 ，

显而易见 ： 缩短加工时间 ， 提高生产效率 ， 减少设备投资 。 并为外科手术器械 、 植入物和矫正器械提供病患

例如 ， 斜面的加工更为快捷 、 方便。 在三轴机器使用等高方 定制化的解决方案

式加工需要 但在五轴机床上仅需要 即可完成 ，

并且还可以得到更好的表面质量 。 所以为 了避免耗时的修

模工作 ， 使用 技术便使工件在机床上实现直接

测量 ， 并根据测量结果快速做出反应 ， 指导加工改进 ， 借此

避免了更多的精度损失与时间浪费 。 特别在合模方面 ， 应用

在机检测技术将会大大缩短合模周期 ， 过去工

件的合模测试需要至少一周的时间 ， 而应用 技

术只需一天即可完成 。

目前在国 内应用非常广泛 ， 例如武汉重冶

集团 ， 长安汽车模具公司 ， 珠海格力大金精密模具等 ， 在这

些企业的关键部门均取得了重要的应用价值 。 世纪是生产

力的世纪 ， 世纪是质量的世纪 。 公司关注用 户核

心工艺技术和知识积累 ， 全面提供更多的先进加工技术 ， 帮

助客户进
一步提高加工效率 、 降低生产成本 ， 达到更好的加

工结果 ， 通过 过程质量控制 ， 产品终检 ，

可以大幅度减少模具调整时间 ， 降低人员工作量以及技能要

求 ， 使用户产品品质得到飞越 。 ⑵
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