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对植地
公司是一家在数控加工方面拥街 良好声誉的 制造商 ， 其始终致力于帮助

客户实现增材制造加工的优势 。

文
丨

公司副总 值 ， 只是机加工从来都没有创建 因而它正在努力扩张 ， 打算再添置

裁 先生正在推 此 网格几何体的方法 。 我们在这 四台 机床 。

广 其椎 间 融合器植入物 （ 图 。 里看到 的 网格却是能办到 的 ， 因 公司
一直是从事机加

椎间融合器就是相邻椎骨之 间 的 为它 不是 用 机 加 工方法 制 造 的 ，
工业务 。 大约有 台数控机床在

垫片 ， 在脊柱手术后与椎骨融合 而是通过增 材 制 造生产 出 来 的 。 厂房 中运行 。 先生说 ， 增材

在一起 。 该部件是由塑料 （ 它是在 公司 的 电子束熔融 制造将扩大这些机床 的 用 途 。 因

或钛合金制成 ， 采用 机加工方式 ， （ 机上一层
一

层地生长起来 为几乎所有增材制造的 医疗部件

密实 而坚 固 。 先生说 ：

“

这 的 。 的 关键细节都需要机床辅助加工 。

种新型 的设计很好 ， 因 为它有 网 公司现在有两台这样的 另 外 ， 根据手术要求 ， 增 材制 造

格 ， 患者的骨头能
‘

长进去
’

， 身 机床 ， 现场还配备了
一

名 的 出 来 的许多 植人物都有配套的机

体接受该植人物后 ， 随着时间 的 员工 ， 提高了医疗部件的需求和增 加工组件 。

推移 ， 其适应性会不断改善 。

”

几 材制造的能力 。 公茼认识到
“

然而 ， 由于增材制造的加人 ，

乎没有人会质疑这种长进去 的价 此种增材制造方法会有很大的潜力 ， 公司要重新规划 哪些部件 用 机加
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工 。

”

先生说 ，

“

今天机加工 有 种不同的尺寸 ， 需 种不同

的某些部件将来会改用增材制造生 的锻造模具 ， 每种超过 美元 ，

产 ， 因为猶新设计成具有更多功 而用增材制造 ， 所有的工装费用都
丨

■

：

能的形式后 ， 只能通过增材制造来 可 以节省 下来 。 事实上 ， 种 不

实现 （ 图 。

”

同零件编号的典型产品都可以根据
‘

椎 间 融 合器 就是 个例 子 。 需要在同 周期 内造出 ， 只需把不

公解期脑床加工这些 同的部件嵌套在 个 构醒 。 ；
：
：

融合器 ， 现在还是如此 ， 但公司的 节省的时剛当可观 。 过去 由于需
：

工程师们看到 了增材制造能够创造 要锻模 ，

一

个全新设计的髋股骨柄
… ； ， 二

出更好的设计效果 。 于是该公司 自 需要至少八个星期的交货时间 ， 但
：：

费生产了原型 ， 以便向客户推广其 用增材制造 ， 在 之内就可以完
以生产出这些髓股骨柄 ， 嵌套到这个构建中的不仅是多件产

理念 。 未来 ， 先生希望通过 成 （ 图 。 品 ，
它们的尺寸也各不相同 ， 过去 ，

每个型号的零件都需要

对 目 前采用机加工制造的部件进行 这些足以证明 发展增材制造的 单独制造锻模

同样的改进 ， 以争取增材制造的业 好处 。 然而 ， 节省的效果还仅仅是

务 。 个开始 。 对于 公词的客户 增材制造部件上的加工本质上是精

还有更大的好处 ， 那就是增材制造 加工 。 粗加工的有关成本都可以节

供应商的挑战 带给他们的设计 自 由度 。 现在 ， 他 省 ， 包括时间 、 材料和刀具。

做 出 这 种 改 变 恰 逢 其 时 。 们可以按 自 己所精确掌握的骨头融 精加 工往往也只 是 比较简单

公司正面临多个供应商的挑 合体的几何形状进行设计 ， 而不是 的切削 。 如髋股骨柄这类工件历来

战 ， 而增材制造能巧妙地应对 。 其 只能接受等离子喷涂的随机表面几 都要用 复杂 的 轴机床生产 。 但

中
一

项挑战涉及在植人物上加工骨 何形状 。 这种进步是巨大的 。 在所 先生预计 公司 以后用

头融合的多孔表面 。 过去 ， 这种表 有优势中最重要的是 ： 增材制造的 轴机床的机会会少得多 。 几何形

面采用等离子喷涂添加 ， 现在该涂 植入物在患者体内能发挥更好的作 状复杂的细节用 生产会更容

层的来源巳被竞争对手收购 。 同时 ， 用 。 易 ， 增材制造也可以给工件造出额

公司的铸件供应商已开始要 效果好 的 原 因还涉及尺寸控 外的细节 ， 使剩余的机加工更容易 。

求 天的付款期限 。 在这两种情况 制 。 等离子喷涂 的过程是不精确 例如 ， 髋股骨柄可以做出
一个凸台 ，

下 ， 增材制造都能提供帮助 。 的 ， 因 此手术 用 的骨科铰刀 只 能 供铣削时用 台钳固定 ， 加工完成后

增材制造最了不起的是免除了 用 超大的 。 铰刀在骨头上扩 出 过 再把它切除 。

锻造 。 植人物钛材髋股骨柄可能会 大的腔体 以容纳尺寸不确定 的喷 尽管有这些节约 ， 公

洒部分 。 相 比之 下 ， 用 增材制造 司 的机加 工还可能与增材制造
一

■ ’ 脑制几何餅 ， 那么制 的尺 綱长 。 不仅 目 为增材制造零

寸就可 以确 定 ， 因 此 ， 植入物便 件需要机加工 ， 还 因 为增材 制 造

；

‘

；

能 非常合适 的嵌人骨头 。 这 时 ， 为其他被机加工 的零件创造了需
一

“

々 植人物与骨头之 间的接触醒大 ， 求 。 公雕有 件可能是

而不仅仅与少数几个喷洒高 的点 令外人惊讶的事情 ， 那就是加工

有接触 ， 骨头与植人物 的融合会 料所达到 的 良好效果 。 髋股骨

快得多 柄和膝关节等的植人物是金属材

质 ， 但往往带有塑料部件 ， 这 也

机 的变化 是植人手术的
一部分 。 例如膝 关

先生说 ， 在数控加工方 节植人物就配有 当作软骨使 用 的

面也有显著 的节约效果 。 外 塑料衬里 。 通过 利 用 各种工件夹

科植人物确实还需要机加工 ， 但加 具和刀具路径技术 ， 公司
图 公司有两台 电子束

， ‘

熔融机 ，
它们运行时十分安静 ， 放在

一

工量极小 ， 因为该部件比祷件或锻 已经精通 了快速生产 这些非金

间办公 中 件更接近最终形状 。 所以 ， 所有在 零件 。
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