
技术前沿

系统集成

高性能仓库配货系统

极高的配货质量是设备的性能 企业的市场存在和持续取得经济成功必不可少的前提条件 。 这一

点不仅适用于供应链的生产物流 ， 同样也适用于贸易中多渠道按分店和交货优化的订单取货 。

文

是全欧著名 的儿童时 库 ， 共有 台 型往复 在 条通道 中 ， 每一条分别有

装企业之
一

， 该公司从唯一 穿梭机和 套高性能的 配 个层面 ， 配有 台 型

的
一座西班牙分销中心向全世界 货系统 。 往复穿梭机和两台穿梭起重机 。

个国家共 家销售基地供货 。 采 在 这 套 面 积 高 在这套 多 功能设计的仓库系

用 的高性能仓库和配 的 仓 库 系 统 里 ， 共 储 有 万 统里 ， 存储整套和可拆散的货物

货系统 ， 使这种物流工作更加方便 。 个 纸 箱 和 货 筐 ， 它 们 的 尺 寸 为 纸箱 ， 也在 中 间存储整套或开始

该系统有
一座 通道的往复穿梭仓 。 配货 的订单纸箱 。 此外 ， 有三个

图 动态 系统可以把配货能力做到高于 件
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上下布置的前 区保证了 仓库和配货 区之 间高强度 的材料流

不 发生交叉 。

为 个销售点中央配货儿童时装

动态 配货系统可以把配货能力翻
“

高于每小时

丨 。 货物 … 以山酬細柳、 、— ； 據一
！ ：

每件货物只需在手里拿
一

次 ，舰删 働醜 。

而且 ， 货物是按规定的顺序拿取 ， 在销售点就不必再重新
： ； ‘

分类 。 配货工作岗位上分廳冲存放 个源纸義 目标纸箱 ，

该系统节约了运驗量械本 ， 軸胸流織确微

货纸箱达到最大的装货度 。 本着 多年来 直坚持的
“

绿
图赢 〔 處 公司为组装岗位供货的配货过程 最多 —

色效率
”

进货纖可以簡用絲货 。 随魏

件雜 支持 的 ， 除了设备控制 以外 ，

也负责仓細側議个娜鋪翻 。

縣统每天观处理艘货陳軸腦 项 。 醉节
了

迭时 ， 每个旺季成套交换 种各种不同的货物 ，

、

‘ ■

每年 向全世界 个国家的画 个销售点仓储和发运 万

件歡
“说

’

蘇
内部物流整体系统的 性 既 以高效处理大批

量的首批配给额 ， 也可以处理并发运数 目较小的补充供货 。 此

夕卜 ， 只有采用这样一种高性能的系统 ， 经营的全球生

产及全球销售战略才能有細和 个基地连接起来 。

图 在春季旺季 ， 外部清洗机每个月处理的订单项达 万个

在综合生产物流中每次配货只需

在 公司 ：□ 的组装 岗 位 、

实现最佳供应 ， 公司建造了 座作为 —办

储的双通道 自动化小件仓库 仓库共有 个 货 諸 位

置 ， 用 于存放制动器 、 稳定模块 、 中心液压装置 、 电翻、

压力阀和截止阀 ， 同时还把仓库控制计算机连接到 了 中

心 。 目 前利用这套设备 ’ 按三班制每天可 以处理大约 次

入库和 次出库过程 ， 次配货过樹柳榈最多

而且是在各个货筐的操作得麵化且符合人体工 的制

下細 。

配货岗社 、工腿餅的小货车 上取下般

的材料数量 ， 把这些货装进订单货筐里 。 接下来向组装线按需
厂‘

‘

图 台往复穿梭机负责对各个区域配好的货物进行整理
求供应材料时 ， 使用 的是

”

原理 。

奥地利 的 自 年 月起将采用格拉茨 每年 万订单项的零配件物流中心

公司的半 自动化配货系统 进行分类配 在 市 公司的新型物流 中心 ， 存储着

货 。 全部畅销货使用 的这套系统 ， 货物由原装托盘直接配货到 多个零配件和大约 个附件 。 在 公

订单运货车上 。 无论是源托盘还是大部分作为 目标运货车的 司的协助下设计并由 完成的这套设备上 ， 每年发货 万订

滚轮集装箱 ， 为了进行符合分店的配货 ， 在高度上按人体工程 单项用 以供应零配件 。 其中有 万件直接送给售后服务技术人

学做了调整 ， 货物可以用滑动运动传送到滚轮集装箱上 ， 可达 员和最终用户 ， 其余大约 万项发给国际分公司和经销商 。

次 取货 。 建造该 自动仓库和配货系统是由于货物的花色品种范围巨大 ，

冊 ；物 ‘ 现代制造
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：
敝 货物整理可减少包装件数

：

— 在 由 完 成 的 这 座 通
“

此外 ， 往复穿梭系统允许尽

个货位的 自动化小件仓库 量在晚些时候对货物进行整理 。 图

里 ， 采用 了 型单杆货
”

公司物流管理部主任

一
架操作机 ， 约有 的订单项 如是说 。 即使 家

； 是由这里配货的 。 客户每天多次订货 ， 也可 以减少打

在按照货到 人 原理组 包的件数 。

“

道路
”

将继续通向 电子

织的配货中 ， 安装了 台取货 商务 ， 因而也就 日 复 日 的重复相

中心工作岗位 ， 在这些工作岗位上 ’ 同的使用 。 就这一点而言 ， 分销 中

■ 员工在监视器的指 引 下进行配货 ，
心和地区分销仓賴最佳配合 ， 对

图 在 博览会上实况展示快速取货系统 分别从两个可供使用的源货筐里取 尽快向客户供货至关重要 。

货 ， 再放到安排在正 中央的订单货 在 博览会上 ， 展出其研

从最小的零件如 型垫圈和螺钉到 筐里。 发的与 多重往复穿梭缓冲

大型清刷辊 。 也是为 了应对季节性 与此同时 ， 较大的货物放在分 存储仓库互动的快速取货高效配货

的波动 ， 在春季 ， 当外部清洗机正 销 中心其他区域里进行配货 。 来 自 站 （ 图 。 用传送技术送来的源货

值旺季时 ， 每个月 处理的订单项达 分销 中心其他各个区域的货物整理 箱和 目 标货筐 ， 将按照规定好的序

万个 （图 而在淡季的几个月 由两通道的缓存仓库负责 ， 其处理 列进行处理 ， 在取货后同样再重新

里 ， 这个数字减少到大约 万项 ， 能力为 个货筐 ， 由 的 被抽取 。 每个货筐运动少于 且符

而 最终想要实现用 户供货 台 型往复穿梭机以每小时 合人体工程学的新型提升装置 ， 取

中要求的缩短交货时间并使之得到 个人库出库过程进行操作 。 货能力可达每小时 个 。

按店铺进行配货

为便利店提供高效配货
市 公 司 目 前正 小 件 仓库 ， 作 为 共 用 的

在 为 合作社联盟 的子公 司 公 司 设 补给仓库 。 力

计和实 施一套高 效 自 动 化物流和配货 系 统
，
设备的 生产 使 安 装 的 设 备 在

用 计划 于 年秋实现。 向 公 司 的 大 约 家 分店 业 务订单 高

便利 店 同 个类型 的誦 种 产 品供货 的按店 铺 货 ， 将采 峰期将提供 支持 。

用 设计的 订单取货 系 统 ） 、 动 态取 货 被分开使
漏腿

￡ 曰 士
系统 向 店铺供给干货

系 统 ） 自 系统 ） 。 用 ，

一

于 非 冷 冻 千
睡货物或奶制品

由 于 产 品种 类 的 范 围 大 而 杂 ， 因 此对设备 的要求非 常 货 食 品 ， 另 外是 用 于 冷

高 。 因 为 绝 大 多 数都是一年 天营业的 便利店 ， 冻 的生鲜或保存在
。

的 产 品 （奶制 品 ） 。 有

大部 分位于 火车站 、
人数较 多 的城 区 、 加 油站或休憩场所 ， 个 配货 工作 岗 位 ，

包括 货位在 内 共装备 了

向顾客供应知名 的 品牌产 品 ， 这是 货物品种非常丰 个 自 动化小件仓库货 筐 位置 。

富 的 产 品 区域 ， 另 外还有 酒 水饮料和香烟 以 及新鲜产 品 如 市 分销 中 心 股份公 司 （
业 务领导

蔬 菜 、
水果 、 牛奶产 品 、 肉 类 、 面 包和三明 治 等 。 成 员 解释说 ：

“

方案可完成 两项

这套 为峰值功率达 丨 份而 设计 的设备 ， 被整合到 任务 ， 其
一是深入进行純货物的货 筐码放 ， 装货如蔬 菜沙拉 、

了 年投 产 并 于 年 扩 建 的 市 分销 成品 菜肴 、 肉 类和香肠 等 时鲜产 品 ，
从托盘 上卸 货 、 分拣 、

中心 的首层和底层 。 这样 ，
协 同作 用 在前期就 已经设计好 。

入库 ， 最后 汇 总 成 符合店 铺要求 的 单 元 ， 这也 包括 交叉配

公 司 年 曾 为 供应 多 家 分店 在这里 货业务 。 其二是通过 将 鲜货 中 已经预 先配好货的

安装 了 台 机 ，
而现有作 为 分店 业务补给仓库 、 订单货 筐按店铺和行车路线进行码放 。 按不 同 温 区模块式

共有 个货位的托盘 仓库也向这 家店 供货 。 划 分的 自 动 出 库缓冲存储 区
， 把 已经装好 准备 发 货 的 滚轮

机器 串接的拥 有 个货位 的 通道 自 动化 货柜经辊道按序列及时提供给发货 员 工 。
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