
技术前沿

仓储系统

相信网络存储和路径管理

在 个基地共有 名员工 ， 是汽车售后市场上的顶级商家之
一

。 现在 ， 决定除 了

的仓库管理系统 之外 ， 还要引进包括在线行程处理和行程设计两个模块在内的 产品

线——内部物流和外部物流在 技术上共生共长 。

文

车零部件和工厂装备专业公 不仅是对存量进行组织安排 ， 而且 据
“

训练培训师
”

的培训方案 ， 对

司 曾经寻找
一

种用于 积极主动地管理仓库里 的所有过 仓库管理系统进行 了整合 。 该方

德国的 个基地的仓库管理软件 。 程 ， 并且智能地将这些过程相互协 案的 目 的是 ， 在第
一

次 期

其实是
一

种具有高度可定径性的方 调得井然有序 （ 图 。 发令枪是 间对 的员工进行全面培训 ，

案 ， 这种方案同时又能在客户供货 年在 仓库打响的 。 使他们能够独立地落实若干项 目 。

方面明显提高质量 。 最终选中的是 之后 ， 很快就是 、

公司的仓 运输管理方案补充 、 、 、

库管理系统 （ 图 。 原因是 ： 和一 仓库管理 和 年将连接

套普通的仓库管理系统相 比 ， 利用研发的物流战略 ， 根 的 中心仓库 。 此外 ， 为了

使客户 的安全达到最大化 ’

‘ … 上 眺 运输管理方

娜 采 用 行程

设计和在线行程处理两个模块 。 样

‘ 板项 目 是从 开始

的 ， 决定性的 优点是 ：

‘

讓■ 可以简单的和现有 的仓库管理方案

联网 ， 不必職置接 口 ， 而且可 以
’ ‘

丨 「 餅卵进行控制

图 儿 有把仓库和运输管理方

案组合起来 ， 才能使整个物流过程

匾
圓 ■

链达到 优化 （ 图 。 因此 ，

在整个供应链 巾細最大透 明度 。

“

作为汽车工业的伙伴和各种零配

件供随 ， 細郝吨准时无误

川 、 访方面始终承担着责任 。 我们

为了在这方面能够有极細醒和

图 公司的汽车零件和工厂装备今后将用 的仓库管理系统 进行管理 存量安全可靠性 ， 必须对物流做相
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应的纠 —
—

责人 解释说 ，

“

根据 場於■
細雌验 把物流独立地看作是 ■ ！

个封睡通麵 彳
；雅』

们决定采用仓库管理系 红 。

和运输的总体软件 。 此外 ， 我们有
■

也就为絲觀了准备 ’ ■
在 向客户供货 ■訂质量 。

’ ’

：

！

：

品初 次展 ±酬热暖細 。

时对 新 的 仓 库 管理朽 出 的详细
只丰及 胃 程并又寸 门进 办

要求进行分析 ， 确 定 目 标指标 。

随 着 系 统 的 完 成 ， 于 所有过程可追溯且透明 得到
一

个 目标明确 、 并按要求

年从 ——最初计划 的 新产品线 的优点在 详细协调的方案 。

”

继续解释

个仓库 中 的第
一

个开始 ， 陆续跟 于 ： 方案作为整体的组成部分 ， 不 说 ，

“

加上各种模块 ， 向

进了 、 需要接 口 即可从 直接进行控制 。 我们提供了可能性 ， 有效支持

和 。 现 这就是说 ， 在仓库管理系统 已知统 公司 日常业务的功能 。

”

在线行程处

在这家汽车零配件专业厂家决定
一

的系统界面上 ， 所有过程均可以 理模块可以使行程设计灵活而透明 ，

再额外将产 品 线 与在 图形显示 。 目 标是用新型软件产品 尤其是可以优化中心 、 汽车和客户

线行程处理和行程设计两个新模 有效提高向客户供货的质量 ， 把所 之间的信息交换 。 数据传输采用随

块链接 起 来 （ 图 年 年 有过程都设计得可 以追溯且透明 。 身携带的手持终端实时进行 。 除此

底在 打响了第 因为 集团需要每天都要安全 之外 ， 行程设计模块对路线进行高

一枪 。 可靠地处理高达 个不同的零 效而灵活的设计 。 同时 ，对
一些限制 ，

“

和纯粹的管理方案相 比 ， 仓 件号码 。

“

对我们 来说重要的是从 比如在运输当 中 ， 也加 以 自动化考

库管理系统 向 我们提供 了 更多机

会 。

” “

原 系 统 ‘

仅仅服务于纯粹的存量管理 ， 而 ；

则管麵棚货物运舰财
‘

工 ’ 并对所有过程进行智 能 的相
；

互协调 。

”

而且 ， 不仅是仓雑个

綱離錢 丨

运输过程链 中 也起着决定性作用 。 ：

’

“

我们和鹏 丨 侧 ‘

理 。

”

如題 ，

“

有将仓库

管理和运输體魏齡絲 ，

能做到这 点 。 有 了 麵个
■

功能部分 和 ， ■‘

：
；

我们就類 了碰力实雜 細

方案 。

“

图 运输管理方案 可以简单地和 公司现有仓库管理方案进行联网
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可以扫描
一下这些货物 ， 把它们归

纳到 自 己的行程当 中 。 同时 ， 仓库

國 工：：：
■ 綠 肺 了輔翻准备时间

收集到一起 ， 然后将它们按照路径

优化的方式进行配货——这就是

说 ， 我们 向客户提交纯属客户的订

单 。

”

表示 ：

“

较短的处理时

证了■客户晒競 ， 另外 ’

作为汽车零件专业公司 ， 我们必须

图 取走前不久的货物 ： 只有仓库和运输管理组合起来 ， 才能实现整个物流过程链的 随时保有某个品种 中
一定量 的货

物 。

”

负责高度的存量安全可

靠性 ， 这样做尤其是对货物盘点时

非常重要 。 而且 ， 系统的高度灵活

性还親在行程当 中 ： 由于在仓库

屮 中 的犬 牙交错 ， 驾

处 咖 ； 他献进行优化 。

‘
‘ 彻 ’

除 外 ’ 供 货 范 丨
」 还 括

■ 时 巾輪 ⑴于配货的

■令 ■移动础報 。 打 印
‘

“

机视械货腿巾打印标签 。

采取培训师方案

图 公司决定将 产品线 与在线行程处理和在线行程设计两个新的模 降低培训开支

货员 的腰带上带有小型打

印机 。 还从 得到 了手持

虑 。 行程设计包括各种不同的级别 ， 大 限度地得到有关订单的具体信 终端设备 ， 驾驶员在出车途 中带在

这些级别按照工作方式上下排列 。 息——从索赔到 电子交货证明 。 卡车上 。 因此 ， 在在线行程计划模

手工路线处理有三个次等功能 ： 基 块范围 内 ， 可 以随时追踪某个订

本路线 、 地图展现和路线优化以及 内部和外部过程大大加速 单的状态 。 此外 ， 的大型

动态路线处理 ， 根据要求 、 行业和 和 之间的 中心仓库将 丁 年链接到

需求的不同而分别采用 。 联网 ， 既能有助于加速 的 内 上 。 为了能对 个仓库货位

采用计算 出 的基本路线 部过程 ， 又可把对客户的交货设计 和 种货物进行最佳的管理 ，

工作 ： 每次订货都是同
一

位驾驶员 得更加有效 。 例如在订单整理时就 那里采用 了 的

在同
一

时间到达客户那里 。 也就是 已发出指令 ， 因而使运输管理系统 （语音拣选 ） 技术 ， 然后将用
“

复

说 ， 每一位驾驶员始终行走同
一

条 清楚地知道货物在仓库 中的具体位 制和粘贴
”

的方式 ， 将其推广到所

路线 。 战略上的设计为 提供 置 。 驾驶员在仓库里为订单取货时 ， 有其他的 仓库基地 。 由于标

了前期准备时间 ， 这对考虑到客户 也可以顺便取走其他订单 。 如果驾 准化程度高 ， 这些过程可以简单地

的限制条件是非常必要的 。 通过内 驶员发现 ， 不属于他这趟行程的其 移植 。 采取了培训师方案 ， 培训开

置查找与追溯功能 ， 能够最 他货物也必须由他这趟车交货 ， 就 支能够一直保持得极低 。
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