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监控系统

利用实时监控系统防止碰撞
机床车间里发生碰撞会造成巨大损失 。 为了有效避免碰撞 ， 目前业界开发出 了

一种新型在线实时监控系统 。 该

系统首次投人使用时可以借助 系统 。 这样机器制造厂家就可以在短时问内绘制出机器车间 内的闬像 。

文 丨

工企业必须避免其机车车 间 在线和离线监控方法 器和 刀具数据全部精确地传送至

彳 里发生碰撞 ， 因为修理和停 可避免发生碰 童 计算机 中 。 这种方法几乎无法实

机时间非常宝贵 ， 特别是在环境复 原则上 ， 市场在售 的 可避免 现百分之百 的 同 步 ， 而且 ， 系统

杂的加工车间里。 轴的动作越复杂 ， 碰撞的方法有两种 ： 在线监控方 只有在持续不断且可靠地进行数

对人和机器的挑战也越大 。 为了把 法和离线监控方法 。 它们 的 区别 据交流时才起作用 。 因 此 ， 计算

损失降到最低 ， 需要采取可靠的保 在于离线监控方法通过使用
一

台 机的 问题 自 然就成为对于碰撞进

护措施 。 独立的计算机 ， 将所有相 关 的机 行监控的 问题 。
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时 、 手工操作设定时 ， 以及在手 大意义 。 因 为这为 以后实现精确

工输入 自动化 监控奠定 了基础 。 这是一项挑战 ，

手工数据输人 ） 或在 自动 为 了应对这项挑 战 ， 西 门 子提供

系列加工期间均可启动 。 了两套适用 的解决方案 。

为 了 尽量把最终 用 户 的 防碰 例如 ， 可以使用按标准提供的

撞 （ 系统设 用 户界面 。 通

计得现实可行 ， 除 了 西 门子工程 过这个界面 ， 所有相关的基础数

师使用 的计算方法之外 ， 在 据都可 以 自 动编 制 ， 或者 以

初次投用 时的调整工作也具有重 格式直接输入 。 同 时 ， 图形显

图 机 器 越 复 杂 ， 碰 撞 保 护 也 越 重

要 。 个 被 纳 入 至 防 碰 撞 （

研 发 的 在 〗 年 ■
展会上展示了它们在机床设备上的

实际价值

离线监控方法 的基本优点是

可以减轻数控单元 的负担 ，

因 为监控会賴錢綠断算

能力 。 功能弱的数控机床

会对加工时 间产生负面影响 。 而

高端控制装置不存在这样的 问题 ，

如最新研发的 ‘

‘

范项 目 显示 ， 该系统的功率损失

低于 。 在觀控方法 的 主要

优点是高可靠性和高觀等特点 。

案放至在线基础上进行开发 。

基于 防碰撞 （

装置 ， 西 门 子在 年 展

会上推 出 了备选的 碰撞监控装

置 ’ 该装置 以实 时方 式 工作 ， 通

过用户界面 进

行实时监控 （ 图 。

为首次使用提供方便

尤其重要腿 冊随

撞保护 ， 例如 ， 轴加工 中心或带
— 系列 休化― —必撤化■

轴的车床 。 因为加工类型非常多 ，

就像运动 的轴对固 定 的机器部件 安控科技研发生产的工业级 系列产品 广泛应用于工业过程自 动化领域 特

、
— 一

“ 、

别在石油 天然气 煤层气 长输管道 、 油库 燃气管网 供水供热 、 环境在线

运行的可能性
一样 。 监测等行业的应用具有明显优势 。 产品品质达酬际先进水平 。

防 碰 撞 装 置 是 为

地址 ： 北京市海淀区上地四街—号 电话 ： 传真 ：

制 装置设计 的 ， 可 以在所有 的运
。

行方式下激活 ’ 如初次投人使用
▲反馈服务编码
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示有助于将所有潜在的碰撞体和

机器 间 的整体运动情况全部真实

地显示 出来 。

结合 软件 ， 的

首次投腿舒适又快捷 。 可
；

：

以将现有 的 设计数据 以简单
‘

；
： —

的方 式接收到 撞 （⑶ 里 ，

丨

，

’

然后可得到整个机器工
！

丨

醜 （ 图 。

、
‘

后续调整也没有 问题 ， 因 为 丨

卧 隱

隱
：：

“

系统和平常 样■

自 行轻松定义 自 由 形状界面 。 因 ：
■

【

此 ， 无论是机器工作 间还是机器
胃

工作间里細定和运动観膽 ，

°

、 ■■■■

者 可 以在短时间 内

来 。 通过这种方式 ， 即使显示整

个机器 间 的 图形 ， 有经验 的项 目

—

‘

图 可能发生碰撞危险时的光信号报警显示图像
设计人员也只需大约 。

对于最终 用 户 来说 ， 精确地

防碰撞

士六
口

、

老二 ， 士“ 一
二 利 用 西 门 子 或 软件 可 以使首

■

口 丨

产

一吣一一 次投 用 变付 间 单和快捷 ；

扭 ：
一—

可 以 实 时进行 显示
；

所有运行方式 （ 、 和 自樣置 ） 下均 可进行监控 ；

可树复杂 的加工 中心进行监控 ；

■ 可时在 屏幕上绘 图 。

胃 示车馳酬憾有决 部件胜龍。 自于安装 了

性意义 。 因此 ， 他们可 以在 防碰撞 （ 装置 ， 不可能再发

图 西门子利用 软件 为 首次投用提供方便 。 现 加工车 丨旬 内对其产 品实施切 生这样的情况 。 西门子的软件依据

有的 设计数据可以简单接收到防碰撞 （ 里 削 加工任务 ， 有时甚至可 以 保存的机器间的数据 ， 可及时可靠

’

， 缩短加工时间 。 地进行停机 （ 图 。

跳 对于用户大有禆益的是

防碰撞装置防止 防碰撞 （ 装置同时也进行绘图 。

机器与使用者发生碰撞 这意味着软件以视频的方式在操作

此外 ， 机器 间 的精确显 盘上显示 图像 。 在可能发生碰

示非龍要 ， 目 为體工作 粒前 ， 肺翻巾浦都会停止

是机器操作员最 困 难的任务 运行 ， 同时屏幕上发出光报警信号

。 通常操作员 的注意力 （ 图 。 此外 ’ 操作员还可 以从高

】 需要放在刀具刃部 ， 因此很 分辨率的 图像上获知机器部件发生

可■■翻其細糊 翻具体位 娜这些信息 ，

图 调整工作是机器操作员最困难的任务之一 。 因此 ， 防碰撞
“

装置在这个阶段非常重要 。 依据保存的机器间的数据 ， 西门子的
■ ’ 如突 出 的轴部件 ’ 鮮员通过修改程序 ’ 可以使机器

软件可以及时可靠地停机 样操作人员 很可能会与 固定 部件继续无损伤地运行 。
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