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加工

推进制造智能化
提高生产过程掌控力

为 了使生产流程完美无瑕 ， 必须做好生产与仓储 、 维护 、 质量管理和人员规划等工作的无缝对接 。

一种流程式

制造智能化 （ 系统可以帮助专家管理和控制生产流程 。

文 丨

旧

系 统基 于 制 造执行 系 统 而次 品率急剧上升 。 企业各部 门 业需要花费数小时进行停机等待 ，

和其他数据源 ， 可 突然迫切地想要获得信息 ， 仓库 这会导致生产成本上升 。

以提供有价值的分析 。 参与人员通 管理人员也被要求提供原 材料方 在 此 情 况 下 ， 系 统 能

过获得所需的相关详细信息 ， 可以 面 的最新信息 ； 设备管理人员需 够完全发挥其优势 ： 它可 以每 隔

作出相应的决定 ， 从而更好地使用 要检查生产流程状况 ， 而 维护人 直接 向 软件系统发 出

所有资源 。 员也需要查阅维护记录 。 信息 ， 提醒立即査阅数据 。 此外 ，

许多企业认为 ， 技术方 它 还 可 以通 过 生 产 现 场 的 台 式

在克 月艮生产停 帯 案和传统的管理型商业智能 （ 机 、 移动设备和 固定操作 台提供

方面具有优势 系统都能够完成上述任务 。 这些 信息 。

在企业 中 ， 生 产部充满风 险 系统可 以提供月 报表 、 周 报表和

图 。 许多企业生产 出 现停顿 ， 日 报表 ，

一旦发生停机事件 ， 企 数据 ！ 须随时可供査阅

如果没有智能制造技术的话 ，
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常会造成不 良后果 。 例如 ， 生产设

厂 备的利用率可能会因 原材料的延迟
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技术方案可 以实—据实时查阅 ，
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司员工各方難信息 ， 并快速使用

图 在企业中 ，
生产部是一个充满风险的部门 这些信息来解决实际问题 。
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为 了 更 加 精 确 非生产部门

地规划生产流程 ， 仓 也可从各顷分析中受益

库系统需要及时供应 与生产环节关系不大的其他部

■ 聰料 。 丫 这 种情 」 也 以 从 各项分析中受益 ， 例如 ，

纖玨
：

进 投资部门 负责人面临何时或者是否

反思 ： 如何在不增加 购置新型生产设备抉择 。 系统
‘

的怙 技术方案可 以通过完成各类诊断工

况下不断提高工作效 作 ， 来确定生产设备是否还可以继

图 设备的利用率可能因原材料供应延迟而受到影响—— 率 ， 因为在外租赁仓 续工作
一段时间 ， 或是很快会出现

储场地费用 昂贵 。 在 严重损伤 。

当次品率上升时 ， 维护人员可 生产负荷程度加大的情况下 ， 采用 因此 ， 制造智能化系统技术方

以直接从其手机上收到 报警信息 。 系统技术方案 即可测量 出诸如 案 的 用 途极广 。 此类技术方案适

他们可以知道第 号设备上出现 每人每次值班时托盘的运动量等生 用 于各类较大型企业 ， 特别是在

了异常振动情况 ， 而且设备发生 了 产特性数值 。 从而生产经理或仓库 德国 ， 因为德国 制造业要求不断

停机 。 维护人员应立即赶往现场 ， 经理可以快速确定哪种物流状况会 创新 。 对生产流程及其各个环节

生产人员此时则 正在査找故 障原 耽误较多时间 ， 如货物人库时 、 进 进行更加详尽 的观察 ， 可 以帮助

因 ， 而且他们能够调取出与生产线 、 行质量控制时或搬运过程中 。 企业实现所要求 的质量水平 ， 而

设备和产品相关的数据 。 同时 ， 企业也可以对跨工厂应 且与 国 外相 比 ， 这些企业在人工

生产人员可以直接在设备上查 用 系统技术方案进行探索 。 例 成本方面更具优势 。

找曾经导致次品率上升和造成停机 如 人员 规划 问 题 ， 虽

的所有原因 ’ 此时维护人员也恰好 然两个生产分厂 的 生

抵达设备现场 。 細可以在设备终 产 效 率 和 产 量 相 同 ，

端上直接调阅设备的历史信息 ： 目 但其人工费用 却 不尽

前他们可以立即看到实时数据 ， 查 相 同 ， 其 中
一个分厂

明设备所执行的工作内容和导致故 的人工费 用 可 能远超

障的原因 。 此外 ， 他们还可以查明 过另一个分厂 。 通过

问题是否是 由上游工作站所造成 。 分析 ， 生产 负责人 即 馳
可发现

一些 问题 ， 例

在生产满负荷运行时 如维护效率可能很低 ，

■
系统仍会下达生产任努 这会逐渐发展成为

一

即使
一切情况正常 ， 系统 个工作瓶颈 。

技术方案仍有其应用场合 ， 因为生 当 系 统 下

产流程总是需要不断完善 。 生产经 达 项新 的生产任务

理糊相关数据 （如工人数量 ） 实 时 ， 首先 需要对相 关

施其他计划 ： 他们想更好地规划生 的 生 产 设 备 进 行 检

产流程 。 设备经常会出现的状况是 查 。 过 采 用 系

目 前没有剩余生产能力可供分配 ， 统技术方案 ， 相关工

但是在这种情况下 系统通常 作人员 可 准确记录维

仍会下达新的生产任务 。 如果生产 护所需的时间 、
工作 ■

经理能够查阅到整个设备生产能力 成效或工作延迟等相

方面的相关数据 ， 他们就可以更精 关信息 ， 从而可更加
乂

—

￡ 全电动打印痛机

确地预测 出
一项生产任务所需的生 精确地对维护工作进

产时间 ， 或者其是否需要转移到另 行规划 ， 并提高设备

一条生产线上进行加工 。 的利用率 。
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