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过程控制系统

助力塞拉尼斯化工厂改造
操作员与工程师们发现用卢界面急需改善 ， 同时常见故障也使系统面临潜在的高风险 ， 这些都促使位于法兰克

福的塞拉尼斯公司 （ 寻求更加先进的解决方案 。 塞拉尼斯公司最终选择了 贝加莱的 过程控制系统

方案 。

文 丨 贝加莱工业 自动化 （上海 ） 有限公司

、
球 化 工 巨 头 赫 斯 特 求新的 解决方案 ， 以提

拥有近 高生产效率和可靠性 。

年的历史 ， 其核心业务主要 溶剂与软化剂工厂首先

来 自 塞拉 尼 斯公 司 ， 当 前 ， 采 取 了 行动 ， 工 程 师

除了大量化学与制药设施外 ， 与其同事

该公司还拥有一个庞大的物 牵头合并了各

流与后勤保障体系 。 虽 然德 工厂的控制 室 ， 并对一个项

国赫斯特化学公司 （ 目 进行 了 现代化改造 ， 此举

宣布将其大部分化学 最终使操作人员与化工厂的

业务部 门合并为 个新的公 各个系统都享受到 了项 目 改
‘

： 司并命名 为塞拉尼斯 已经有 翻成果 。

年的时间 ， 但位于法兰克 早 在 年 ， 塞 拉 尼

、 ：观彳」隱 棚众多生产设施仍然为 斯公司就决定将其各工厂的

■

；

控 制 进 行 合 ？

丨 丨三
一

、 服 ： 家塞拉尼斯化工厂 回顾道 ：

“

控制器
、

运萬 两 家 乳 液 工 厂 和 两 家诺 维 之 间 比较分散 ’ 但是我们希

厂 。 望每 个操作站能够访 问每

： ： 塞拉尼斯公司成立数年 个系统 ’ 而且我们还希

后 ’ 法兰克福再次变得 重新设计可视化界面： 由 于

机勃勃 ， 大量在建项 目 正有 现有 的薩 系统 已 经停产 ，

遠編祝 賴行 。 其 中值得关注的是 ’ 此他们开始寻求新 的解

■ 雜尼斯公司 的子公司泰科 方案 。

墨
纳 （ ° 将 其 尘 产 设

施从 — 迁往法兰克 新的

福 。 家雜尼 斯化工 也 使用现有的 架构

不甘賴 ： 乡年来 ， 该工 制猶 系统的选

的 工 程师们 直在寻 择标准很明确 ： 的德语
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软件 、 长期 稳定 的操作 系统及简 很喜欢这种新的显示选项 ， 如 滚

单的数据导 出方式 。

“

我们希望各 动
一个较大 的 系统 图 像 ， 而非将

工厂及楼宇的项 目 架构保持不变 。

二

、
■ ■ 国

它显示在两个视图 中 。

对于細用 户界面 ， 我们賴有 二占
二‘

这是 个易于操作 、 具有 些

个监视器 ， 每个分力 赚 ， 允许 二 功脑粒絲一它 并没有

系统操作员 次查看 个图像 。

”

改变实 际处理 中 的组件 。 所有 的

此前 有 种 方 案 可供 选择 ：

‘

觀都可 通过项 目 导 出 功 能导

塞拉尼斯公 司 的 过程控制 系统 出 ， 并可 以使用 自 动导人项导人

应商提供 的全新可聽絲 絲 （ 图
—就像

过 连接的 系统 ；

■

■

： 键操作那样简单 。 些 现有系统

个新的过程控制系统的用 户界面 。 采 用 不 同 的版本并不是 问题 ， 事

回忆说 ： 当 时 ，
工业 实上这正是该解决方案具有成本

园 区 中 的 另
一家公司 的

一些 同事 图 过程控制系统
效益之处 。 贝加莱销售经理

指 出 ， 我们有可能仅需要通过
一

说 ：

“

我们使用 该系统可 以将

个简单的界面就能将现有系统 中 说 ：

“

我们 的聚酯工厂在 所有已创建的 版本连接起来 ，

的数据导人贝加莱 系统 中 项 目 执行阶段 ， 保 留 了两 台监视 即使它们都混合在
一起。

”

图 。 我们
一致认为 ， 只有大家 器 ， 用 来处理 旧 的 系统 ， 操作员

共同努力才能把事情做好 。

”

因 而会更易 接受新的 系统 ， 并能 工厂扩建不改变系统坏境

这标志着塞拉尼斯公司开始 够更加得心应手地对其进行应用 。 据 所 说 ， 另
一

与 贝 加莱展开合作 。 塞拉尼斯公 管理工作也相应有 了一个安全稳 个 潜 在 的 好 处 是 ， 当 工 厂 扩

司的 专家与系统操作员们共 妥的过渡 。

”

建 时 ， 他 们 通 过 安 装 额 外 的

同 工作 ， 花费长达
一

年 时 间 ， 对 令 和 欣喜 ， 可 以继续使 用 该

全新的 用户界面在旧系统 的是 ， 不仅系统的 可 用性得到 了 环境 ：

“

这将帮助我们使

上的运行情况进行 了 测试 。 保证 提高 ， 而且还增加 了
一些新的功 用 的所有功能 。

”

换句话

安全是首要任务 ： 任何 时候系统 能 。 表示 ：

“

我们还可以使 说 ， 这 是一个循序 渐进 的 过程 。

都能切人手动操作 。 系 统运行 良 用针对任何其他系统的 界面 ， 估计 ， 所具有

好 ， 项 目 各方对此 充满信心 。 项 它们具有相 同 的外观 。 我认为这 的可扩展性足 以支持位于法兰克

目 采 用 测 试 与 实施 并行 的 策 略 。 是一大优势 。

”

许多系统操作员也 福 的 塞拉尼斯工厂未来可预期 的

扩建 。

“

经过对性价 比进行认真对

比之后 ， 我们认为 ， 这是最佳的

选择 。

”

确认 ：

“

在我们的聚酯

过程控制 的 全局应 用被称 为显示 中心 （ 。 在过程 图 中 ， 操 工厂 ， 项 目 进行得也相 当平稳 。

”

作 员 可 以 看 见 当 前所有 的过程状态 ， 并且可根据授权级别 实现相应的 交互 式操作 。 过 项 目 执行和大量测试 已经进行了

程可视化 中 的操作 员权限由操作 员权限 （ 部分来确 定 ， 这些权限可在 个月 。

“

总之 ，

一切进展顺利 。 大

项 目 中 自 由 定 义 。 所有 的操作 员 动作都会记录在数据库 中 ， 以 防被操纵 ， 这个数据库 部分工作无需加 以说 明 ， 而且确

被称 为 审计追踪 （ 。 操作 员 系统还 包含一个 多 级报警 系统和一个趋势 系统 ， 实很容易管理 ， 这部分归 因 于 目

带有
一个高速集成数据库并拥 有基于 的 查询技术 。

一个独立于平 台 的界 面 用 于 前为止 已经核准 并执行的过程 图

数据导 出 （ ， 操作 员 通过它 可 以访 问历 史数据和事件 ，
以及过程 变量的 当 前值 。 与 旧 的过程 图 非常相 似 。 由 于我

实现这一切仅需一个 浏 览 器和一个连接到运行服务 器的 网络 。 系统的 们是并行操作新老 系统 ， 因 此我

默认功 能 允许对资源进行管理 ，
从而最大限度地降低 系 统在其整个生命周期 中 的总拥 们 可 以非常从容地规划项 目 的进

有成本 （ 。 度 。 目 前 ， 我们 几乎不需要 贝 加

一些额外 的过程控制 组件可 以对该 系 统进行有 力 的 补 充 ，
如 负 责组态 的 莱 的 支持 。 此外 ， 所有 的工厂都

管理 器及控制 器 、 设备和控制 计算机等 。 会从统一的可视化软件和快速 的

支持 中受益 。

”
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