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机床 数控系统

用自动化机床打造模具艺术品
瑞士最富盛名的当属其钟表制造行业 ， 利用手工打造的钟表每

一块都如同一件艺术品 ， 完美 、 精准 ， 它们凝聚

着手工匠人的丰富经验和无限心血 。 富泰克精密注塑 （苏州 ） 有限公司这家拥着瑞士血统的企业 ， 在对待每一件产

品吋秉承的正是这样
一

颗艺术家的心 ， 而帮助富泰克实现这些艺术创造的正是同样来 自于瑞士的 加工方案 。

文 沙琳倩

格瓦纳 、 德尔福 、 恩坦华 ， 家工厂供应模具 ， 因此模具的水 颇具渊 原的
“

邻居
”

这些耳熟能详的名字仅仅是 平
一

定要是世界级的 。

”

对于模具品 在富泰克的模具精加 工车 间

富泰克精密注塑 （苏州 ） 有限公 （ 以 质的高要求 ，从富泰克精密注塑 （苏 内 ， 分别摆放着高速铣削加工中心

下简称
“

富泰克
”

） 众多国际知名客 州 ） 有限公荀模具总经理陈景勇先 图 和
一

台

户 中的
一小部分。 作为富泰克集团 生的话语中不难体会出 。 由 名员 及精密数控 电

在中国的全资子公司 ， 工组成的富泰克模具部门 ， 每年要 火花成形机床 和 ，

自 年成立以来 ， 富泰克一直专 负责约 套模具的生产 ， 其 中超 以及一台线切割机床

注于高性能工程塑料传动部件的生 过 的模具会出 口到欧洲和美国 这 台机床全部来 自于 加

产 。 高品质的模具是保证产品品质 的生产厂 。 陈景勇先生认为 ： 富泰 工方案 。 为什么会清
一色的全部选

的关键 ， 而担此重任的正是富泰克 克追求的不仅仅是更高端 、 更复杂 择 加工方案的产品 ？ 其实富泰

的模具部门 。

“

我们为富泰克全球的 的模具 ， 而且是富有艺术性的产品 。 克与 加工方案颇具渊源 。

富泰克 的 前 身 为瑞士 米克 朗

— 集团的塑料工程应用部门 ， 成立于

：卿 丨

“

靈 年 ， 随后于 年独立 出 来

■ ‘ 艘名 为
“

富泰克
”

。 这其 中与

加工方細微妙关系对业内人士来

说可谓不言而喻 。 更为巧合的是 ，

■■
在公司成立之初 ， 富泰克和 加

工方案更是关系 非常 紧密 的 对

“

我们 曾 经将其与其他品牌的

？
、 ‘

—

°

设备进行过 比较 ， 阿奇加工方

■机 職方面都能够很好地满

■

‘

足我们 的要求 。

”

陈总 阐述着选择

加工方 案机床 的缘 由 。 此 外 ，

自预为瑞士公司 ， 对产品加工拥

有着同样严苛的要求 ， 以及对

图 配有海德汉 数控系统的 高速铣削加工中心 加工方案设备 、 人员乃至服务的了
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解 。 在 年富泰克模具部 门成 择配置 了海德汉 数控系

立后 ， 便毫无犹豫的选择了 加
丨

统 。

‘ ‘

高速稳定的数控系统
”

是陈

工方案的机床 ， 并分别于 年 — 二 总对于 的 定 义 。 它 的控

和 年购人了 以上 台设备 。 制能力非常强 ， 程序段处理时间高

’

达 。 再加上全数字化设计和

自动化加工的行家里手 带变频器的 内置的数字驱动控制系

陈景勇 先生认为 ： 加工方 ■
‘

■ 统 ’ 使其加工速度更高和轮廊精度

案的机床在高精度 、 高动态性能和 ■ 更精确 ， 特别 是在 轮廓或

高切削速度方面的表现非常优异 ，

：

形状加工方面 。

综合性能很高 。 但给他留下最深刻 数控系统适合于高

印象的是其在 自动化方面无可 比拟 速加工 ， 特别是对工件拐角处的处

的优势 ： 加工方案的机床能够 理非常好 。

”

陈总如是说 ，

“

机床的

帮助我们轻松实现 自动化 ， 使我们 振动对于加工髓有着 比较大的影

的整体效率得到较大提升 。

”

在 图 富泰克精密注塑 （ 苏州 有限公司 响 ， 而 能有效避免这种振

加工方案的机床上通过 自动化系统 模具总经理陈景勇先生正在详细介绍车 动 。 这些都是我们所需要的 。

”

同时 ，

和
一些相应软件 ， 富泰克轻松地实

胃巾
对刀具的监控功能 ， 以及

现了 自动化加工 。 在机床设计和制 过程中根据情况进行调用 。 计算加工坐标的功能陈总认为都是

造过程 中 ， 加工方案就会考虑 正是 由 于 自 动化所带来 的结 非常实用 的 。 富泰克更是在 平

用 户未来对于 自 动化加工的需求 ， 果 ， 现在 ， 在富泰克的车间 中 ， 你 台下对数控系统进行了二次开发 ，

因此从机床端 口设置到解决方案的 看到的是
一

幅加工过程无纸化的工 以帮助提高它的效率 。 此外 ， 陈总

制定都充分考虑到 了实施 自动化所 作场景 。 而车间 内每个班次每道工 还特别强调 自动化程度也

必须的条件 。 序只需
一

名操作人员的情况更能够 非常高 ， 内置对话式编程和

在车间 中 ， 陈景勇先生以电极 充分说明 自动化为其带来的益处 。 编程方式 ， 支持 自动刀具管理

加工为例详细介绍了利用 加工
“

在进行 自动化布局时 ， 加 和托盘管理 。

方案机床进行加工的过程 （ 图 。 工方案给了我们很多 的建议 。

”

对

首先 ， 编程部门会设计电极 ， 并编 于 加工方案在整体方案和系统 将自动化进行到底

制好程序 ， 生成加工工单 ， 然后传 集成方面的能力陈总十分认可 。

“

他 长时间的稳定运行和高效率 ，

输到数据库 中 。 自动化系统会 自动 们拥有 自 己的 自动化部门 ， 这是其 是所有企业对于加工设备的最基本

生成一个条码 ， 他公司所无法实现的 。

”

通过 加 要求 。 每 周 天 ， 每 天 班连 续

高速铣削加工 中心则会通过扫描条 工方案的机床 ， 富泰克的生产效率 的运转 ， 经过了 年时间 ，

码 ， 从数据库中 自动获取加工信息 、 得到了极大程度的提升和整合 。 加工方案的设备依然稳定运行着 ，

刀具信息等所有相关的信息 。 操作 且精度 、 效率都能够保持加工要求 。

人员放入电极后 ， 便可实现 自 动化 高速稳定的数控系统 这是令陈景勇先生非常欣喜的一件

加工了 。 而在生成电极图纸的同时 ， 数控铣床是否能够发挥最大的 事 。 由于每年 加工方案都会为

系统会将相应的测量数据传送到三 效能 ， 除了本身的各种硬性指标 富泰克的设备进行定期保养 ， 使得

坐标测量机 。 进行预先脱机编程的 须达标外 ， 稳定可靠的数控系统也 其能够提前规避掉机床的
一

些潜在

三坐标测量机 ， 在电极加工完成后 二 是不可或缺的关键因素 。 数控系统 问题 ， 并保持非常 良好运行状
：

况 。

同样通过扫描条码获， 息
， 作为数控铣床的大脑 ， 负责指挥着 据陈总透露 ， 他们 目 前芷在与

自 动进行测量 。 检测合格的 电极信 机床的每
一

步行动 ，

‘

由此 ， 它也成 加 ； 案旗下 接洽 ，

息会进人到数据库中 ， 不合格的将 为用户选择设备时 重考虑的 因素 来富泰克将会在 自动化方面投人

被标出并淘汰 ， 避免了不合格零件 之一 。 更大力度 。 利用 自动化加工机床打

的 出现 。 电极加工完成后 ， 会存人 从 年开始 ， 富泰克就一 造富有艺术 的模具产品是富泰克

带有 个工位的精密数控 电火花 直在使 用 海 反的邊 丨 系统 ， 其 所一 追寻的 ， 而这其中 当然不会

成形机床的 电极库 中 ， 随后在加工 后所有 加工方案的机床也都选 缺少 加工方案的陪伴 。
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